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CZESC 6

Wymagania dotyczace konstrukcji
i badania opakowan, duzych pojemnikow
do przewozu luzem (DPPL), opakowan
duzych, cystern i kontenerow do przewozu
luzem
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DZIAL 6.1
WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI I BADANIA OPAKOWAN
6.1.1 Wymagania ogélne
6.1.1.1 Wymagan niniejszego dziatlu nie stosuje si¢ do:

(a) Sztuk przesylek zawierajgcych materialy promieniotworcze klasy 7, jezeli nie
postanowiono inaczej (patrz 4.1.9);

(b)  Sztuk przesylek zawierajacych materialy zakazne klasy 6.2, o ile nie postanowiono
inaczej (patrz uwaga pod nagtowkiem dziatu 6.3 i instrukcje pakowania P621 i P622
w4.14.1);

(¢)  Naczyn cisnieniowych zawierajacych gazy klasy 2;
(d)  Sztuk przesytek, ktorych masa netto przekracza 400 kg;

(e) Opakowan dla materiatow cieklych innych niz opakowania kombinowane, o pojemnosci
przekraczajacej 450 litrow.

6.1.1.2 Wymagania dla opakowan, podane w 6.1.4, sg oparte na aktualnie stosowanych opakowaniach.
Uwzgledniajac postep w nauce i technologii, dopuszcza si¢ stosowanie opakowan
o specyfikacjach rdéznigcych si¢ od podanych w 6.1.4 pod warunkiem, Zze s3 one réwnie
skuteczne, dopuszczone przez wlasciwa wladze i spetniajg wymagania podane w 6.1.1.316.1.5.
Dopuszczalne sg metody badan inne niz opisane w niniejszym dziale, pod warunkiem, Ze sg one
roéwnowazne i uznane przez wlasciwa wiadzg.

6.1.1.3 Kazde opakowanie przeznaczone dla materialdow cieklych powinno przej§¢ z wynikiem
pozytywnym odpowiednig probe szczelnosci. Proba ta jest cze$cig programu zapewniania
jakosci, o ktorym mowa w 6.1.1.4, ktora umozliwia osiagnigcie odpowiedniego poziomu
badania wskazanego w 6.1.5.4.3:

(a)  Przed pierwszym uzyciem do przewozu;
(b)  Po naprawie lub regeneracji, przed powtérnym uzyciem do przewozu,
Do tego badania opakowania nie musza by¢ wyposazone we wlasne zamknigcia.

Naczynie wewngtrzne opakowan ztozonych moze by¢ badane bez opakowania zewngtrznego,
pod warunkiem, Ze nie wptynie to na wyniki badania.

Badanie to nie jest wymagane dla:
- opakowan wewnetrznych opakowan kombinowanych;

- naczyn wewnetrznych opakowan zlozonych (szklo, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii);

- opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,RID/ADR” zgodnie
7 6.1.3.1 (a) (ii).

6.1.1.4 W celu zapewnienia zgodno$ci kazdego opakowania z wymaganiami niniejszego dziatu,
opakowania powinny by¢ produkowane, naprawiane i badane zgodnie z programem
zapewnienia jako$ci uznanym przez wlasciwa wiadze.

UWAGA: I1SO 16106:2020 ,,Opakowania transportowe do towarow niebezpiecznych --
Opakowania do towarow niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) oraz duze
opakowania -- Wytyczne stosowania ISO 9001 dostarcza wystarczajgcych wskazowek
odnosnie procedur, wedtug ktorych nalezy postgpowac.

6.1.1.5 Producenci i kolejni dystrybutorzy opakowan powinni udziela¢ informacji dotyczacych
wymaganych odpowiednich procedur, opiséw, typéw 1 wymiarow zamknie¢ (wlacznie
z uszczelnieniami) oraz innych elementéw niezbednych dla zapewnienia, ze sztuki przesytek
przeznaczonych jak do przewozu, spelniaja wymagania badan, przeprowadzonych zgodnie
z tym dzialem.
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6.1.2
6.1.2.1

6.1.2.2

6.1.2.3

6.1.2.4

6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

Kod okreslajacy typ opakowania
Kod sktada si¢ z:

(a) Cyfry arabskiej wskazujacej rodzaj opakowania, np. bgben, kanister, itp., po ktorej
nastepuje;

(b) Duza litera(y) tacinska(ie), wskazujaca(e) rodzaj materiatu konstrukcyjnego, np. stal,
drewno, itp., po ktorej, w razie potrzeby nastepuje;

(c) Jednej cyfry arabskiej wskazujacej kategorie opakowania wsrod rodzaju do ktorego
opakowanie nalezy.

W przypadku opakowan ztozonych stosuje si¢ dwie duze litery tacinskie, umieszczone w kodzie
na drugiej pozycji. Pierwsza litera oznacza materiat konstrukcyjny naczynia wewngtrznego,
a druga - opakowania zewngtrznego.

W przypadku opakowan kombinowanych stosuje si¢ tylko numer kodu dla opakowania
zewnetrznego.

Po kodzie opakowania moga wystgpowac litery ,, T, ,,V” lub ,,W”. Litera ,,T” oznacza si¢
opakowanie awaryjne, zgodne z wymaganiami podanymi w 6.1.5.1.11. Litera ,,V’ oznacza si¢
opakowanie specjalne, zgodne z wymaganiami podanymi w 6.1.5.1.7. Litera ,,W” oznacza, ze
mimo iz opakowanie nalezy do typu wskazywanego przez kod, to zostato ono wyprodukowane
z pewnymi odstepstwami od wymagan podanych w 6.1.4 i jest uwazane za rOwnowazne
z wymaganiami podanymi w 6.1.1.2.

Nastepujace cyfry stosuje si¢ do okreslenia rodzaju opakowania:
I.  Beben

(zarezerwowany)

Kanister

Skrzynia

Worek

Opakowanie ztozone

(zarezerwowany)

S N »kw

Opakowanie metalowe lekkie

Nastepujace duze litery stosuje si¢ dla okreslenia materiatu konstrukcyjnego opakowania:
Stal (obejmuje wszystkie rodzaje stali i sposoby obrobki powierzchniowej)
Aluminium

Drewno

Sklejka

Materiat drewnopochodny

Tektura

Tworzywo sztuczne

Tkanina

Papier wielowarstwowy

Metal (inny niz stal lub aluminium)

Tz EQ®UOOE»

Szkto, porcelana lub kamionka

UWAGA: Pojecie ,,tworzywo sztuczne” oznacza takze inne materialy polimerowe takie jak
guma.

Ponizsza tabela wskazuje kody, ktore nalezy stosowaé do okreslania typow opakowan
w zaleznos$ci od ich rodzaju, uzytego materiatu konstrukcyjnego oraz ich kategorii; w tabeli
podano numery podrozdziatéw zawierajacych odpowiednie wymagania.
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Rodzaj Material Kategoria Kod |Podrozdzial
1. Bebny A. Stal z wiekiem niezdejmowalnym 1Al
. - 6.14.1
z wiekiem zdejmowalnym 1A2
B. Aluminium z wiekiem niezdejmowalnym 1B1
. - 6.14.2
z wiekiem zdejmowalnym 1B2
D. Sklejka 1D 6.14.5
G. Tektura 1G 6.1.4.7
H. Tworzywo sztuczne z wiekiem niezdejmowalnym 1H1
. - 6.14.8
z wiekiem zdejmowalnym 1H2
N. Metal, inny niz stal lub z wiekiem niezdejmowalnym IN1
V. — - 6.14.3
aluminium z wiekiem zdejmowalnym IN2
2. (Zarezerwowane)
3. Kanistry A. Stal z wiekiem niezdejmowalnym  |3A1
— - 6.144
z wiekiem zdejmowalnym 3A2
B. Aluminium z wiekiem niezdejmowalnym  |3Bl1
— - 6.144
z wiekiem zdejmowalnym 3B2
H. Tworzywo sztuczne z wiekiem niezdejmowalnym 3HI
— - 6.14.8
z wiekiem zdejmowalnym 3H2
4. Skrzynie A. Stal 4A 6.1.4.14
B. Aluminium 4B 6.14.14
C. Drewno zwykte 4C1 6.149
ze $cianami pyloszczelnymi 4C2
D. Sklejka 4D 6.14.10
F. Materiat drewnopochodny 4F 6.1.4.11
G. Tektura 4G 6.14.12
H. Tworzywo sztuczne spienione 4H1 6.14.13
sztywne 4H2
N. Meta}, inny niz stal lub AN 6.14.14
aluminium
5. Worki H. Tkanina z tworzywa bez wktadki i wyktadziny SHI
sztucznego wewnetrznej 6.14.16
pyltoszczelne SH2 T
wodoodporne 5H3
H. Folia z tworzywa sztucznego 5H4 6.14.17
L. Tkanina bez wktadki i wyktadziny SL1
wewnetrznej 6.14.15
pyltoszczelne SL2 T
wodoodporne S5L3
M. Papier wielowarstwowy SM1 6.14.18
wielowarstwowy, wodoodporny | 5M2 T
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Rodzaj Material Kategoria Kod |Podrozdzial
6. Opakowania |H. Naczynia z tworzywa z zewngtrznym bgbnem 6HAIL
ztozone sztucznego stalowym
z zewngtrzng klatka stalowg lub 6HA2
skrzynig stalowg
z zewnetrznym bgbnem 6HB1
aluminiowym
z zewnetrzng klatka aluminiowa 6HB2
lub skrzynig aluminiowa
7 zewnetrzng skrzynig drewniang | 6HC
z zewnetrznym bebnem ze 6.1.4.19
sklejki 6HDI1
z zewngetrzng skrzynig ze sklejki | 6HD2
z zewngtrznym bebnem
tekturowym 6HGI
z zewnetrzng skrzynig tekturowa | 6HG2
z zewnetrznym bgbnem
z tworzywa sztucznego 6HHI
z zewngtrzng skrzynig ze 6HH2
sztywnego tworzywa sztucznego
P. Naczynia szklane, porcelanowe |z zewngtrznym bebnem 6PA1
lub z kamionki stalowym
z zewnetrzng klatka stalowa lub 6PA2
skrzynig stalowa
z zewngtrznym bebnem 6PB1
aluminiowym
z zewnetrzng klatka aluminiowa 6PB2
lub skrzynig aluminiowsg
7 zewnetrzng skrzynig
drewniang 6PC
z zewnetrznym bgbnem ze
sklejki il RSP
z zewnetrznym koszem 6PD2 T
wiklinowym
z zewnetrznym bebnem
tekturowym 6PGl
z zewnetrzng skrzynig
tekturowa 6PG2
z zewnetrznym opakowaniem
Ze spienionego tworzywa 6PH1
sztucznego
z zewngtrznym opakowaniem
ze sztywnego tworzywa 6PH2
sztucznego
7. (Zarezerwowane)
0. Opakowania |A. Stal z wiekiem niezdejmowalnym 0Al
metalowe z wiekiem zdejmowalnym 0A2 6.1.4.22
lekkie
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6.1.3 Oznakowanie

UWAGA 1: Znaki wskazujg, Ze opakowanie, na ktorym sq one umieszczone, odpowiada typowi
konstrukcji, ktory przeszedi badania z wynikiem pozytywnym i odpowiada ono wymaganiom
niniejszego dziatu dotyczgcym wytwarzania tego opakowania, ale niedotyczgcym jego
stosowania. Tym samym, znak nie jest wystarczajqcy do stwierdzenia, ze opakowanie moze by¢
stosowane do kazdego materiatu. Rodzaj opakowania (np. beben stalowy), jego maksymalna
pojemnos¢ lub masa, a takze wymagania szczegolne podane sq dla kazdego materiatu w tabeli A
w dziale 3.2.

UWAGA 2: Znaki majg by¢ pomocne dla producentow opakowan, firm zajmujgcych sie ich
naprawgq, uzytkownikow, przewoznikow oraz nadzorujgcych wladz. Dla stosowania nowego
opakowania, znaki umozliwiajq producentowi(-om) wskazanie typu opakowania oraz
spelnionych przez nie wymagan w zakresie przeprowadzonych badan.

UWAGA 3: Znaki nie zawsze dostarczajq petnych danych dotyczqcych poziomu badan, itp.;
Jjezeli pojawi sig potrzeba uwzglednienia dodatkowych danych, mozna odwotac sie do certyfikatu
badan, sprawozdan z badan lub wykazu opakowan, ktore przeszly badania z wynikiem
pozytywnym. Na przykiad, opakowanie ze znakiem X lub Y moze by¢ stosowane do materiatow,
dla ktorych ustalono grupe pakowania odpowiadajgcq nizszemu stopniowi zagrozenia
z dopuszczalng maksymalng wartosciq gestosci  wzglednej ' okreslong przy  przyjeciu
wspolczynnika 1,5, albo 2,25, wskazanego odpowiednio w wymaganiach dotyczqcych badan
podanych w 6.1.5. Oznacza to, ze opakowania badane dla materiatow I grupy pakowania
o gestosci wzglednej 1,2 mogg byc¢ stosowane do materiatow Il grupy pakowania o gestosci
wzglednej 1,8 lub do materiatow IlI grupy pakowania o gestosci wzglednej 2,7, pod warunkiem,
ze wszystkie kryteria sq nadal spetnione dla materiatu o wyzszej gestosci wzglednej.

6.1.3.1 Kazde opakowanie przeznaczone do stosowania, zgodnie z ADR, powinno by¢ zaopatrzone
w trwate i1 czytelne znaki, umieszczone w takim miejscu i o wymiarach odpowiednich do
wielkos$ci opakowania aby byly tatwo widoczne. W przypadku sztuk przesytek o masie brutto
powyzej 30 kg znaki lub ich powtérzenia powinny znajdowaé si¢ na gorze lub na boku
opakowania. Litery, cyfry i symbole powinny mie¢ co najmniej 12 mm wysokosci, z wyjatkiem
opakowan o pojemnosci 30 / lub mniejszej, lub o maksymalnej masie netto 30 kg, dla ktorych
wysokos$¢ ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 6 mm oraz z wyjatkiem opakowan o pojemnosci
5 / lub mniejszej, lub o maksymalnej masie netto 5 kg, dla ktérych wysokos¢ ta powinna mie¢
odpowiedni wymiar.

Znaki sktadajg si¢ z:

(a) (1) symbolu Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowaﬁ®;

Symbol ten nie powinien by¢ uzywany do innych celow niz potwierdzenie, ze
opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub MEGC
spetiaja odpowiednie wymagania dziatow 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11.
Symbol ten nie powinien by¢ uzywany do opakowan, ktére odpowiadaja warunkom
uproszczonym podanym w 6.1.1.3, 6.1.5.3.1 (e), 6.1.5.3.5 (c), 6.1.54, 6.1.5.5.1
16.1.5.6 (patrz rowniez (ii) ponizej) W przypadku opakowan metalowych, w miejsce
tego symbolu dopuszcza si¢ wyttaczanie duzych liter ,,UN”; lub

(i) symbolu ,,RID/ADR?” dla opakowan ztozonych (szkto, porcelana Iub kamionka) oraz
opakowan metalowych lekkich, odpowiadajacych warunkom uproszczonym (patrz
6.1.1.3,6.1.5.3.1 (e), 6.1.5.3.5 (¢), 6.1.5.4,6.1.5.5.11 6.1.5.6);

UWAGA: Opakowania posiadajqce ten symbol sq zatwierdzone do kolejowych,
drogowych i srodlgdowymi drogami wodnymi operacji transportowych bedgcych
przedmiotem przepisow odpowiednio RID, ADR i ADN. Nie muszg by¢ one
akceptowane do transportu innymi rodzajami transportu lub do kolejowych,
drogowych i srodlgdowymi drogami wodnymi operacji transportowych bedgcych
przedmiotem innych przepisow.

' Okreslenie , gestosé wzgledna” (d) jest uwazane za synonim ,,ciezaru wtasciwego” i bedzie stosowane w innych

miejscach niniejszego dziatu.
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6.1.3.2

(b)
(©)

(d)

(e)

()

(8)

Kodu okreslajacego typ opakowania zgodnie z 6.1.2;
Kodu sktadajacego si¢ z dwoch czgscei:

(i)  litery okreslajacej grupe(y) pakowania, dla ktorej(ych) typ konstrukcji zostat
zbadany z wynikiem pozytywnym:

X dla T, IT'i IIT grupy pakowania;
Y dlaIT i IIT grupy pakowania;
Z tylko dla III grupy pakowania;

(i)  gestosci wzglednej, dla opakowan bez opakowan wewnetrznych, przeznaczonych
dla materiatow ciektych, zaokraglonej do jednej dziesiatej, dla ktorej badany byt
typ konstrukcji, informacja ta moze by¢ pominieta, jezeli gestos¢ wzgledna jest nie
wieksza niz 1,2; lub

maksymalnej masy brutto w kg, dla opakowan przeznaczonych do materialow
statych lub opakowan wewnetrznych.

W przypadku opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,,RID/ADR”
zgodnie z 6.1.3.1(a) (ii), przeznaczonych do materiatlow ciektych o lepkosci
w temperaturze 23 °C przekraczajgcej 200 mm?/s, nalezy poda¢ ich maksymalng masg
brutto w kg;

Albo litery ,,S” wskazujacej, ze opakowanie przeznaczone jest do przewozu materiatow
statych lub opakowan wewnetrznych, albo wartosci ci$nienia probnego zaokraglonej
wdot do 10kPa dla opakowan do materiatow ciektych (innych niz opakowanie
kombinowane), ktore przeszty z wynikiem pozytywnym probe ci$nieniowq hydrauliczna.

W przypadku opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,,RID/ADR”
zgodnie z 6.1.3.1(a) (ii), przeznaczonych do materialow ciektych o lepkosci
w temperaturze 23 °C przekraczajgcej 200 mm?/s, stosuje sig litere S;

Dwoch ostatnich cyfr roku produkcji opakowania. Opakowania typow 1H i 3H, powinny
by¢ ponadto oznakowane miesigcem produkcji, ktore moze by¢ umieszczone w innym
miejscu niz pozostate znaki. W tym celu moze by¢ stosowany nastepujacy znak:

* W tym miejscu mozna umiesci¢ dwie ostatnie cyfry roku produkcji. W przypadku,
gdy powyzszy znak jest umieszczony obok znaku typu konstrukcji UN, mozna odstgpi¢
od oznaczania roku w znaku. Jednakze, gdy powyzszy znak nie jest umieszczony obok
znaku typu konstrukcji UN, to dwie cyfry roku na znaku typu konstrukceji i na powyzszym
znaku powinny by¢ identyczne.

UWAGA: Dopuszczalne sq rowniez inne metody dostarczania najwazniejszych
wymaganych informacji w trwatej, widocznej i czytelnej formie.

Znaku panstwa, zatwierdzajacego naniesienie oznakowania, wskazanego przez znak
wyrdzniajgcy umieszezany na pojazdach w migdzynarodowym ruchu drogowym 2;

Nazwy producenta lub inng identyfikacje opakowania ustalong przez wtasciwg wtadzg.

Dodatkowo, oprocz trwatych znakow podanych w 6.1.3.1, kazdy nowy beben metalowy
o pojemnosci wigkszej niz 100 litrow, powinien mie¢ naniesione na dnie oznakowanie podane
w 6.1.3.1(a) do (e), z podaniem, co najmniej, nominalnej grubosci metalu uzytego do

2

Znak wyrozniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym

ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.
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wykonania korpusu (w mm, z doktadnoscia do 0,1 mm), naniesione w sposob trwaty, (np. przez
wytloczenie). Jezeli grubo$¢ nominalna wieka bgbna metalowego jest mniejsza niz korpusu, to
grubos$¢ nominalna wieka, korpusu i dna powinna by¢ oznakowana na dnie w sposob trwaty (np.
przez wyttoczenie), np. ,,1,0-1,2-1,0” lub ,,0,9-1,0-1,0”. Grubo$¢ nominalna metalu powinna by¢
okreslona zgodnie z odpowiednig norma ISO, np. ISO 3574:1999 dla stali. Oznakowanie podane
w 6.1.3.1 (f) i (g) nie powinno by¢ nanoszone w sposob trwaly, za wyjatkiem podanym
w 6.1.3.5.

6.1.3.3 Kazde opakowanie, z wyjatkiem wymienionych w 6.1.3.2, nadajace si¢ do naprawy, powinno
by¢ zaopatrzone w state oznakowanie podane w 6.1.3.1 (a) do (e). Oznakowanie uznaje si¢ za
stale, jezeli wytrzymuje ono zabieg naprawy (np. poprzez wyttoczenie). W przypadku opakowan
innych niz bebny metalowe o pojemnosci wigkszej niz 100 litrow, to state oznakowanie mozne
zastgpi¢ inne trwate znaki podane w 6.1.3.1.

6.1.3.4 W przypadku zmodernizowanych bebndéw metalowych, o ile nie dokonano zmiany typu
opakowania i nie wymieniono, ani nie usuni¢to integralnych czesci konstrukcji, wymagane
oznakowanie nie musi by¢ umieszczone na state. Kazdy inny zmodernizowany beben metalowy
powinien posiadac trwale znaki (np. przez wytloczenie) na pokrywie lub na boku w sposob
podany w 6.1.3.1 (a) do (e).

6.1.3.5 Bebny metalowe (np. ze stali nierdzewnej) przeznaczone do wielokrotnego uzytku, moga
posiada¢ znaki w trwatej formie (np. przez wytloczenie) w sposodb podany w 6.1.3.1 (f) i (g).

6.1.3.6 Znaki zgodne z 6.1.3.1 sa wazne tylko dla jednego typu konstrukcji lub serii typow konstrukcji.
Ten sam typ konstrukcji moze obejmowac roézne rodzaje wykonczenia powierzchni.

»Seria typow konstrukcji” oznacza opakowania o takiej samej konstrukcji, grubosci $cianek,
wykonane z takiego samego materialu oraz o takim samym przekroju, ktore rdznig si¢ od
zatwierdzonego typu konstrukcji jedynie zmniejszonymi wysoko$ciami.

Zamknigcia naczyn powinny odpowiada¢ zamknigciom opisanym w sprawozdaniu z badania.

6.1.3.7 Znaki powinny by¢ nanoszone w kolejnosci podanej w 6.1.3.1; kazdy element znaku wymagany
w niniejszym podrozdziale oraz, jezeli jest to zwigzane, takze pod literami (h) do (j)
podrozdziatu 6.1.3.8, powinien by¢ wyraznie oddzielony, np. za pomoca kreski lub odstepu, tak
aby byt tatwy do identyfikacji. Przyklady patrz 6.1.3.11.

Jakiekolwiek dodatkowe znaki zatwierdzone przez wlasciwa wiladze, nie powinny utrudniac
identyfikacji znakéw wymaganych w 6.1.3.1.

6.1.3.8 Przeprowadzajacy regeneracj¢ powinien po jej zakonczeniu umiesci¢ na opakowaniu trwate
znaki w kolejnosci, zawierajace nastgpujace dane:

(h) Znak panstwa, w ktorym przeprowadzono regeneracj¢, wskazany przez znak
wyrdzniajacy umieszczany na pojazdach w miedzynarodowym ruchu drogowym 2%

(1) Nazweg przeprowadzajacego regeneracje lub inng identyfikacj¢ opakowania ustalong
przez wlasciwa wladze;

(G) Rok, w ktérym przeprowadzono regeneracje; liter¢ ,,R”; oraz dodatkowo liter¢ ,,L”
w przypadku kazdego opakowania, ktore z wynikiem pozytywnym przeszto probe
szczelnosci zgodnie z 6.1.1.3.
6.1.3.9 Jezeli, po regeneracji bebna metalowego, nie sg widoczne na jego wieku lub boku znaki
wymagane w 6.1.3.1 (a) do (d), to przeprowadzajacy regeneracj¢ powinien je umiesci¢ w sposob
trwaly, uzupehiajac je znakami wymaganymi w 6.1.3.8 (h), (i) 1 (j). Naniesione znaki nie moga
wskazywa¢ wyzszych wlasciwosci eksploatacyjnych od okreslonych dla zbadanego
1 oznakowanego oryginalnego typu konstrukeji.

6.1.3.10 Opakowania wyprodukowane z odzyskanego tworzywa sztucznego, podane w rozdziale 1.2.1,
powinny by¢ oznakowane literami ,,REC”. Znak ten powinien by¢ umieszczony obok znakow
podanych w 6.1.3.1.

2 Znak wyrézniajqcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym

ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskqg o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.
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6.1.3.11

69 69 69 69 &g

Przykiady oznakowania NOWYCH opakowan

4G/Y145/S/02 zgodnie z 6.1.3.1 (a) (1), (b), (c), (d) i (e) dla nowej skrzyni tekturowej
NL/VL823 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g)

1A1/Y1.4/150/98 zgodnie z 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) i (¢) dla nowego begbna stalowego
NL/VL824 zgodnic 2 6.1.3.1 (1) i (2) do materiatéw cicktych
1A2/Y150/S/01 zgodnie z 6.1.3.1 (a) (i), (b), (¢), (d) i (¢) dla nowego bgbna stalowego

. . do materialéw statych lub
NL/VL825 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) opakowa wewne;t}rlznych

4HW/Y136/S/98  zgodnie z 6.1.3.1 (a) (i), (b), (¢), (d) i (¢) dla nowej skrzyni z tworzyw
NL/VL826 zgodnie z 6.1.3.1 () i (g) sztucznych o rownowaznej

charakterystyce
1A2/Y/100/01 zgodnie z 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) i (¢) dla bgbna stalowego
. . przerobionego do materiatow
USA/MMS5 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) ciektych
RID/ADR/0A1/Y100/89 zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) i (e) dla nowego opakowania

lekkiego metalowego

NL/VL123 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) 7 wiekiem niezdejmowalnym
RID/ADR/0A2/Y20/S/04 zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) i (e) dla nowego opakowania
NL/VL124 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) lekkiego metalowego
z wiekiem zdejmowalnym do
materiatow statych lub cieklych
o lepkosci w 23 °C wyzszej niz
200 mm?/s
6.1.3.12 Przykiady oznakowania opakowann ZREGENEROWANYCH

69 69

6.1.3.13

6.1.3.14

6.1.3.15

1A1/Y1.4/150/97 zgodnie z 6.1.3.1 (a) (i), (b), (), (d) i ()
NL/RB/0OIRL  zgodnie z 6.1.3.8 (h), (i) i (j)
1A2/Y150/S/99  zgodnie z 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) i (€)
USA/RB/00R  zgodnie z 6.1.3.8 (h), (i) i (j)

Przykilad oznakowania opakowania AWARYJNEGO
1A2T/Y300/S/01  zgodnie z 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) i (e)
USA/abc zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g)

UWAGA: Oznakowanie, ktorego przyktady podano w 6.1.3.11, 6.1.3.12 i 6.1.3.13, moze by¢
umieszczone w jednym lub w kilku wierszach, pod warunkiem zachowania prawidtowej
kolejnosci.

Jezeli opakowanie jest zgodne z jednym lub wigcej niz jednym badanym typem konstrukcji
opakowania, w tym z jednym, lub wigcej niz jednym badanym DPPL, lub typem konstrukcji
opakowania duzego, to na opakowaniu moze znajdowac si¢ wiecej niz jeden znak wskazujacy,
ze odpowiednie wymagania w zakresie przeprowadzonych badan zostaty spelnione. Jezeli na
opakowaniu znajduje si¢ wigcej niz jeden znak, to znaki te powinny by¢ umieszczone blisko
siebie, a kazdy znak powinien by¢ umieszczony w catosci.

Swiadectwo

Przez naniesienie znakow zgodnie z 6.1.3.1, potwierdza si¢, ze opakowania produkowane
seryjnie odpowiadaja zatwierdzonemu typowi konstrukcji, a wymagania podane
w zatwierdzeniu zostaty spetnione.
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6.1.4 Wymagania dotyczace opakowan
6.1.4.0 Wymagania ogolne

Przenikanie substancji zawartej w opakowaniu nie powinno stwarza¢ zagrozenia w normalnych
warunkach przewozu.

6.1.4.1 Bebny stalowe
1A1  z wiekiem niezdejmowalnym
1A2  z wiekiem zdejmowalnym

6.1.4.1.1  Korpus i dna powinny by¢ wykonane z odpowiedniej blachy stalowej; o grubosci dostosowane;j
do pojemnosci i przeznaczenia bebna.

UWAGA: W przypadku bebnow ze stali weglowych, stale ,, odpowiednie” podane sq
w IS0 3573:1999 ,, Blacha. Stal walcowana na zimno o jakosci handlowej i konstrukcyjnej”
oraz w 1SO 3574:1999 , Blacha. Stal walcowana na zimno o jakosci handlowej
i konstrukcyjnej”. Dla bebnow ze stali weglowych o pojemnosci mniejszej niz 100 litrow, poza
powyzszymi normami, stale ,,odpowiednie* podane sq dodatkowo w ISO 11949:1995 ,, Blacha
walcowana na zimno ocynowana elektrolitycznie”, ISO 11950:1995 ,,Stal walcowana na zimno
chromowana elektrolitycznie/pokryta tlenkiem chromu” i ISO 11951:1995 ,,Blacha czarna
walcowana na zimno w kregach do produkcji blachy ocynowanej albo chromowanej
elektrolitycznie/pokrytej tlenkiem chromu”.

6.1.4.1.2  Ztacza korpusu bebnoéw, o zawartosci nominalnej powyzej 40 litrow materiatow ciektych,
powinny by¢ spawane. Zlacza korpusu bebndéw do przewozu materiatow statych lub materiatow
ciektych o pojemnosci nominalnej 40 litrow lub mniejszej, powinny by¢ taczone mechanicznie
lub spawane.

6.1.4.1.3  Obrzeza powinny by¢ taczone mechanicznie lub spawane. Moga by¢ zastosowane oddzielne
pier§cienie wzmacniajace.

6.1.4.1.4  Korpusy bebnéw o pojemnosci wickszej niz 60 litrbw powinny mie¢, co najmniej dwie
wytloczone lub nalozone obrecze do przetaczania. Jezeli obrgcze sa natozone, to powinny by¢
$cisle dopasowane do korpusu i zamocowane w taki sposob, aby nie mogly si¢ przemieszczac.
Obrgcze do przetaczania nie powinny by¢ spawane punktowo.

6.1.4.1.5  Srednica otworéw do napehiania, oprozniania i odpowietrzania w korpusach i dnach bgbnow
z wiekiem niezdejmowalnym (1A1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm. Bgbny z wickszymi
otworami sg uwazane za bgbny z wiekiem zdejmowalnym (1A2). Zamknigcia otworéw
w korpusach i dnach bebnow z wiekiem zdejmowalnym powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposob, aby pozostawaty zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach
przewozu. Kohierze zamykajace moga by¢ tagczone mechanicznie lub spawane na state. Jezeli
zamknigcia nie zapewniajg szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne
elementy uszczelniajace.

6.1.4.1.6  Zamknigcia bgbnow z wiekiem zdejmowalnym (1A2) powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby pozostawaty zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu.
Do wszystkich zdejmowalnych wiek powinny by¢ stosowane uszczelki lub inne elementy
uszczelniajace.

6.1.4.1.7  Jezeli materiaty konstrukcyjne korpuséw, den, zamknig¢¢ i armatury nie sa zgodne z przewozona
zawartoscig, to powinny by¢ zastosowane odpowiednie powtoki ochronne lub wyktadziny.
Powinny one zachowywaé swoje wlasciwosci ochronne w normalnych warunkach przewozu.

6.1.4.1.8  Maksymalna pojemno$¢ bebnoéw: 450 litrow.
6.1.4.1.9  Maksymalna masa netto: 400 kg.
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6.1.4.2

6.1.4.2.1

6.1.4.2.2

6.1.423

6.1.4.2.4

6.1.4.2.5

6.1.4.2.6

6.1.42.7
6.1.4.2.8
6.1.4.3

6.1.4.3.1

6.1.4.3.2

6.1.4.3.3

6.1.43.4

Bebny aluminiowe
IB1  z wiekiem niezdejmowalnym
1B2  z wiekiem zdejmowalnym

Korpus i dna powinny by¢ wykonane z aluminium o czysto$ci, nie mniej niz 99% lub ze stopu
aluminium. Rodzaj materiatu i jego grubos$¢ powinny by¢ dostosowane do pojemnosci
1 przeznaczenia bebna.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ spawane. Jezeli wystepuja potaczenia obrzezy, to powinny
by¢ one wzmocnione dodatkowymi pierScieniami.

Korpusy bgbnéw o pojemnosci wigkszej niz 60 litréw powinny mieé¢, co najmniej dwie
wytloczone Iub nalozone obrecze do przetaczania. Jezeli obrgcze sa natozone, to powinny byé
scisle dopasowane do korpusu i zamocowane w taki sposob, aby nie mogty si¢ przemieszczac.
Obrecze do przetaczania nie powinny by¢ spawane punktowo.

Srednica otworéw do napelniania, oprozniania i odpowietrzania w korpusach i dnach bebnow
z wiekiem niezdejmowalnym (1B1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm. Bebny z wickszymi
otworami sg uwazane za bgbny z wiekiem zdejmowalnym (1B2). Zamknigcia otworéw
w korpusie i dnach bebnow z wiekiem zdejmowalnym powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby pozostawaty zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu.
Kohierze zamykajace moga by¢ taczone mechanicznie lub spawane na state. Jezeli zamknigcia
nie zapewniajg szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne elementy
uszczelniajace.

Zamknigcia bebndéw z wiekiem zdejmowalnym (1B2) powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposdb, aby pozostawaty zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu.
Do wszystkich zdejmowalnych wiek powinny by¢ stosowane uszczelki lub inne elementy
uszczelniajace.

Jezeli materiaty konstrukcyjne korpuséw, den, zamknig¢ i armatury nie sg zgodne z przewozong
zawarto$cia, to powinny by¢ zastosowane odpowiednie powtoki ochronne lub wyktadziny.
Powinny one zachowywac¢ swoje wtasciwosci ochronne w normalnych warunkach przewozu.

Maksymalna pojemnos¢ bebnow: 450 litrow.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Bebny metalowe inne niz stalowe lub aluminiowe
IN1  z wiekiem niezdejmowalnym

IN2  zwiekiem zdejmowalnym

Korpus i dna powinny by¢ wykonane z metalu lub stopu metalu innego niz stal lub aluminium.
Rodzaj materiatu i jego grubos¢ powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia
bebna.

Jezeli wystepuja potaczenia obrzezy, to powinny by¢é one wzmocnione dodatkowymi
pierScieniami. Wszystkie wystepujace polaczenia powinny by¢é wykonane w technologii
odpowiedniej dla danego metalu lub stopu (spawane, lutowane, itp.).

Korpusy begbnow o pojemnosci wigkszej niz 60 litrbw powinny mie¢ co najmniej dwie
wytloczone lub natozone obrgcze do przetaczania. Jezeli obrecze sa natozone, to powinny by¢
scisle dopasowane do korpusu i zamocowane w taki sposob, aby nie mogly si¢ przemieszczac.
Obrecze do przetaczania nie powinny by¢ spawane punktowo.

Srednica otworéw do napetniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusach i dnach bebnow
z wiekiem niezdejmowalnym (1N1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm. Bgbny z wigkszymi
otworami sg uwazane za bgbny z wiekiem zdejmowalnym (1N2). Zamknigcia otworow
w korpusie i dnach bebnow z wiekiem zdejmowalnym powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu.
Kohierze zamykajace powinny by¢ taczone na state (spawane, lutowane itp.), wykonane
w technologii odpowiedniej dla danego metalu lub stopu. Jezeli zamknigcia nie zapewniajg
szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne elementy uszczelniajace.
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6.1.4.3.5  Zamknigcia bebnow z wiekiem zdejmowalnym (1N2) powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby pozostawaty zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu.
Do wszystkich zdejmowalnych wiek powinny by¢ stosowane uszczelki lub inne elementy
uszczelniajace.

6.1.43.6  Jezeli materiaty konstrukcyjne korpusow, den, zamknie¢ i armatury nie sg zgodne z przewozong
zawartoscia, to powinny by¢ zastosowane odpowiednie powtoki ochronne lub wyktadziny.
Powinny one zachowywac swoje wlasciwosci ochronne w normalnych warunkach przewozu.

6.1.4.3.7  Maksymalna pojemnos¢ bebnoéw: 450 litrow.
6.1.43.8  Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.1.4.4 Kanistry stalowe lub aluminiowe
3A1  stalowe z wiekiem niezdejmowalnym
3A2  stalowe z wiekiem zdejmowalnym
3B1  aluminiowe z wiekiem niezdejmowalnym
3B2  aluminiowe z wiekiem zdejmowalnym

6.144.1 Korpus i dna powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, aluminium o czysto$ci, nie mniej
niz 99% lub ze stopu aluminium. Rodzaj materiatu i jego grubos$¢ powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci i przeznaczenia kanistra.

6.1.44.2  Obrzeza kanistrow stalowych powinny by¢ laczone mechanicznie lub spawane. Polaczenia
korpusu kanistréw stalowych, zawierajacych ponad 40 litrow materialow ciektych, powinny by¢
spawane. Polaczenia korpusu kanistrow stalowych, o pojemnosci 40 litrow lub mniej, powinny
by¢ taczone mechanicznie lub spawane. Wszystkie potaczenia w kanistrach aluminiowych
powinny by¢ spawane. Jezeli wystepuja potaczenia obrzezy, to powinny by¢ one wzmocnione
dodatkowym pierscieniem.

6.1.4.43  Srednica otworéw w kanistrach z wiekiem niezdejmowalnym (3A1 i 3B1) nie powinna by¢
wigksza niz 7 cm. Kanistry z wigkszymi otworami sa uwazane za kanistry z wiekiem
zdejmowalnym (3A2 i 3B2). Zamknigcia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposob, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu. Jezeli
same zamknigcia nie zapewniaja szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne
elementy uszczelniajace.

6.1.4.4.4  Jesli materiaty konstrukcyjne korpusow, den, zamknig¢¢ i armatury nie sa zgodne z przewozong
zawartoscig, to powinny by¢ zastosowane odpowiednie powtoki ochronne lub wyktadziny.
Powinny one zachowywac swoje wlasciwosci ochronne w normalnych warunkach przewozu.

6.1.4.4.5  Maksymalna pojemnos$¢ kanistra: 60 litrow.
6.1.44.6  Maksymalna masa netto: 120 kg.
6.1.4.5 Bebny ze sklejki

1D

6.1.4.5.1  Uzyte drewno powinno by¢ dobrze wysezonowane, suche i wolne od wad mogacych ograniczy¢
przydatnos¢ bebna do przewidywanego zastosowania. Jezeli do produkcji den uzywany jest inny
material niz sklejka, to powinien on mie¢ wlasciwosci rownowazne sklejce.

6.1.4.52  Sklejka stosowana na korpus powinna mie¢, co najmniej 2 warstwy, a stosowana na dna - co
najmniej 3 warstwy; warstwy powinny by¢ doktadnie sklejone klejem wodoodpornym tak, aby
ich wiokna byty skrzyzowane.

6.1.4.53  Korpus i dna oraz ich polaczenia powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia
bebna.

6.1.4.5.4  Dla uniknigcia ubytku zawarto$ci przez szczeliny, wieka powinny by¢ pokryte papierem
siarczanowym lub innym réwnowaznym materialem, ktory powinien doktadnie przylega¢ do
wieka 1 wystawac na zewnatrz na catym jego obwodzie.

6.1.4.5.5  Maksymalna pojemnos¢ bebnoéw: 250 litrow.

6.1.4.5.6  Maksymalna masa netto: 400 kg.
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6.1.4.6
6.1.4.7

6.1.4.7.1

6.1.4.7.2

6.1.4.7.3
6.1.4.7.4

6.1.4.7.5
6.1.4.7.6
6.1.4.8

6.1.4.8.1

6.1.4.8.2

6.1.4.8.3

6.1.4.8.4

6.1.4.8.5

(Skreslony)
Bebny tekturowe
1G

Korpus powinien by¢ wykonany z kilku warstw grubego papieru lub tektury (niefalistej), mocno
sklejonych lub laminowanych. Korpus moze zawiera¢ jedna lub kilka warstw ochronnych
z bitumu, papieru siarczanowego, folii metalowej, tworzyw sztucznych, itp.

Dna powinny by¢ wykonane z drewna, tektury, metalu, sklejki, tworzywa sztucznego lub innego
odpowiedniego materiatu. Moga by¢ one pokryte jedng lub kilkoma warstwami ochronnymi
z bitumu, papieru siarczanowego, folii metalowej, tworzyw sztucznych, itp.

Korpus, dna i polaczenia bebna powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.

Gotowe opakowanie powinno by¢ wystarczajaco wodoodporne, aby nie wystgpito jego
rozwarstwienie w normalnych warunkach przewozu.

Maksymalna pojemnos¢ bgbna: 450 litrow.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Bebny i kanistry 7 tworzywa sztucznego
1H1 bebny z wiekiem niezdejmowalnym
1H2 bebny z wiekiem zdejmowalnym

3H1 kanistry z wiekiem niezdejmowalnym
3H2 kanistry z wiekiem zdejmowalnym

Opakowanie powinno by¢ wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego i charakteryzowac
si¢ dostateczng wytrzymatoscig odpowiednio do jego pojemnosci i przeznaczenia. Z wyjatkiem
odzyskanego tworzywa sztucznego, podanego w 1.2.1, do produkcji opakowan nie moga by¢
uzywane inne materialty odpadowe niz pozostatosci produkcyjne lub zmielone odpady
pochodzace z tego samego procesu wytwarzania. Opakowanie powinno by¢ odpowiednio
wytrzymate na starzenie i degradacj¢ powodowang zardwno przewozonymi materiatami, jak
rowniez promieniowaniem ultrafioletowym. Przenikanie materialu zawartego w sztuce
przesylki lub odzyskane tworzywo sztuczne uzyte do produkcji nowego opakowania nie
powinny stwarza¢ zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli wymagana jest ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinna by¢ ona
dokonana poprzez dodanie sadzy, innych odpowiednich pigmentow lub inhibitorow. Dodatki te
powinny by¢ dostosowane do zawartosci opakowania i zachowywaé skuteczno$§¢ w czasie
catego okresu jego uzytkowania. W przypadku uzycia sadzy, pigmentow lub inhibitoré6w innych
niz uzyte do produkcji badanego typu konstrukcji opakowania, mozna zrezygnowac
z ponownych badan, jezeli ich zawarto$¢ masowa nie przekracza 2% dla sadzy lub 3% dla
pigmentoéw; zawarto$¢ inhibitorow stosowanych w celu ochrony przed promieniowaniem
ultrafioletowym nie jest ograniczona.

Dodatki, stosowane do celow innych niz ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym,
moga wchodzi¢ w sktad tworzywa sztucznego pod warunkiem, Ze nie oslabiajg one wlasciwosci
chemicznych i fizycznych materialu opakowania. W tym przypadku przeprowadzenie nowych
badan nie jest wymagane.

Grubos¢ $cianek powinna by¢ w kazdym miejscu opakowania dostosowana do jego zawartosci
1 przeznaczenia, przy czym nalezy uwzglgdni¢ rowniez obcigzenia, na jakie mogg by¢ narazone
poszczegblne miejsca.

Srednica otworéw do napetniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusie i dnach bgbnow
z wiekiem niezdejmowalnym (1H1) oraz kanistrow z wiekiem niezdejmowalnym (3H1) nie
powinna przekracza¢ 7 cm. Bebny i kanistry o wigkszych Srednicach otwordw uwazane sg
odpowiednio za bebny i kanistry z wiekiem zdejmowalnym (1H2 i 3H2). Zamknigcia otworow
w korpusach lub dnach begbnow i kanistrow powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposob, aby pozostawaty zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu. Jezeli
same zamknigcia nie zapewniaja szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne
elementy uszczelniajace.
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6.1.4.8.6  Zamknigcia bgbndow 1 kanistrow z wiekiem zdejmowalnym (1H2 i 3H2) powinny byc¢
zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne
w normalnych warunkach przewozu. Jezeli bebny lub kanistry sa zaprojektowane w taki sposob,
ze po prawidtowym zamknigciu wieka nie zapewniaja szczelnos$ci, to we wszystkich wiekach
zdejmowalnych powinny by¢ stosowane uszczelki.

6.1.4.8.7  Maksymalna dopuszczalna przepuszczalno$¢ dla materiatow zapalnych cieklych wynosi
0,008 g/(1 x h) przy 23 °C (patrz 6.1.5.7).

6.1.4.8.8  (Skreslony)

6.1.4.8.9  Maksymalna pojemno$¢ bebndw i kanistrow: 1H1 1 1H2: 450 litrow,
3H11i3H2: 60 litrow.
6.1.4.8.10 Maksymalna masa netto: 1H1 i 1H2: 400 kg,

3H11i3H2: 120 kg.
6.1.4.9 Skrzynie drewniane

4C1 zwykle
4C2 ze Scianami pyloszczelnymi

6.1.4.9.1  Uzyte drewno powinno by¢ dobrze wysezonowane, suche i wolne od wad mogacych znacznie
ograniczy¢ wytrzymato§¢ kazdego elementu skrzyni. Wytrzymato§¢ stosowanego materialu
i rodzaj konstrukcji powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia skrzyni. Wieko
i dno moga by¢ wykonane z materiatu drewnopochodnego odpornego na wodg jak: sklejka, ptyta
pil$niowa lub inny odpowiedni materiat.

6.1.49.2  Potaczenia powinny by¢ odporne na drgania wystepujace w normalnych warunkach przewozu.
W miar¢ mozliwosci nalezy unika¢ wbijania gwozdzi w zewngtrzne wtokna desek. Potaczenia
narazone na silne naprg¢zenia powinny by¢ wykonane przy uzyciu zagigtych lub spiralnych
gwozdzi lub innych rownowaznych potaczen.

6.1.49.3  Skrzynie 4C2: kazdy element skrzyni powinien by¢ wykonany z jednego kawatka drewna lub
by¢ jemu rownowazny. Elementy uwazane sg za rownowazne wykonanym z jednego kawatka
drewna, jezeli sa taczone za pomoca klejenia jednym z nastepujacych sposobow: Lindermanna
(na jaskotczy ogon), na wpust i pioro, na zaktadke lub na styk z zastosowaniem na kazdym
potaczeniu, co najmniej dwoch wzmocnien metalowych.

6.1.4.9.4  Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.1.4.10 Skrzynie ze sklejki
4D

6.1.4.10.1 Stosowana sklejka powinna sktadac si¢, co najmniej z 3 warstw. Powinna by¢ ona wykonana
z arkuszy dobrze wysezonowanych, otrzymanych przez tuszczenie, skrawanie lub pitowanie,
suchych i wolnych od wad mogacych znacznie ograniczy¢ trwatos¢ skrzyni. Wszystkie warstwy
powinny by¢ sklejone klejem wodoodpornym. Do produkcji skrzyn tacznie ze sklejka, moga
by¢ stosowane rowniez inne odpowiednie materiaty. Skrzynie powinny by¢ mocno ztagczone za
pomoca gwozdzi lub mocowane na narozach katowych lub na krawedziach, albo tgczone za
pomoca innych odpowiednich $rodkow.

6.1.4.10.2 Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.1.4.11 Skrzynie 7 materiatu drewnopochodnego
4F

6.1.4.11.1 Scianki skrzyn powinny byé wykonane z materiatu drewnopochodnego odpornego na wode
takiego jak: ptyta pilSniowa, widrowa lub innego podobnego typu. Wytrzymatos¢ stosowanego
materiatu i rodzaj konstrukcji powinny by¢ odpowiednie do pojemnosci i przeznaczenia skrzyni.

6.1.4.11.2 Pozostate czgsci skrzyn moga by¢ wykonane z innych odpowiednich materiatow.
6.1.4.11.3 Czesci skrzyn powinny by¢ taczone za pomoca odpowiednich srodkow.

6.1.4.11.4 Maksymalna masa netto: 400 kg.
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6.1.4.12

6.1.4.12.1

6.1.4.12.2

6.1.4.12.3

6.14.12.4

6.1.4.12.5
6.1.4.12.6
6.1.4.13

6.1.4.13.1

6.1.4.13.2

6.1.4.13.3

6.14.13.4

6.1.4.13.5

Skrzynie tekturowe
4G

Skrzynie powinny by¢ wykonane z dobrej jakosci tektury litej lub tektury falistej
(trojwarstwowe]j lub wielowarstwowej), dostosowanej do ich pojemnosci i przeznaczenia.
Odpornos¢ warstwy zewnetrznej na dziatanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost masy podczas
trwajacego 30 minut badania na chtonno$¢ wody metoda Cobb'a nie byt wigkszy niz 155 g/m?
(patrz ISO 535:1991). Tektura powinna by¢ odpowiednio wytrzymata na zginanie. Tektura
powinna by¢ w taki sposéb wykrojona, uformowana bez nacig¢ i dopasowana, aby zapewnié
montaz bez pgknig¢, zniszczenia powierzchni lub nadmiernego wyginania. Wierzchotki tektury
falistej powinny by¢ trwale przyklejone do arkuszy gtadkich.

Czota skrzyn moga by¢ zaopatrzone w drewniang rame¢ lub w inny odpowiedni material, albo
wykonane w catosci z drewna lub z innego odpowiedniego materiatu. Dopuszcza si¢ rowniez
stosowanie wzmocnien z listew drewnianych lub innych odpowiednich materiatow.

Polaczenia korpuséw skrzyn powinny by¢ wykonane za pomocg tasmy klejacej, sklejone na
zaktadke lub zszyte na zakladke spinkami metalowymi. Zlacza na zaktadke powinny byc
wykonane z odpowiednim zapasem.

Jezeli zamknigcie jest wykonane przez sklejenie lub oklejenie tasma, to uzyty klej powinien by¢
wodoodporny.

Wymiary skrzyn powinny by¢ dostosowane do ich zawartosci.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Skrzynie z tworzywa sztucznego

4H1  skrzynie z tworzywa sztucznego spienionego

4H2  skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego

Skrzynia powinna by¢ wykonana z odpowiedniego tworzywa sztucznego i mie¢ odpowiednia
wytrzymatos¢ w stosunku do jej pojemno$ci i przeznaczenia. Z wyjatkiem materialow
z tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu, jak okreslono w 1.2.1, nie mozna uzywac
materialow innych niz pozostatosci produkcyjne lub przemialy z tego samego procesu
produkcyjnego. Powinna by¢ ona wystarczajaco odporna na starzenie si¢ i degradacje
spowodowang dziataniem przewozonego materialu oraz promieniowaniem ultrafioletowym.

Skrzynia ze spienionego tworzywa sztucznego powinna sklada¢ si¢ z dwoch uformowanych
czesci: czgdei dolnej z gniazdami dla opakowan wewngtrznych i czgsci gornej przykrywajacej
cz¢$¢ dolng. Obie czgsci powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby opakowania wewnetrzne
byly $ci§le dopasowane. Zamknigcia opakowan wewnetrznych nie powinny stykac sig
z powierzchnig wewngtrzng gormej czesci skrzyni.

Przy nadawaniu do przewozu, skrzynie z tworzywa spienionego powinny by¢ zamknigte tasma
samoprzylepna odporng na rozciaganie, dostatecznie zapobiegajaca otwarciu si¢ skrzyni. Tasma
samoprzylepna powinna by¢ odporna na warunki atmosferyczne, a zawarte w niej $rodki
wigzace powinny by¢ odpowiednie do spienionego tworzywa skrzyni. Moga by¢ rowniez
stosowane inne sposoby zamykania pod warunkiem, Ze zapewniaja co najmniej taka sama
skuteczno$¢.

Jezeli dla skrzyn ze sztywnego tworzywa sztucznego wymagana jest ochrona przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to powinna by¢ ona zrealizowana poprzez dodanie sadzy,
innych odpowiednich pigmentéw Iub inhibitorow. Dodatki te powinny by¢ dostosowane do
zawarto$ci opakowania i zachowywac skuteczno$¢ w czasie catego okresu jego uzytkowania.
W przypadku uzycia sadzy, pigmentow lub inhibitoréw innych niz uzyte do produkcji badanego
typu konstrukcji, mozna zrezygnowac z ponownych badan, jezeli ich zawarto§¢ masowa nie
przekracza 2% dla sadzy lub 3% dla pigmentdéw; zawarto$¢ inhibitorow stosowanych w celu
ochrony przed promieniowaniem ultrafioletowym nie jest ograniczona.

Dodatki, stosowane do celow innych niz ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym,
moga wchodzi¢ w sktad tworzywa sztucznego pod warunkiem, Ze nie ostabiajg one wlasciwosci
chemicznych 1 fizycznych materialu konstrukcyjnego skrzyni. W tym przypadku
przeprowadzenie nowych badan nie jest wymagane.
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6.1.4.13.6 Skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego powinny by¢ zaopatrzone w zamknigcia
z odpowiedniego, mocnego materialu, wykonane w sposob wykluczajacy przypadkowe otwarcie.

6.1.4.13.7  (Skreslony)

6.1.4.13.8 Maksymalna masa netto: 4H1: 60 kg,
4H2: 400 kg.

6.1.4.14 Skrzynie stalowe, aluminiowe lub 7 innego metalu
4A  stalowe
4B  aluminiowe
4N  skrzynie metalowe, inne niz stalowe lub aluminiowe

6.1.4.14.1 Wytrzymato§¢ metalu i konstrukcja skrzyni powinny by¢ dostosowane do jej pojemnosci
1 przeznaczenia.

6.1.4.14.2 Jezeli jest to wymagane, skrzynie powinny by¢ wylozone wewnatrz tektura lub filcem
wyScietajagcym, albo zaopatrzone w wykladzing wewnetrzng lub powtoke wykonane
z odpowiedniego materiatu. Jezeli zastosowano wyktadzing metalowa taczona na podwojna
zaktadke, to powinny by¢ podjete Srodki uniemozliwiajace wnikanie materiatow, szczeg6lnie
wybuchowych, w szczeliny ztaczy.

6.1.4.14.3 Zamknigcia moga by¢ kazdego odpowiedniego typu; w normalnych warunkach przewozu
powinny one pozostawaé zabezpieczone przed otwarciem.

6.1.4.14.4 Maksymalna masa netto: 400 kg.

6.1.4.15 Worki 7 tkaniny
SL1 bez wyktadziny wewnetrznej lub powtoki
SL2 pyloszczelne
SL3  wodoodporne

6.1.4.15.1 Uzyte tkaniny powinny by¢ dobrej jakosci. Wytrzymato$¢ tkaniny i wykonanie worka powinny
by¢ dostosowane do jego zawartosci i przeznaczenia.

6.1.4.152 Worki pyloszczelne 5L2: worek powinien by¢ wykonany jako pytoszczelny, np. przez
zastosowanie:

(a) Papieru przyklejonego do wewnetrznej powierzchni worka za pomoca wodoodpornego
$rodka wigzacego, np. bitumu; lub

(b)  Folii z tworzywa sztucznego przyklejonej do wewnetrznej powierzchni worka; lub
(c)  Jednej lub kilku wewnetrznych wyktadzin papierowych lub z tworzywa sztucznego.

6.1.4.15.3 Worki wodoodporne 5L3: worek powinien by¢ wykonany jako nieprzepuszczalny dla wilgoci,
np. przez zastosowanie:

(a) Oddzielnych wewnetrznych wyktadzin z wodoodpornego papieru (np. papieru
siarczanowego, papieru bitumowanego lub papieru siarczanowego powleczonego
tworzywem); lub

(b)  Folii z tworzywa sztucznego przyklejonej do wewnetrznej powierzchni worka; lub
(c)  Jednej lub kilku wewnetrznych wyktadzin z tworzywa sztucznego.
6.1.4.15.4 Maksymalna masa netto: 50 kg.
6.1.4.16 Worki 7 tkaniny z tworgywa sztucznego
SH1 bez wyktadziny wewngtrznej lub powloki
SH2 pyloszczelne
5H3 wodoodporne

6.1.4.16.1 Worki powinny by¢ wykonane z rozciagliwych tasm lub z rozciagliwych pojedynczych nitek
z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymato§¢ uzytego materiatu i wykonanie worka
powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.
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6.1.4.16.2

6.1.4.16.3

6.1.4.16.4

6.1.4.16.5
6.1.4.17

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2
6.1.4.18

6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.18.3
6.1.4.19

Przy stosowaniu ptaskich brytow tkaniny worki powinny by¢ wykonane za pomocg zszywania
lub innego sposobu zapewniajacego zamkni¢cie dna i jednego boku. Jezeli tkanina jest
w ksztatcie rekawa, to dno worka powinno by¢ zamknigte przez zszycie, tkanie lub w inny
sposOb zapewniajacy taka samg wytrzymato$¢.

Worki pytoszczelne 5H2: worek powinien by¢ wykonany jako pytoszczelny, np. przez
zastosowanie:

(a)  Papieru lub folii z tworzywa sztucznego przytwierdzonego do wewngtrznej powierzchni
worka lub

(b)  Jednej lub kilku wewngtrznych wyktadzin papierowych lub z tworzywa sztucznego.

Worki wodoodporne SH3: worek powinien by¢ wykonany jako nieprzepuszczalny dla wilgoci,
np. przez zastosowanie:

(a) Oddzielnych wewnetrznych wyktadzin z papieru wodoodpornego, (np. papieru
siarczanowego obustronnie bitumowanego lub powleczonego tworzywem sztucznym)
lub

(b) Folii z tworzywa sztucznego przytwierdzonej do wewnetrznej lub zewngtrznej
powierzchni worka lub

(c)  Jednej lub kilku wewngtrznych wyktadzin z tworzywa sztucznego.
Maksymalna masa netto: 50 kg.

Worki 7 folii 7 tworzywa sztucznego

5H4

Worki powinny by¢ wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymatos¢ uzytego
materiatu i wykonanie worka powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.
Szwy i zamknigcia worka powinny by¢ odporne na obcigzenia i wstrzasy, mogace wystepowac
w normalnych warunkach przewozu.

Maksymalna masa netto: 50 kg.
Worki papierowe

SM1 wielowarstwowe

SM2 wielowarstwowe, wodoodporne

Worki powinny by¢ wykonane z, co najmniej 3 warstw odpowiedniego papieru siarczanowego
lub innego réwnie mocnego, przy czym warstwa Srodkowa moze by¢ wykonana z tkaniny
siatkowej sklejonej z warstwami zewnetrznymi. Wytrzymatos¢ papieru i wykonanie workow
powinny by¢ dostosowane do ich pojemnosci i przeznaczenia. Szwy i1 zamknigcia workow
powinny by¢ pyloszczelne.

Worki 5SM2: dla uniemozliwienia przedostawania si¢ wilgoci, worek sktadajacy si¢ z czterech
lub wigcej warstw, powinien by¢ wykonany jako wodoodporny przez zastosowanie warstwy
wodoodpornej, jako jednej z dwdch zewngtrznych warstw, albo zastosowanie powtoki
wodoodpornej, wykonanej z odpowiedniego materialu zabezpieczajacego, umieszczonej
pomigdzy dwiema zewnetrznymi warstwami. Worek trzywarstwowy wykonuje si¢ jako
wodoodporny przez zastosowanie wodoodpornej warstwy zewnetrznej. Jezeli wystepuje
zagrozenie niebezpieczng reakcja zawarto$ci worka z wilgocia lub tadunek pakowany jest
w stanie wilgotnym, to worek powinien mie¢ od strony wewnetrznej warstwe lub powtoke
wodoszczelna, np. papier siarczanowy obustronnie bitumowany lub papier siarczanowy pokryty
tworzywem sztucznym, powloke z tworzywa sztucznego naniesiong na wewnetrzng
powierzchni¢ worka, albo jedna lub wigcej wyktadzin wewnetrznych z tworzywa sztucznego.
Szwy i zamknigcia powinny by¢ wodoszczelne.

Maksymalna masa netto: 50 kg.

Opakowania zloZone (tworzywo sztuczne)

6HA1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewng¢trznym bgbnem stalowym
6HA2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngetrzng klatka stalowa lub z zewngtrzng
skrzynig stalowa
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6HBI1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewng¢trznym bebnem aluminiowym

6HB2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng klatkg aluminiowsg lub z zewngtrzng
skrzynig aluminiowg

6HC naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynig drewniang

6HD1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem ze sklejki

6HD2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynia ze sklejki

6HGI naczynie z tworzywa sztucznego z zewng¢trznym bgbnem tekturowym

6HG2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngetrzng skrzynia tekturowa

6HH1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewng¢trznym bgbnem z tworzywa sztucznego

6HH?2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynig ze sztywnego tworzywa
sztucznego

6.1.4.19.1 Naczynie wewnetrzne

6.1.4.19.1.1 Naczynie wewnetrzne z tworzywa sztucznego powinno spelnia¢ warunki podane w 6.1.4.8.1
16.1.4.8.4do 6.1.4.8.7.

6.1.4.19.1.2 Naczynie wewngtrzne z tworzywa sztucznego powinno by¢ $cisle dopasowane do opakowania
zewngtrznego, ktore nie powinno zawieraé nierownosci mogacych powodowaé $cieranie
tworzywa.

6.1.4.19.1.3 Maksymalna pojemno$¢ naczynia wewnetrznego:

6HA1, 6HBI1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 litrow

6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 litrow
6.1.4.19.1.4 Maksymalna masa netto:

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg

6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 kg

6.1.4.19.2  Opakowanie zewngtrzne

6.1.4.19.2.1 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngetrznym bebnem stalowym lub aluminiowym 6HA1
lub 6HB1; konstrukcja opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania
podane w 6.1.4.1 lub 6.1.4.2.

6.1.4.19.2.2 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng klatkg stalowa Iub aluminiowa, albo
z zewnetrzng skrzynig stalowa lub aluminiowa 6HA2 lub 6HB2; konstrukcja opakowania
zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.14.

6.1.4.19.2.3 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynig drewniang 6HC; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.9.

6.1.4.19.2.4 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewng¢trznym bebnem ze sklejki 6HDI; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.5.

6.1.4.19.2.5 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynig ze sklejki 6HD2; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.10.

6.1.4.19.2.6 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrznym bebnem tekturowym 6HGI; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna spetnia¢ wymagania podane w 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

6.1.4.19.2.7 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynig tekturowa 6HG2; konstrukcja
opakowania zewng¢trznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.12.

6.1.4.19.2.8 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewng¢trznym bebnem z tworzywa sztucznego 6HHI;
konstrukcja opakowania zewngtrznego powinna spelnia¢ wymagania podane w 6.1.4.8.1
do 6.1.4.8.6.

6.1.4.19.2.9 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngetrzng skrzynig ze sztywnego tworzywa sztucznego
(wlacznie z falistym tworzywem sztucznym) 6HH2; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ wymagania podane w 6.1.4.13.116.1.4.13.4 do 6.1.4.13.6.
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6.1.4.20 Opakowania ztoZone (szklo, porcelana, kamionka)
6PA1 naczynie z zewne¢trznym bgbnem stalowym

6PA2 naczynie z zewnetrzng klatkg stalowa lub z zewnetrzng skrzynig stalowa

6PBl1 naczynie z zewngtrznym begbnem aluminiowym

6PB2 naczynie z zewnetrzng klatka aluminiowa lub z zewngtrzng skrzynig aluminiowa
6PC naczynie z zewngetrzng skrzyniag drewniang

6PDI naczynie z zewngtrznym bebnem ze sklejki

6PD2 naczynie z zewngtrznym koszem wiklinowym

6PGl naczynie z zewngtrznym bebnem tekturowym

6PG2 naczynie z zewngtrzng skrzynig tekturowsa

6PH1 naczynie z zewnetrznym opakowaniem z tworzywa spienionego

6PH2 naczynie z zewnetrznym opakowaniem ze sztywnego tworzywa sztucznego.

6.1.4.20.1 Naczynie wewnetrzne

6.1.4.20.1.1 Naczynia powinny mie¢ odpowiedni ksztalt (cylindryczny lub gruszkowaty) i powinny by¢
wykonane z materiatu o dobrej jako$ci, pozbawionego wad mogacych zmniejszy¢ ich
wytrzymatosé. Sciany w kazdym miejscu powinny byé wystarczajaco grube i wolne od naprezen
wewngtrznych.

6.1.4.20.1.2 Jako zamknigcia naczyn moga by¢ stosowane zamknigcia gwintowane z tworzywa sztucznego,
szlifowane korki szklane lub inne zamknigcia, co najmniej tak samo skuteczne. Wszystkie czgsci
zamknig¢ mogace stykac si¢ z zawarto$cig naczynia powinny by¢ odporne na jej dziatanie.
Zamknigcia powinny zapewniaé¢ szczelno$¢ i uniemozliwia¢ utrate zawartoSci w czasie
przewozu. Jezeli wymagane s3 zamknigcia z odpowietrzeniem, to powinny by¢ one zgodne
z4.1.1.8.

6.1.4.20.1.3 Naczynie powinno by¢ dobrze unieruchomione w opakowaniu zewngtrznym za pomocg
materialdéw amortyzujacych lub chtonnych.

6.1.4.20.1.4 Maksymalna pojemno$¢ naczynia: 60 litrow.
6.1.4.20.1.5 Maksymalna masa netto: 75 kg.
6.1.4.20.2 Opakowanie zewnetrzne

6.1.4.20.2.1 Naczynie z zewng¢trznym bebnem stalowym 6PA1; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.1. Pokrywa zdejmowalna niezb¢dna
dla tego rodzaju opakowania moze mie¢ postac¢ kotpaka.

6.1.4.20.2.2 Naczynie z zewngtrzng klatkg stalowa lub z zewnetrzng skrzynia stalowa 6PA2; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.14. Jezeli
naczynia wewnetrzne maja ksztatt cylindryczny i sa ustawione w pozycji pionowej, to
opakowanie zewnetrzne powinno by¢ od nich wyzsze, z uwzglednieniem ich zamknieé. Jezeli
klatka ochronna otacza naczynie gruszkowate, a ksztalt klatki jest do niego dostosowany, to
takie opakowanie zewnetrzne powinno by¢ wyposazone w pokrywe ochronng (kotpak).

6.1.4.20.2.3 Naczynie z zewngtrznym bebnem aluminiowym 6PB1; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.2.

6.1.4.20.2.4 Naczynie z zewnetrzng klatka aluminiowa lub z zewnetrzng skrzynig aluminiowa 6PB2;
konstrukcja opakowania zewngetrznego powinna spetniaé odpowiednie wymagania podane
w 6.1.4.14.

6.1.4.20.2.5 Naczynie z zewngtrzng skrzynia drewniang 6PC; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.9.

6.1.4.20.2.6 Naczynie z zewnetrznym begbnem ze sklejki 6PD1; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.5.
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6.1.4.20.2.7 Naczynie z zewngtrznym koszem wiklinowym 6PD2; kosz wiklinowy powinien by¢
odpowiednio wykonany z materiatu o dobrej jakosci. W celu uniknigcia uszkodzef naczyn
powinny by¢ one wyposazone w pokrywe ochronng (kotpak).

6.1.4.20.2.8 Naczynie z zewngetrznym bebnem tekturowym 6PG1; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

6.1.4.20.2.9 Naczynie z zewnetrzng skrzynig tekturowa 6PG2; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.12.

6.1.4.20.2.10 Naczynia z opakowaniem zewngtrznym z tworzywa sztucznego spienionego lub z tworzywa
sztucznego sztywnego (6PH1 lub 6PH2); materiaty obu tych opakowan zewnetrznych powinny
spetlnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.13. Opakowanie zewnetrzne ze sztywnego
tworzywa sztucznego powinno by¢ wykonane z polietylenu o duzej gestosci lub z innego
rownowaznego tworzywa sztucznego. Zdejmowalna pokrywa stosowana dla tego typu
opakowania moze mie¢ posta¢ kotpaka.

6.1.4.21 Opakowania kombinowane

Dla opakowan zewngtrznych przeznaczonych do uzycia, majg zastosowanie odpowiednie
wymagania rozdziatu 6.1.4.

UWAGA: Dla opakowan wewnetrznych i zewnetrznych przeznaczonych do uzycia, patrz
odpowiednie instrukcje pakowania w dziale 4.1.

6.1.4.22 Opakowania metalowe lekkie
0A1 zwiekiem niezdejmowalnym
0A2 zwiekiem zdejmowalnym

6.1.4.22.1 Korpusy i dna powinny by¢ wykonane z blach z odpowiedniej stali; jej grubos¢ powinna by¢
dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia opakowania.

6.1.4.22.2 Polgczenia powinny by¢ spawane lub tgczone, co najmniej na podwdjng zaktadke albo
wykonane innym sposobem zapewniajacym podobna wytrzymato$¢ i szczelnosc.

6.1.4.22.3 Powloki wewnetrzne takie jak pokrycia: galwaniczne cynkowane, cynowane, lakierowane itp.,
powinny by¢ trwate i przylega¢ w kazdym miejscu do stali; dotyczy to rowniez zamknigc.

6.1.422.4 Srednica otworéw do napeniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusie lub w dnach
opakowan z wiekiem niezdejmowalnym (0A1) nie powinna przekracza¢ 7 cm. Opakowania
z otworami o wickszych $rednicach uwazane s za opakowania z wiekiem zdejmowalnym (0A2).

6.1.4.22.5 Zamknigcia opakowan z wiekiem niezdejmowalnym (0A1l) powinny by¢ gwintowane, albo
zabezpieczone gwintowanym urzadzeniem lub innym urzadzeniem, co najmniej tak samo
skutecznym. Zamknigcia opakowan z wiekiem zdejmowalnym (0A2) powinny by¢ tak
wykonane i dopasowane, aby byly szczelnie zamknigte i pozostawaty szczelne w normalnych
warunkach przewozu.

6.1.4.22.6 Maksymalna pojemnos$¢ opakowan: 40 litrow.
6.1.4.22.7 Maksymalna masa netto: 50 kg.

6.1.5 Wymagania dotyczace badan opakowan
6.1.5.1 Sposob przeprowadzania i czestotliwosé badan

6.1.5.1.1  Typ konstrukcji kazdego opakowania powinien by¢ zbadany zgodnie z wymaganiami podanymi
w 6.1.5, zgodnie z procedurami ustalonymi przez wlasciwa wiladze, zezwalajacg na nanoszenie
znaku i powinien by¢ zatwierdzony przez t¢ wlasciwg wladzg.

6.1.5.1.2  Przed wprowadzeniem do uzytkowania kazdy typ konstrukcji opakowania powinien przejs$é
z wynikiem pozytywnym badania opisane w tym rozdziale. Typ konstrukcji opakowania
okres$lony jest przez konstrukcje, wymiary, materiat i grubosci, sposob wykonania i pakowania,
przy czym moze on obejmowaé rdzne rodzaje obrobki powierzchni. Dotyczy takze opakowan
ro6znigcych si¢ od typu konstrukeji jedynie mniejszg wysokoscia.
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6.1.5.1.3

6.1.5.14

6.1.5.1.5

6.1.5.1.6

6.1.5.1.7

Badania powinny by¢ powtarzane na egzemplarzach pobranych z produkcji, w odstgpach
ustalonych przez wlasciwag wtadze. Dla takich badan opakowan papierowych lub tekturowych,
przygotowanie w warunkach otoczenia uwaza si¢ za réwnowazne do wymagan podanych
w6.1.5.2.3

Badania powinny by¢ takze powtarzane po kazdej modyfikacji,, ktéra zmienia konstrukcje,
materiat lub sposob wykonania opakowania.

Wtasciwa wtadza moze zezwoli¢ na wyrywkowe badania opakowan, jezeli r6znig si¢ one tylko
nieznacznie od zbadanego typu, np. majg mniejsze wymiary opakowan wewngtrznych lub
opakowania wewngtrzne o mniejszej masie netto; a w przypadku opakowan takich jak bebny,
worki i skrzynie, jezeli maja one w niewielkim stopniu zmniejszone wymiary zewnetrzne.

(Zarezerwowany)

UWAGA: Warunki uzywania roznych opakowan wewnetrznych w opakowaniach zewnetrznych
i dopuszczalne kombinacje opakowan wewnetrznych, patrz 4.1.1.5.1. Warunki te nie ograniczajg

Przedmioty lub opakowania wewngtrzne roznych typow, przeznaczone do materiatlow statych
lub ciektych, moga by¢ taczone i przewozone bez badania w opakowaniu zewnetrznym na
nastgpujacych warunkach:

(a) Opakowanie zewngtrzne z kruchymi opakowaniami wewnetrznymi (np. ze szkla),
zawierajagcymi materialy ciekle powinno przej$¢ z wynikiem pozytywnym badanie na
swobodny spadek dla I grupy pakowania zgodnie z 6.1.5.3;

(b) Catkowita taczna masa brutto opakowan wewnetrznych nie powinna by¢ wieksza od
polowy masy brutto opakowan wewngtrznych stosowanych w badaniu na swobodny
spadek podanym powyzej w (2);

(c) Grubo$¢ warstwy materialu amortyzujacego pomiedzy opakowaniami wewnetrznymi
oraz pomiedzy opakowaniami wewngtrznymi a zewnetrzng $ciang opakowania nie
powinna by¢ zmniejszona ponizej odpowiedniej grubosci warstwy tego materiatu
w opakowaniu zbadanym. Jezeli w badaniu uzyto pojedynczego opakowania
wewngtrznego, to grubos¢ warstwy materiatu amortyzujacego pomiedzy opakowaniami
wewngtrznymi nie powinna by¢ mniejsza od grubosci warstwy tego materiatu zawartej
pomigdzy zewngtrzng $ciang opakowania a opakowaniem wewngtrznym uzytym
w badaniu. Jezeli stosowane sa opakowania wewngtrzne w mniejszej ilosci lub
o mniejszych rozmiarach (w pordwnaniu do opakowan wewnetrznych stosowanych
w badaniu na swobodny spadek), to do wypetnienia wolnych przestrzeni powinna by¢
uzyta dostateczna ilo§¢ materiatu amortyzujacego;

(d) Prézne opakowanie zewnetrzne powinno przej$¢ z wynikiem pozytywnym badanie na
nacisk przy pigtrzeniu zgodnie z 6.1.5.6. Masa catkowita identycznych sztuk przesytek
powinna by¢ ustalona na podstawie tacznej masy opakowan wewnetrznych uzytych
w badaniu na swobodny spadek podanym powyzej w (a);

(e) Opakowania wewnetrzne zawierajace materiaty ciekle powinny by¢ catkowicie otoczone
materialem pochtaniajacym, w ilosci dostatecznej do zaabsorbowania calej zawartosci
ciektej tych opakowan wewngtrznych;

(f) Jezeli opakowanie zewngtrzne przewidziane jest dla opakowan wewngetrznych
zawierajacych materialy ciekle, a nie jest ono szczelne, albo przewidziane jest dla
opakowan wewngtrznych zawierajacych materialy state, a nie jest ono pyloszczelne, to
dla zapewnienia utrzymania uwolnionej zawartosci ciektej lub statej nalezy zastosowac
szczelng wyktadzing, worek z tworzywa sztucznego lub inny skuteczny S$rodek.
W przypadku opakowan zawierajacych materialy ciekte, material absorpcyjny wymagany
w (e) powyzej powinien by¢ umieszczony wewnatrz takiego zabezpieczenia;

(g) Opakowania powinny by¢ oznakowane zgodnie z 6.1.3 dla potwierdzenia, ze byty one
badane jako opakowania kombinowane na zgodno$¢ z wymaganiami przewidzianymi dla
I grupy pakowania. Masa brutto w kilogramach podana w oznakowaniu powinna by¢
sumg masy opakowania zewngtrznego i polowy masy opakowan wewnetrznych, ktérych
uzyto przy badaniu na swobodny spadek podanym powyzej w (a). Znak powinien
zawieraC rowniez litere ,,V” zgodnie z 6.1.2.4.
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6.1.5.1.8  Wtlasciwa wtadza moze w dowolnym czasie zazada¢ potwierdzenia za pomoca badan zgodnych
z wymaganiami niniejszego rozdzialu, ze opakowania produkowane seryjnie spetniaja
wymagania badan wlasciwych dla danego typu konstrukcji. Wyniki takich badan powinny by¢
przechowywane dla celow kontrolnych.

6.1.5.1.9  Jedli ze wzgledow bezpieczenstwa wymagane jest zastosowanie wyktadziny lub powtoki, to
powinny one zachowywac swoje wlasciwosci ochronne takze po badaniach.

6.1.5.1.10 Wtlasciwa wiladza moze zezwoli¢ na przeprowadzenie kilku badan na jednej probce pod
warunkiem, ze nie wplywa to na wyniki tych badan.

6.1.5.1.11 Opakowania awaryjne

Opakowania awaryjne (patrz 1.2.1) powinny by¢ badane i oznakowane zgodnie z wymaganiami
przewidzianymi dla II grupy pakowania, stosowanymi do opakowan przeznaczonych do
przewozu materiatow statych lub opakowan wewngtrznych, przy czym:

(a) materialem wypelniajacym opakowanie w badaniach wytrzymato$ciowych powinna by¢
woda i powinny by¢ one napetniane, do nie mniej niz 98% ich pojemnosci maksymalne;.
Dla uzyskania wymaganej calkowitej masy sztuki przesyiki, dopuszcza si¢ stosowanie
dodatkowych wypetien, np. workow ze $rutem otowianym, pod warunkiem, ze ich
rozmieszczenie nie wptywa na wyniki badan. Podczas badania na swobodny spadek,
wysokos$¢ spadku moze by¢ zréznicowana zgodnie z 6.1.5.3.5 (b);

(b) dodatkowo, opakowania powinny przej$¢ z wynikiem pozytywnym probe szczelnosci
przy ci$nieniu rownym 30 kPa, a rezultaty badan powinny by¢ zawarte w sprawozdaniu
wymaganym zgodnie z 6.1.5.8; oraz

(c)  opakowania powinny by¢ oznakowane litera ,,T” zgodnie z 6.1.2.4.
6.1.5.2 Przygotowanie opakowan do badan

6.1.5.2.1  Badania powinny by¢ przeprowadzone na opakowaniach przygotowanych jak do przewozu,
aw przypadku opakowan kombinowanych I3acznie z opakowaniami wewnetrznymi.
Wewnetrzne lub pojedyncze naczynia lub opakowania, inne niz worki, powinny by¢ napetnione,
do nie mniej niz 98% ich pojemnosci maksymalnej dla materiatoéw ciektych i odpowiednio do
95% dla materiatow stalych. Worki powinny by¢ napetnione do maksymalnej dopuszczalnej
masy. Dla opakowan kombinowanych, w ktorych opakowanie wewngtrzne przeznaczone jest
zarowno do przewozu materialow cieklych i1 stalych, wymagane sa oddzielne badania
z zawartoscia ciekta i stala. Materiaty lub przedmioty przewidziane do przewozu, moga by¢
zastapione w badaniach przez inne materiaty lub przedmioty, z wyjatkiem przypadkow, gdy
mogloby to wplywac na wyniki badan. Jezeli materiat staly zostat zastagpiony innym materiatem,
to materiat ten powinien mie¢ takie same wlasciwosci fizyczne (masa, granulacja, itp.), jak
material przewidziany do przewozu. W celu uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki
przesytki, dopuszcza si¢ stosowanie dodatkowych wypelnien, np. workow ze S$rutem
olowianym, pod warunkiem, Ze ich rozmieszczenie nie wptywa na wyniki badan.

6.1.5.2.2  Jezeli w badaniach na swobodny spadek materiat ciekty zostal zastapiony przez inny material,
to materiat ten powinien mie¢ podobng gestos¢ wzgledng i lepko$é, jak materiat przewidziany
do przewozu. Do badan na swobodny spadek moze by¢ rowniez uzyta woda, jezeli beda
spelnione warunki podane w 6.1.5.3.5.

6.1.5.2.3  Opakowania papierowe lub tekturowe powinny by¢ klimatyzowane w ciagu, nie mniej niz
24 godzin, w atmosferze o kontrolowanej wilgotnosci wzglednej i temperaturze. Nalezy
zastosowac¢ jeden z trzech nastepujacych wariantow. Zalecane warunki atmosfery: temperatura
23 £2°C i wilgotnos¢ wzgledna 50 +2%. Pozostale dwa inne warianty to: temperatura
20 + 2 °C 1 wilgotnos$¢ wzgledna 65 + 2% lub odpowiednio 27 £ 2 °C i 65 + 2%.

UWAGA: Wartosci Srednie powinny by¢ zawarte w podanych przedziatach. Krotkotrwate
wahania wartosci i ograniczona doktadnos¢ pomiarow mogq powodowac zmiany
indywidualnych pomiarow wilgotnosci wzglednej w granicach + 5%, bez znaczqcego wplywu
na powtarzalnos¢ badan.

6.1.5.2.4  (Zarezerwowany)
6.1.52.5 W celu sprawdzenia zgodno$ci chemicznej materiatow ciekltych z tworzywem sztucznym
bebnow i kanistrow zgodnych z 6.1.4.8 oraz w razie potrzeby, opakowan ztozonych zgodnych
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6.1.5.2.6

6.1.5.2.7

7 6.1.4.19, opakowania te powinny by¢ sezonowane w temperaturze otoczenia przez okres
sze$ciu miesigcy, w ciggu ktorego powinny pozostawac napelnione materialami cieklymi
przeznaczonymi do przewozu.

W ciagu pierwszych i ostatnich 24 godzin sezonowania, badane probki powinny by¢ ustawione
zamknigciem do dotu. Jednakze, opakowania wyposazone w odpowietrzenia powinny by¢
kazdorazowo utrzymywane w tej pozycji jedynie przez 5 minut. Po sezonowaniu, badane probki
powinny by¢ poddane badaniom podanym w 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

W odniesieniu do naczyn wewnetrznych opakowan ztoZzonych (tworzywo sztuczne) nie jest
wymagane sprawdzenie dostatecznej zgodnosci chemicznej, jezeli znane sa wlasciwosci
wytrzymatosciowe tworzywa sztucznego i nie ulegaja one wyraznej zmianie pod wptywem
oddziatywania przewozonego materiatu.

Przez wyrazng zmiang wlasciwo$ci wytrzymatosciowych rozumie sie:
(a) wyrazna tamliwos$¢; lub

(b) znaczne zmniejszenie elastycznosci chyba, ze jest ono zwigzane, z co najmniej
proporcjonalnym zwiekszeniem wydtuzenia sprezystego pod obcigzeniem.

Powyzsze badanie zgodnosci moze by¢ pominigte, jezeli odporno$¢ tworzywa sztucznego
zostala ustalona inng metodg. Powinna by¢ ona, co najmniej rOwnowazna powyzszemu badaniu
zgodnosci 1 uznana przez wlasciwa wiadze.

UWAGA: W odniesieniu do bebnow i kanistrow z tworzywa sztucznego oraz opakowan
ztoZonych (tworzywo sztuczne), wykonanych z polietylenu, patrz rowniez 6.1.5.2.6 ponizej.

Dla bebnoéw i kanistrow z polietylenu zgodnych z 6.1.4.8 oraz, jezeli jest to konieczne, dla
opakowan ztozonych z polietylenu zgodnych 6.1.4.21, zgodno$¢ chemiczna z cieklymi
materiatami napekniajacymi, dobranymi zgodnie z 4.1.1.21 moze by¢ sprawdzona w sposob
ponizej podany, za pomocg cieczy wzorcowych (patrz 6.1.6).

Ciecze wzorcowe sa reprezentatywne dla procesow degradacji polietylenu, kiedy jest on
zmigkczany wskutek pecznienia, pekania pod obcigzeniem, rozpadu czgsteczek i kombinacji
wymienionych procesow. Wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna opakowan moze by¢ sprawdzona
przez sezonowanie wybranych préobek, napelnionych odpowiednig ciecza wzorcowa, przez
3 tygodnie w temperaturze 40 °C; jezeli ciecza wzorcowa jest woda, to sezonowanie zgodne
z niniejsza procedurg nie jest wymagane. Sezonowanie nie jest takze wymagane dla probek,
ktore sa uzywane do badania wytrzymalosci na pigtrzenie w przypadku, gdy cieczami
wzorcowymi sg ,,roztwor zwilzajacy” i ,,kwas octowy”.

W ciagu pierwszych i ostatnich 24 godzin sezonowania, badane probki powinny by¢ ustawione
zamknieciem do dotu. Jednakze opakowania wyposazone w odpowietrzenie powinny by¢
w kazdym z tych okresow utrzymywane w takiej pozycji tylko przez 5 minut. Po sezonowaniu,
badane probki powinny by¢ poddane badaniom podanym w 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

Badanie zgodnos$ci wodoronadtlenku tert-butylu zawierajacego ponad 40% nadtlenku i kwasu
nadoctowego o rdznych stgzeniach nalezacych do klasy 5.2, nie powinno by¢ przeprowadzane
przy uzyciu cieczy wzorcowych. Dla tych materialow, wystarczajaca zgodnos¢ chemiczna
powinna by¢ wykazana na badanych probkach, sezonowanych w temperaturze otoczenia przez
okres 6 miesi¢cy, z materiatami przewidzianymi do przewozu.

Wyniki procedury zgodnej z niniejszym punktem moga by¢ rowniez zastosowane do
rownowaznego typu konstrukcji opakowan z polietylenu, ktorego powierzchnia wewnetrzna
zostala poddana fluorowaniu.

Opakowania zgodne z 6.1.5.2.6 wykonane z polietylenu, ktére przeszty badania podane
w 6.1.5.2.6, moga by¢ dopuszczone do przewozu materiatow innych niz przyjete zgodnie
z4.1.1.21. Dopuszczenie takie powinno by¢ dokonane na podstawie badan laboratoryjnych
potwierdzajacych, ze oddzialywanie tych materialdow na badane probki jest mniej szkodliwe od
oddzialywania na nie odpowiednich cieczy wzorcowej(ych), z uwzglednieniem procesow
degradacji. Te same warunki, jak podane w 4.1.1.21.2, powinny by¢ stosowane w odniesieniu
do gestosci wzglednej 1 preznosci pary.
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6.1.5.2.8  Jezeli wlasciwosci wytrzymatosciowe opakowania wewngtrznego z tworzywa sztucznego
wchodzacego w sktad opakowania kombinowanego nie ulegaja wyraznej zmianie pod wptywem
przewozonego materiatu, to nie jest wymagane sprawdzenie zgodnosci chemicznej. Wyrazna
zmiana wlasnos$ci wytrzymatosciowych oznacza:
(a) Wyrazng famliwosc;
(b) Znaczne zmniejszenie elastycznosci chyba, ze jest ono zwigzane z, co najmniej
proporcjonalnym zwigkszeniem wydtuzenia spr¢zystego.
6.1.5.3 Badanie na swobodny spadek 3
6.1.53.1  Liczba probek (dla jednego typu konstrukcji i producenta) oraz ustawienie probki
Przy probach na swobodny spadek, innych niz proby spadku na ptask, srodek ciezkosci powinien
pokrywac si¢ w pionie z punktem uderzenia.
Jezeli w danym badaniu na swobodny spadek mozliwa jest wigcej niz jedna pozycja, to nalezy
wybraé pozycje, przy ktorej uszkodzenie opakowania jest najbardziej prawdopodobne.
. Liczba badanych Ustawienie prébek przy badaniu na
Opakowanie probek swobodny spadek
(a) Bebny stalowe Pierwsze badanie (z trzema probkami):
Bebny aluminiowe opakowanie powinno spas¢ na podtoze
. .. po przekatnej na obrzeze dna lub jezeli
Bebny z metalu innego niz stal lub . .
7 nie ma obrzeza, to na ztagcze obwodowe
aluminium ,
i lub na krawedz.
Kan%stry staIO?ve. Szes¢ Drugie badanie (z trzema pozostatymi
Kanistry aluminiowe (po trzy na kazdg probe | probkami): opakowanie powinno spas¢
Bebny ze sklejki na swobodny spadek) na podtoze cze¢$cig najstabsza, ktora nie
Bebny tekturowe byta badana w pierwszej probie na
Bebny i kanistry 7 t - swobodny spadek, np. na zamknigcie
gony 1 kamsiry z tworzywa sziucznego lub, dla niektérych bebnow
Opakowania zlozone w ksztatcie bebnow cylindrycznych, na spawane ztacze
Opakowania metalowe lekkie podhuzne korpusu.
(b) Skrzynie drewniane Pierwsza proba: ptasko na dno.
Skrzynie ze sklejki Druga proba: ptasko na wieko.
Pig¢

Skrzynie z materiatu drewnopochodnego

(po jednej na kazda

Trzecia proba: ptasko na dtuzszy bok.

Skrzynie tekturowe . Czwarta proba: ptasko na krotszy bok.
. probe na swobodny . ] .

Skrzynie z tworzywa sztucznego spadek) Piata proba: na naroze.

Skrzynie stalowe lub aluminiowe

Opakowania ztozone w ksztalcie skrzyn

(c) Worki jednowarstwowe z bocznym Pierwsza proba: ptasko na szeroka

szwem Trzy strong worka.
(trzy préby na Druga proba: ptasko na waska strone
swobodny spadek dla worka

kazdego worka)

Trzecia proba: ptasko na dno worka.

(d) Worki jednowarstwowe bez bocznego Trzy ) Pierwsza proba: ptasko na szeroka
szwu lub wielowarstwowe (dwie proby na strong worka.
swobodny spadek dla

kazdego worka)

Druga préba: ptasko na dno worka.

(©) Opak(l)war)lia 2101(20ne (szkio,gmlmionka lub Trzy Po przekatnej na obrzeze dna, lub jezeli
porcelana) oznakowane symbolem ; : . nie ma obrzeza, to na ztacze obwodowe
,RID/ADR" zgodnie z 6.13.1(a) (i) (jedna na kazda prébe | PP PR O

na swobodny spadek) u 4 edz.

i w ksztalcie bebnow lub skrzyn

3

Patrz norma 1SO 2248
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6.1.53.2

6.1.53.3

6.1.5.3.4

6.1.5.3.5

Specjalne przygotowanie probek opakowan do badania na swobodny spadek:

Dla nastgpujacych opakowan temperatura badanego opakowania oraz jego zawartosci powinna
by¢ obnizona do -18°C lub nize;j:

(a) Bebny z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8),

(b)  Kanistry z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8),

(c)  Skrzynie z tworzywa sztucznego inne niz skrzynie ze spienionego tworzywa sztucznego
(patrz 6.1.4.13),

(d) Opakowania zlozone (tworzywo sztuczne) (patrz 6.1.4.19) oraz,

(e)  Opakowania kombinowane z opakowaniem wewnetrznym z tworzywa sztucznego innym

niz worki z tworzywa sztucznego, przeznaczone do materiatdéw stalych lub do
przedmiotow.

Jezeli badane probki opakowan przygotowywane sa w podany sposob, to klimatyzowanie
wedhug 6.1.5.2.3 moze by¢ zaniechane. Uzyte do badan ciecze powinny by¢ utrzymywane
w stanie cieklym przez dodanie, jezeli jest to konieczne, §rodka przeciw zamarzaniu.

Opakowania do materiatlow ciektych z wiekiem zdejmowalnym nie powinny by¢ poddawane
prébom na swobodny spadek przez, nie mniej niz 24 godziny po napetnieniu i zamknigciu, aby
umozliwi¢ dopasowanie si¢ uszczelki.

Plyta uderzeniowa
Plyta uderzeniowa powinna by¢ niesprezynujaca i pozioma powierzchnig, ktora jest:
- Integralna i wystarczajaco masywna, aby by¢ nieruchoma:

- Plaska, o powierzchni wolnej od lokalnych uszkodzen mogacych wptywac¢ na wyniki
badania;

- Odpowiednio sztywna, aby by¢ nicodksztalcalng w warunkach badania i odporna na
uszkodzenia podczas badan; i

- Wpystarczajagco duza, aby zapewni¢, ze badane opakowanie spadnie calkowicie na
powierzchni¢ uderzeniowa.
Wysokos¢ spadku

Dla materiatow statych i cieklych, jezeli badanie jest przeprowadzane z materiatem stalym lub
ciektym, ktory ma by¢ przewozony lub z innym materialem o takich samych wlasciwosciach
fizycznych:

I grupa pakowania I grupa pakowania M1 grupa pakowania

1,8m 1,2m 0,8 m

Dla do cieczy w opakowaniach pojedynczych i w opakowaniach wewnetrznych opakowan
kombinowanych, jezeli badanie przeprowadzane jest z uzyciem wody:

UWAGA: Dla badan w temperaturze -18 °C okreslenie woda odnosi si¢ do ukiadu
woda/roztwor niezamarzajgcy o minimalnym cigzarze wltasciwym 0,95.

(a)  jezeli materialy przeznaczone do przewozu maja gestos¢ wzgledna nie wigksza niz 1,2:
I grupa pakowania II grupa pakowania IIT grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8 m
(b)  jezeli gestos¢ wzgledna materialdéw przeznaczonych do przewozu jest wicksza niz 1,2, to

wysoko$¢ swobodnego spadku powinna by¢ obliczona z uwzglednieniem gestosci
wzglednej (d) tego materiatu, zaokraglona do jednej dziesiatej

I grupa pakowania II grupa pakowania IIT grupa pakowania

dx1,5m dx1,0m dx0,67m
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(¢) dla do opakowan metalowych lekkich oznaczonych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie
z 6.1.3.1(a)(ii), przeznaczonych do przewozu materialdow o lepkosci wigkszej niz
200 mm?/s w temperaturze 23 °C (odpowiada to czasowi wyptywu 30 sekund z kubka
wyplywowego ISO z dyszg o $rednicy 6 mm, zgodnie z normg ISO 2431:1993):

(1) jezeli ggstos¢ wzgledna nie jest wigksza niz 1,2:

II grupa pakowania I grupa pakowania
0,6 m 0,4 m

(i) jezeli gesto$¢ wzgledna materialu przeznaczonego do przewozu jest wicksza
niz 1,2, to wysoko§¢ swobodnego spadku powinna by¢ obliczona
z uwzglednieniem gestosci wzglednej (d) tego materialu, zaokraglona do jednej
dziesiatej:

II grupa pakowania I grupa pakowania
dx0,5m dx 0,33 m

6.1.5.3.6  Kryteria pozytywnego zaliczenia badania

6.1.5.3.6.1 Kazde opakowanie zawierajgce materiat cickly powinno by¢ szczelne od chwili ustalenia
rownowagi miedzy ciSnieniem wewngtrznym a zewngtrznym; jednakze dla opakowan
wewnetrznych wchodzacych w sklad opakowan kombinowanych z wylaczeniem naczyn
wewngtrznych opakowan ztozonych (szkto, porcelana lub kamionka), oznakowanych symbolem
»RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii), wyrdwnanie wymienionych cisnien nie jest wymagane.

6.1.5.3.6.2 Jezeli opakowanie przeznaczone do materialdw statych zostatlo poddane badaniu na swobodny
spadek, i jezeli uderzyto ono w (ptyte uderzeniowa) podtoze czescia gorna, to badana probka
przeszta przez to badanie z wynikiem pozytywnym, o ile zawarto$¢ nie wydostata si¢
z opakowania wewnetrznego lub naczynia wewnetrznego (np. z worka z tworzywa sztucznego)
nawet, jezeli zamknigcie, zachowujac swoja funkcje, nie jest juz pytoszczelne.

6.1.5.3.6.3 Opakowanie lub opakowanie zewne¢trzne opakowania zlozonego lub opakowania
kombinowanego nie powinno wykazywac uszkodzen mogacych mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
podczas przewozu. Naczynia wewnetrzne, opakowania wewnetrzne lub przedmioty powinny
pozosta¢ catkowicie wewnatrz opakowania zewngtrznego i nie powinien wystapi¢ wyciek
materialu  wypeliajacego z naczynia(yn) wewnetrznego(ych) lub  opakowania(n)
wewngetrznego(ych).

6.1.5.3.6.4 Zaréwno zewnetrzna warstwa worka jak i opakowanie zewngtrzne nie powinny wykazywac
zadnych uszkodzen mogacych mie¢ wplyw na bezpieczenstwo podczas przewozu.

6.1.5.3.6.5 Niewielkie ubytki zawartos$ci przez zamknigcie, wystgpujace na skutek uderzenia, nie s3
uwazane za wade opakowania, pod warunkiem, ze nie wystepuje dalszy wyciek.

6.1.5.3.6.6 W przypadku opakowan dla towaréw klasy 1, nie dopuszcza si¢ wystapienia pgkni¢¢, przez
ktore materiaty Iub przedmioty z materiatami wybuchowymi moglyby wydosta¢ sig
z opakowania zewngtrznego.

6.1.5.4 Proba szczelnosci

Proba szczelnosci powinna by¢ przeprowadzona dla wszystkich typéw konstrukcji opakowan,
przeznaczonych do przewozu materialow ciektych; proba taka nie jest wymagana dla:

- opakowan wewnetrznych wchodzacych w sktad opakowan kombinowanych;

- naczyn wewnetrznych opakowan ztozonych (szklo, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii);

- opakowan metalowych lekkich oznakowanych symbolem ,RID/ADR” zgodnie
z6.1.3.1 (a) (ii), przeznaczonych do przewozu materialtow o lepkosci wigkszej
niz 200 mm?/s w temperaturze 23 °C.

6.1.5.4.1  Liczba probek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukeji i producenta.
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6.1.5.4.2

6.1.54.3

6.1.54.4
6.1.5.5
6.1.5.5.1

6.1.5.5.2
6.1.5.5.3

6.1.5.54

6.1.5.5.5

Specjalne przygotowanie probek do badania: zamknigcia opakowan z urzadzeniami
odpowietrzajagcymi powinny by¢ zastgpione zamknigciami bez takiego urzadzenia lub otwor
powinien by¢ uszczelniony.

Metoda badania i stosowane cisnienie: opakowania wraz z ich zamknigciami, powinny by¢
zanurzone pod wodg przez 5 minut, przy zastosowaniu odpowiedniego ci$nienia wewngtrznego
powietrza; sposOb zanurzania nie powinien wptywac¢ na wyniki badania.

Zastosowane ci$nienie powietrza (cisnienie manometryczne) powinno wynosic:

I grupa pakowania II grupa pakowania IIT grupa pakowania
nie mniej niz 30 kPa nie mniej niz 20 kPa nie mniej niz 20 kPa
(0,3 bara) (0,2 bara) (0,2 bara)

Moga by¢ stosowane inne metody, co najmniej o takiej samej efektywnosci.
Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: nie powinno by¢ nieszczelnosci.
Proba cisnieniowa wewnetrzna(hydrauliczna)

Opakowania do badania

Proba ci$nieniowa wewnetrzna (hydrauliczna) powinna by¢ przeprowadzana dla wszystkich
typow konstrukcji opakowan metalowych, z tworzyw sztucznych oraz opakowan ztozonych,
przeznaczonych do przewozu materiatow ciektych. Proba taka nie jest wymagane dla:

- opakowan wewngetrznych wchodzacych w sktad opakowan kombinowanych;

- naczyn wewnetrznych opakowan ztozonych (szklo, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii);

- opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,RID/ADR” zgodnie
7 6.1.3.1 (a) (il), przeznaczonych do przewozu materialow o lepkosci wicgkszej
niz 200 mm?/s, w temperaturze 23 °C.

Liczba probek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukcji i producenta.

Specjalne przygotowanie probek do badania: zamknigcia opakowan z urzadzeniami
odpowietrzajacymi powinny by¢ zastapione zamkni¢ciami bez takiego urzadzenia lub otwor
powinien by¢ uszczelniony.

Metoda badania i stosowane cisnienie: opakowania metalowe i opakowania zlozone (szkto,
porcelana lub kamionka), wlacznie z ich zamknigciami, powinny by¢ poddane dziataniu
ci$nienia probnego przez 5 minut. Opakowania z tworzywa sztucznego i opakowania ztozone
(tworzywo sztuczne), wlacznie z ich zamknig¢ciami, powinny by¢ poddane cisnieniu probnemu
przez 30 minut. Wielko$¢ ci$nienia probnego powinna by¢ podana w znaku wymaganym
w 6.1.3.1 (d). Sposob podparcia opakowan nie powinien wptywac na wyniki badan. Ci$nienie
powinno by¢ podwyzszane w sposob ciagly i rdwnomierny. Ci$nienie probne powinno byé
utrzymywane na staltym poziomie przez caly czas trwania badania. Stosowane ci$nienie
hydrauliczne (ci$nienie manometryczne), okreslone wedtug jednej z nastepujacych metod,
powinno wynosic:

(a) nie mniej niz calkowite ciSnienie manometryczne mierzone w opakowaniu (tj. suma
preznosci pary przewozonego materiatu i ciSnienia czastkowego powietrza lub innych
gazow obojetnych, pomniejszona o 100 kPa) w temperaturze 55 °C, pomnozone przez
wspotczynnik bezpieczenstwa 1,5; takie catkowite ci$nienie manometryczne powinno
by¢ okreslone na podstawie maksymalnego stopnia napetnienia zgodnie z4.1.1.4
i temperatury napetnienia 15 °C; lub

(b) nie mniej niz 1,75 prgznosci pary przewozonego materiatu w temperaturze 50 °C,
pomniejszone o 100 kPa, jednakze nie mniej niz 100 kPa; lub

(c) nie mniej niz 1,5 preznosci pary przewozonego materiatu w temperaturze 55 °C,
pomniejszone o 100 kPa, jednakze nie mniej niz 100 kPa.

Ponadto, opakowania przeznaczone do materiatlow ciektych 1 grupy pakowania powinny by¢

badane pod ciSnieniem probnym wynoszacym, nie mniej niz 250 kPa (ci$nienie

manometryczne) przez 5 lub 30 minut, zaleznie od materialu konstrukcyjnego opakowania.
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6.1.5.5.6  Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: opakowanie nie moze wykazywac nieszczelnosci.
6.1.5.6 Badanie wytrzymaltosci na pietrzenie

Badaniu wytrzymato$ci na pigtrzenie powinny podlega¢ wszystkie typy konstrukcji opakowan
z wyjatkiem workow 1 nie podlegajacych pietrzeniu opakowan ztozonych (szkto, porcelana lub
kamionka), oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii).

6.1.5.6.1  Liczba probek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukcji i producenta.

6.1.5.6.2  Metoda badania: gorna powierzchnia badanej probki powinna by¢ obcigzona sita rownowazng
catkowitej masie takich samych sztuk przesytek, ktore moga by¢ pietrzone podczas przewozu;
jezeli badane opakowanie zawiera material ciekly o gestosci wzglednej rdznej od gestosci
materiatu ciektego, ktory ma by¢ przewozony, to sita ta powinna by¢ obliczona w zaleznosci od
materialu przeznaczonego do przewozu. Minimalna wysoko$¢ pigtrzenia, wlacznie
z opakowaniem badanym, powinna wynosi¢ 3 metry. Czas trwania badania powinien wynosic¢
24 godziny, z wyjatkiem bgbnow i kanistrow z tworzywa sztucznego oraz opakowan ztozonych
6HH1 i 6HH2 przeznaczonych do materiatow ciektych, dla ktoérych czas badania powinien
wynosi¢ 28 dni, w temperaturze nie nizszej niz 40 °C.

W badaniu przeprowadzanym zgodnie z 6.1.5.2.5 do napelniania opakowan powinny by¢
stosowane materiaty przewidziane do przewozu. W badaniu przeprowadzanym zgodnie
7 6.1.5.2.6, badanie wytrzymatos$ci na nacisk przy pigtrzeniu powinno by¢ przeprowadzone przy
zastosowaniu cieczy wzorcowej.

6.1.5.6.3  Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: badana probka nie moze wykazywaé
nieszczelno$ci. W przypadku opakowan ztozonych lub kombinowanych nie powinien wystapic¢
wyciek materialu wypetniajacego z naczynia wewnetrznego lub opakowania wewngtrznego.
Zadne z badanych opakowan nie powinno wykazywaé jakiegokolwiek pogorszenia jakosci
mogacego wptywac na bezpieczenstwo przewozu ani jakiegokolwiek odksztatlcenia mogacego
zmniejszy¢ jego wytrzymato$é lub spowodowaé utrate stateczno$ci stosow sztuk przesytek.
Opakowania z tworzywa sztucznego, przed dokonaniem oceny, powinny by¢ schtodzone do
temperatury otoczenia.

6.1.5.7 Badanie dodatkowe przenikalnosci bebnow i kanistrow 7 tworzywa sztucznego, wymienionych
w 6.1.4.8 oraz opakowan zloZonych (tworgywo sztuczne) wymienionych w 6.1.4.19,
przeznaczonych do przewozu materialow cieklych o temperaturze zaplonu <60 °C,
z wyjgtkiem opakowan 6HAI.

Opakowania z polietylenu powinny by¢ badane tylko wtedy, gdy maja by¢ dopuszczone do
przewozu benzenu, toluenu, ksylenu lub mieszanin i preparatow zawierajacych te materiaty.

6.1.5.7.1  Liczba probek do badania: trzy opakowania kazdego typu konstrukcji i producenta.

6.1.5.7.2  Specjalne przygotowanie probek do badania: badane probki powinny by¢ uprzednio
sezonowane po napeinieniu materiatem przeznaczonym do przewozu zgodnie z 6.1.5.2.5
a opakowania z polietylenu ciecza wzorcowa w postaci mieszaniny weglowodorow (white
spirit), zgodnie z 6.1.5.2.6.

6.1.5.7.3  Metoda badania: badane probki wypelnione materiatem, dla ktorego opakowanie bedzie
dopuszczone, powinny by¢ zwazone przed i po sezonowaniu przez 28 dni w temperaturze 23 °C
iprzy wilgotnosci wzglednej 50%. Dla opakowan z polietylenu badanie moze by¢
przeprowadzone przy uzyciu cieczy wzorcowej w postaci mieszaniny weglowodorow (benzyna
lakowa) zamiast benzenu, toluenu lub ksylenu.

6.1.5.7.4  Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: przenikalno$¢ nie powinna przekracza¢ 0,008 g/(7xh).
6.1.5.8 Sprawozdanie 7 badania

6.1.5.8.1  Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania, ktore powinno by¢ dostgpne dla uzytkownikow
opakowania. Sprawozdanie to powinno zawiera¢, co najmniej nast¢pujace dane:

1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacego badanie.
2. Nazwa i adres wnioskodawcy (w koniecznych przypadkach).
3. Niepowtarzalny numer sprawozdania z badania.
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6.1.5.8.2

6.1.6

6.1.6.1

9.

10.

Data sporzadzenia sprawozdania.
Producent opakowania.

Opis typu konstrukcji opakowania (np. wymiary, materialy, zamknigcia, grubosci
Scianek, itp.), wlacznie z metoda jego produkcji (np. wyttaczanie z rozdmuchem); do
opisu moga by¢ zatagczone rysunek(-ki) i/lub fotografia(-e).

Maksymalna pojemnos¢.

Charakterystyka materialow uzytych do napetnienia opakowan podczas badan,
np. lepkos¢ 1 ggstos¢ wzgledna dla materiatdow ciektych i rozmiar czastek dla materiatow
statych. W przypadku opakowan z tworzywa sztucznego poddanych probie cisnieniowe;j
hydraulicznej podanej w 6.1.5.5, temperatura uzytej wody.

Opisy i wyniki badania.

Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
podpisujacego.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie przygotowane tak jak
do przewozu zostato zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego rozdziatu
oraz, ze sprawozdanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod lub
sktadnikow opakowania. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla witasciwej wiadzy.

Ciecze wzorcowe do sprawdzania zgodnosci chemicznej opakowan z polietylenu, wlacznie
z DPPL, zgodnie z, odpowiednio, 6.1.5.2.6 i 6.5.6.3.5

Dla tego tworzywa sztucznego powinny by¢ stosowane nastgpujace ciecze wzorcowe:

(2)

(b)

(©)

Roztwor zwilZajgcy do materialow powodujacych silne pekanie polietylenu pod wptywem
obciazenia, w szczegdlnosci do wszystkich roztwordw i preparatow zawierajacych srodki
zwilzajace.

Stosowany roztwor wodny powinien zawiera¢ 1% sulfonianu alkilobenzenowego lub 5%
wodny roztwor etoksylowanego nonylofenolu, ktory przed pierwszym uzyciem do badan
byl wstepnie przechowywany przez, nie mniej niz 14 dni w temperaturze 40 °C. Napigcie
powierzchniowe tego roztworu w temperaturze 23 °C powinno wynosi¢ 31 do 35 mN/m.

Badanie odpornosci na pictrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,20.

Po sprawdzeniu zgodno$ci chemicznej z roztworem zwilZzajacym nie jest wymagane
badanie zgodnosci z kwasem octowym.

Dla materiatdow wypekiajacych powodujacych pekanie polietylenu poddanego
obcigzeniu, jezeli jest on odporny na roztwor zwilzajacy, odpowiednia zgodnosc
chemiczna moze by¢ sprawdzona po uprzednim sezonowaniu przez trzy tygodnie
w temperaturze 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu przeznaczonego
do przewozu.

Kwas octowy do materiatow i preparatow powodujacych pekanie polietylenu poddanego
obciazeniu, w szczegdlnoSci dla kwaséw jednokarboksylowych 1 alkoholi
jednowodorotlenowych.

Stosowany kwas octowy powinien mie¢ stgzenie od 98% do 100% oraz ggstosé
wzgledna 1,05.

Badanie odpornos$ci na pietrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,1.

W przypadku materiatow wypekniajacych, ktére powoduja pecznienie polietylenu
bardziej niz kwas octowy i do tego stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi do 4%,
dostateczna zgodno$¢ chemiczna moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym
sezonowaniu w temperaturze 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu
przeznaczonego do przewozu.

Octan n-butylu /octan n-butylu - nasycony roztwor zwilZajgcy do materialow
i preparatow, ktore powoduja pecznienie polietylenu do tego stopnia, ze wzrost jego masy
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wynosi okoto 4%, i ktore powoduja pgkanie polietylenu pod wpltywem obciazenia,
w szczegolnosci dla produktow fitosanitarnych, ciektych farb i estrow. Octan n-butylu,
stosowany do sezonowania zgodnie z 6.1.5.2.6 powinien mie¢ st¢zenie od 98% do 100%.

Ciecz stosowana w badaniu odpornosci na pigtrzenie zgodnie z 6.1.5.6, powinna zawieraé
od1 do 10% wodnego roztworu zwilzajacego zmieszanego z 2% octanu n-butylu,
zgodnie z (a) powyzej.

Badanie wytrzymatosci na pigtrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zalozonej
gestosci wzglednej, nie mniejszej niz 1,0.

W przypadku materiatdw wypehiajacych, ktéore powoduja pecznienie polietylenu
bardziej niz octan n-butylu do tego stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi do 7,5%,
dostateczna zgodno$¢ chemiczna moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym
sezonowaniu w temperaturze 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu
przeznaczonego do przewozu.

(d) Mieszanina weglowodorow (white spirit) do materiatow i preparatow powodujacych
pecznienie polietylenu, w szczegdlnosci do weglowodordw, estrow 1 ketonow.

Stosowana mieszanina weglowodordw powinna mie¢ temperatur¢ wrzenia w przedziale
od 160 °C do 220 °C, gestos¢ wzgledna 0,78 do 0,80, temperaturg zaptonu wyzsza niz
50 °C i zawarto$¢ zwiazkow aromatycznych od 16% do 21%.

Badanie odporno$ci na pigtrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zalozonej gestosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,0.

W przypadku materialow wypetniajacych, ktore powoduja pecznienie polietylenu do tego
stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi ponad 7,5%, dostateczna zgodno$¢ chemiczna
moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym sezonowaniu w temperaturze 40 °C, zgodnie
7 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu przeznaczonego do przewozu.

(e) Kwas azotowy do wszystkich materiatow i preparatéw powodujacych utlenianie
polietylenu i degradacje czasteczkowe takie same lub stabsze niz powoduje to kwas
azotowy o stezeniu 55%.

Stosowany kwas azotowy powinien mie¢ st¢zenie, nie mniejsze niz 55%.

Badanie odpornosci na pigtrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,4.

W przypadku materiatow, ktore utleniajg silniej niz kwas azotowy o stezeniu 55% lub
powoduja degradacje masy czasteczkowej, nalezy postgpowac zgodnie z 6.1.5.2.5.

W takich przypadkach okres uzytkowania opakowania powinien by¢ okreslony na
podstawie oceny stopnia uszkodzenia (np. dwa lata dla kwasu azotowego o stezeniu nie
nizszym niz 55%).

(f) Woda do materialow nieatakujacych polietylenu, jak w przypadkach podanych
w (a) do (e), w szczegdlnosci dla kwasow nieorganicznych i zasad, wodnych roztwordéw
soli, alkoholi wielowodorotlenowych i materialow organicznych w roztworze wodnym.

Badanie wytrzymato$ci na pigtrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej
gestosci wzglednej, nie mniejszej niz 1,2.

Badanie typu konstrukcji z woda nie jest wymagane, jezeli odpowiednia zgodnosé
chemiczna zostala potwierdzona dla roztworu zwilzajacego lub kwasu azotowego.
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DZIAL 6.2

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI I BADANIA
NACZYN CISNIENIOWYCH, POJEMNIKOW AEROZOLOWYCH, NACZYN
CISNIENIOWYCH MALYCH ZAWIERAJACYCH GAZ (NABOI
GAZOWYCH) I OGNIW PALIWOWYCH ZAWIERAJACYCH
GAZ SKROPLONY PALNY

UWAGA: Pojemniki aerozolowe, naczynia cisnieniowe mate zawierajqce gaz (naboje gazowe) i ogniwa
paliwowe zawierajgce gaz skroplony palny nie podlegajg wymaganiom podanym w 6.2.1 do 6.2.5.

6.2.1
6.2.1.1
6.2.1.1.1

6.2.1.1.2
6.2.1.1.3

6.2.1.14

6.2.1.1.5

6.2.1.1.6

6.2.1.1.7

6.2.1.1.8

6.2.1.1.8.1

6.2.1.1.8.2

Wymagania ogolne
Projektowanie i budowa

Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ zaprojektowane, wyprodukowane, zbadane i wyposazone
w taki sposob, aby wytrzymywaly wszystkie warunki, wlacznie ze zme¢czeniem materiatu,
ktorym beda poddawane podczas normalnych warunkéw przewozu i uzytkowania zgodnego
Z przeznaczeniem.

(Zarezerwowany)

W Zadnym przypadku minimalna grubosc¢ $cianki nie powinna by¢ mniejsza od grubosci podane;j
w normach dotyczacych projektowania i budowy.

W przypadku naczyn cisnieniowych spawanych powinny by¢ spawane wyltacznie metale
o dobrej jakosciowo spawalnosci.

Cisnienie probne korpusow naczyn cisnieniowych i wigzek butli powinno by¢ zgodne
z instrukcja pakowania P200 w 4.1.4.1 lub, dla chemikaliow pod ci$nieniem, zgodne z instrukcja
pakowania P206 w 4.1.4.1. Cisnienie probne dla naczyn kriogenicznych zamknigtych powinno
by¢ zgodne z instrukcja pakowania P203 w 4.1.4.1. Cisnienie probne uktadu magazynowania
w wodorkach metali powinno by¢ zgodne z instrukcja pakowania P205 w 4.1.4.1. Cisnienie
probne korpusu butli do gazu zaadsorbowanego powinno by¢ zgodne z instrukcja pakowania
P208 w 4.1.4.1.

Butle Iub korpusy butli zespolone w wiazki powinny by¢ konstrukcyjnie wzmocnione
i zestawione jako jeden zestaw. Butle lub korpusy butli powinny by¢ zamocowane w taki
sposéb, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie si¢ w stosunku do konstrukcji zestawu oraz
przemieszczanie, w wyniku ktorego moglaby nastapi¢ koncentracja szkodliwych naprezen
lokalnych. Zestawy kolektorowe (np. kolektor, zawory oraz manometry) powinny by¢
zaprojektowane i zbudowane w taki sposéb, aby byly zabezpieczone przed uszkodzeniem
w wyniku uderzen oraz sil, ktore moga wystapi¢ w normalnych warunkach podczas przewozu.
Cisnienie probne kolektorow, powinno by¢ réwne co najmniej ci$nieniu probnemu butli. Dla
gazow skroplonych trujacych, kazdy korpus butli powinien posiada¢ zawor odcinajacy w celu
zapewnienia napetienia kazdej butli oddzielnie oraz uniemozliwienia wymiany zawartosci
pomigdzy nimi podczas przewozu.

UWAGA: Gazy skroplone trujgce posiadajq kody klasyfikacyjne 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC
lub 2TOC.

Nalezy unika¢ kontaktu odmiennych metali, w wyniku ktérego moglyby powstawac
uszkodzenia spowodowane korozja elektrochemiczng.

Wymagania dodatkowe dla budowy naczyn kriogenicznych zamknigtych dla gazow
schiodzonych skroplonych.

Wiasnosci mechaniczne uzytego metalu powinny by¢ ustalane dla kazdego naczynia
ciSnieniowego, tacznie z udarnoscia i wytrzymatoscia na zginanie.

UWAGA: W odniesieniu do udarnosci, podrozdziat 6.8.5.3 podaje szczegotowe wymagania
badan, ktore mogg by¢ zastosowane.

Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ izolowane termicznie. Izolacja termiczna powinna by¢
zabezpieczona za pomoca ptaszcza przed uderzeniami. Jezeli przestrzen pomig¢dzy pojemnikiem
wewnetrznym a plaszczem jest oprozniona z powietrza (izolacja prozniowa), to plaszcz
powinien by¢ tak zaprojektowany, aby wytrzymat, bez trwatej deformacji, ci$nienie zewnetrzne
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nie mniej niz 100 kPa (1 bar), obliczone zgodnie z uznanym przepisem technicznym lub
obliczone na ci$nienie krytyczne zgniatajace nie mniejsze niz 200 kPa (2 bar) nadci$nienia.
Jezeli ptaszcz jest zamknigty tak, ze jest gazoszczelny (np. w przypadku izolacji prozniowej), to
powinien by¢ zaopatrzony w urzadzenie zapobiegajace powstaniu niebezpiecznego cisnienia
w warstwie izolacyjnej w przypadku niedostatecznej szczelnosci zbiornika wewngtrznego lub
jego wyposazenia obstugowego. Urzadzenie to powinno zapobiega¢ wnikaniu wilgoci do
izolacji.

6.2.1.1.8.3 Naczynia kriogeniczne zamknicte, przeznaczone do przewozu gazoéw schlodzonych
skroplonych o temperaturze wrzenia pod cisnieniem atmosferycznym ponizej -182 °C, nie
powinny zawiera¢ materiatow, ktore moga reagowac niebezpiecznie z tlenem lub z atmosferg
wzbogacong w tlen, jezeli umieszczone sg w elementach izolacji termicznej, gdzie istnieje
ryzyko kontaktu z tlenem lub z ciecza wzbogacong w tlen.

6.2.1.1.8.4 Naczynia kriogeniczne zamknigte powinny by¢ zaprojektowane i zbudowane z odpowiednim
wyposazeniem do podnoszenia i wyposazeniem ochronnym.

6.2.1.1.9  Wymagania dodatkowe dla budowy butli do acetylenu

Korpusy butli dla UN 1001 acetylen rozpuszczony, oraz dla UN 3374 acetylen bez
rozpuszczalnika powinny by¢ wypelnione rownomiernie roztozonym materialem porowatym,
ktorego typ jest zgodny z wymaganiami i badaniami podanymi w normie badz przepisie
technicznym uznanym przez wiasciwa wtadze i ktory:

(a) jest zgodny z korpusem butli i nie wytwarza szkodliwych lub niebezpiecznych mieszanin
z acetylenem lub z rozpuszczalnikiem w przypadku UN 1001 acetylen rozpuszczony; i

(b)  zapobiega rozprzestrzenieniu si¢ rozktadu acetylenu zawartego w materiale porowatym.

W przypadku UN 1001 acetylen rozpuszczony, rozpuszczalnik powinien by¢ zgodny z tymi
czgsciami butli, ktore si¢ z nim stykaja.

6.2.1.2 Materialy

6.2.1.2.1  Materiaty stosowane do budowy naczyn cisnieniowych, majace bezposredni kontakt z towarami
niebezpiecznymi nie powinny by¢ podatne na ich dziatanie, a wtasciwosci nie powinny ulegac
pogorszeniu pod wptywem tych towardéw niebezpiecznych, przeznaczonych do przewozu, oraz
nie powinny powodowaé niebezpiecznych zjawisk, np. jako rola katalizatora reakcji lub
reagowanie z towarem niebezpiecznym.

6.2.1.2.2  Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ wykonane z materialow podanych w normach dotyczacych
projektowania i budowy oraz w majacych zastosowanie instrukcjach pakowania dla materiatow
przeznaczonych do przewozu w naczyniu ci$nieniowym. Materialty powinny by¢ odporne na
kruche pegkanie oraz korozj¢ napr¢zeniowa jak wskazano w normach dotyczacych projektowania
i budowy.

6.2.1.3 Wyposazenie obstugowe

6.2.1.3.1  Wyposazenie obslugowe poddane dziataniu ci$nienia, z wylaczeniem materialow porowatych,
absorbentow lub adsorbentdéw, urzadzen obnizajacych ci$nienie, manometrow lub wskaznikow,
powinno by¢ zaprojektowane i zbudowane w taki sposob, aby ci$nienie rozrywajace wynosito
nie mniej niz 1,5 ciSnienia probnego naczynia cisnieniowego.

6.2.1.3.2  Wyposazenie obslugowe powinno by¢ zestawione lub zaprojektowane w taki sposob, aby
zapobiec uszkodzeniu i niezamierzonemu otwarciu, ktére moze spowodowa¢ uwalnianie si¢
zawarto$ci naczynia ci$nieniowego w normalnych warunkach manipulowania i przewozu.
Wszystkie zamkniecia powinny by¢ zabezpieczone w taki sam sposob, jaki jest wymagany dla
zaworow w 4.1.6.8. Przewody rurowe kolektora doprowadzane do zaworow zamykajacych
powinny by¢ wystarczajaco elastyczne, aby zabezpieczy¢ zawory zamykajace i przewody
rurowe przed uszkodzeniem lub uwolnieniem si¢ zawartosci naczynia cisnieniowego.

6.2.1.3.3  Naczynia cisnieniowe, ktére nie mogg by¢ przenoszone r¢cznie lub toczone powinny byé
wyposazone w urzadzenia do manipulowania (obrgcze, pier§cienie, metalowe tasmy)
zapewniajace bezpieczne manipulowanie przy pomocy Srodkéw mechanicznych oraz tak
zabudowanych, aby nie pogarszala si¢ wytrzymato§¢ naczynia ci$nieniowego ani nie
powodowato powstawania w nim nieprzewidzianych napre¢zen.
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6.2.1.3.4  Pojedyncze naczynia ciSnieniowe powinny by¢ wyposazone w urzadzenia obnizajace cisnienie,
zgodnie z wymaganiami instrukcji pakowania P200 (przepis (2)) lub P205 w 4.1.4.1 lub
przepisami 6.2.1.3.6.4 i 6.2.1.3.6.5. Urzadzenia obnizajace cisnienic powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby zapobiegaly wnikaniu materiatu obcego, wyciekowi gazu i powstawaniu
niebezpiecznych wzrostéw ci$nienia. Urzadzenie obnizajace ci$nienie, jezeli jest zainstalowane,
na skolektorowanych, poziomych naczyniach ci$nieniowych, wypetnionych gazem palnym,
powinny by¢ tak usytuowane, aby w normalnych warunkach przewozu byt zapewniony
swobodny wyplyw czynnika do atmosfery, w sposob zapobiegajacy oddzialywaniu strumienia
uchodzacego gazu na naczynie ci§nieniowe.

6.2.1.3.5 Naczynia ci$nieniowe, ktorych napelnienie mierzone jest pojemnosciowo, powinny by¢
wyposazone we wskaznik poziomu.

6.2.1.3.6  Wymagania dodatkowe dla naczyn kriogenicznych zamknietych

6.2.1.3.6.1 Kazdy otwor do napelniania i oprdzniania w naczyniach kriogenicznych zamknigtych,
stosowanych do przewozu gazéw palnych schlodzonych skroplonych, powinien by¢
wyposazony w co najmniej dwa niezalezne urzadzenia zamykajace, umieszczone jedno za
drugim; pierwsze - zawor odcinajacy, drugie - zaslepka lub urzadzenie o réwnowaznej
skutecznosci.

6.2.1.3.6.2 W przewodach rurowych, ktére mogg by¢ zamkniete na obu koncach, i w ktorych moze
znajdowa¢ si¢ skroplony produkt, powinien by¢ zastosowany element powodujacy
automatyczne obnizenie cisnienia w celu unikni¢cia nadmiernego wzrostu ci$nienia wewnatrz
przewodow rurowych.

6.2.1.3.6.3 Kazde przytacze w naczyniu kriogenicznym zamknigtym powinno by¢ wyraznie oznaczone
w celu wskazania jego funkcji (np. faza gazowa lub ciekta).

6.2.1.3.6.4 Urzadzenia obnizajace ci$nienie

6.2.1.3.6.4.1 Kazde naczynie kriogeniczne zamkniete powinno by¢ wyposazone w co najmniej jedno
urzadzenie obnizajace cis$nienie. Urzadzenie obnizajgce ciSnienie powinno wytrzymywac
dziatanie sit dynamicznych tgcznie z fala uderzeniowa.

6.2.1.3.6.4.2 Naczynia kriogeniczne zamknigte, rownolegle ze sprezynowym(-i) urzadzeniem(-ami)
obnizajacym(-i) ci$nienie, mogg by¢ wyposazone dodatkowo w plytke bezpieczenstwa
spetniajaca wymagania podane w 6.2.1.3.6.5.

6.2.1.3.6.4.3 Potaczenia z urzadzeniami obnizajacymi ci$nienie powinny mie¢ wystarczajacy przekroj, aby
nie ograniczaly wymaganego przeptywu do urzadzenia obnizajacego ci$nienie.

6.2.1.3.6.4.4 Wszystkie wloty urzadzenia obnizajacego ci$nienie, przy maksymalnym napetnieniu, powinny
by¢ umieszczone w przestrzeni gazowej naczynia kriogenicznego zamknigtego. Urzadzenia te
powinny by¢ tak umieszczone, aby zapewnialy swobodny wyptyw gazu.

6.2.1.3.6.5 Przepustowos¢ i nastawianie urzadzen obnizajgcych ci$nienie.

UWAGA: Dla urzqdzen obnizajgcych cisnienie w naczyniach kriogenicznych zamknigtych,
maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza maksymalne dopuszczalne
efektywne cisnienie manometryczne w gornej czesci napelnionego naczynia kriogenicznego
zamknigtego w jego pozycji eksploatacyjnej, z uwzglednieniem najwyzszego cisnienia
rzeczywistego podczas napelniania i oprozniania.

6.2.1.3.6.5.1 Urzadzenie obnizajace ciSnienie powinno otwieraé si¢ automatycznie przy cisnieniu nie nizszym
niz MAWP i powinno pozostawac catkowicie otwarte przy cisnieniu rownym 110% MAWP. Po
obnizeniu ci$nienia, urzadzenie powinno si¢ zamyka¢ przy ci$nieniu nie nizszym niz 10%
ponizej ci$nienia, przy ktorym rozpoczyna si¢ wypltyw i powinno pozostawa¢ zamknigte przy
nizszych ci$nieniach.

6.2.1.3.6.5.2 Ptytka bezpieczefistwa powinna by¢ dobrana tak, aby rozrywata si¢ przy cisnieniu nominalnym,
ktore odpowiada nizszej z warto$ci: ci$nienia probnego lub 150% MAWP.

6.2.1.3.6.5.3 W przypadku utraty prézni w naczyniach kriogenicznych zamknietych z izolacja prozniowa,
taczna przepustowos$¢ wszystkich zainstalowanych urzadzen obnizajacych ci$nienie powinna
by¢ wystarczajaca, aby ci$nienie (wlacznie z jego wzrostem) wewnatrz naczynia kriogenicznego
zamknigtego nie przekraczato 120% MAWP.
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6.2.1.3.6.5.4 Wymagana przepustowos$¢ urzadzen obnizajacych ci$nienie powinna by¢ obliczona zgodnie
z przepisami technicznymi uznanymi przez wlasciwg wiadze. !

6.2.14 Zatwierdzanie naczyn cisnieniowych

6.2.1.4.1  Zgodnos¢ naczynia ciSnieniowego powinna by¢ oceniona w czasie produkcji, jezeli jest to
wymagane przez wilasciwa wladzg. Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ pelng
specyfikacje odnosnie projektowania i budowy oraz pelng dokumentacje w zakresie produkcji
i badan.

6.2.1.4.2  System zapewnienia jakoSci powinien by¢ zgodny z wymaganiami wlasciwej wiadzy.

6.2.1.43  Korpusy naczyn cisnieniowych i pojemniki wewngtrzne naczyn kriogenicznych zamknietych
powinny by¢ badane, poddawane probom i zatwierdzane przez jednostke inspekcyjna.

6.2.1.44 W przypadku butli wielokrotnego napetniania, bgbnow cisnieniowych i zbiornikéw rurowych
ocena zgodnosci korpusu i zamknigcia(-¢) moze by¢ przeprowadzona oddzielnie. W takich
przypadkach nie jest wymagana dodatkowa ocena koficowego zespotu.

W przypadku wigzek butli, korpusy butli i zawor(-y) moga by¢ oceniane oddzielnie, ale
wymagana jest dodatkowa ocena catego zespotu.

W przypadku naczyn kriogenicznych zamknigtych, pojemniki wewngtrzne i zamknigcia moga
by¢ oceniane oddzielnie, ale wymagana jest dodatkowa ocena catego zespotu.

W przypadku butli do acetylenu ocena zgodno$ci obejmuje:

(a) jedna ocen¢ zgodnosci obejmujaca zarowno korpus butli, jak i zawarty w nim materiat
porowaty; lub

(b) oddzielng ocene zgodnosci dla pustego korpusu butli i dodatkowa ocene zgodnosci
obejmujaca korpus butli z zawartym materiatem porowatym.

6.2.1.5 Badanie i proba odbiorcza

6.2.1.5.1  Nowe naczynia ci$nieniowe, inne niz naczynia kriogeniczne zamknigte, uktady magazynowania
w wodorkach metali oraz wigzki butli, powinny podlega¢ prébom i badaniom podczas i po
zakonczeniu produkcji zgodnie z majgcymi zastosowanie normami dotyczacymi projektowania
lub uznanymi przepisami technicznymi w tym:

Na odpowiedniej probce korpusow naczyn cisnieniowych:

(a)  bada si¢ charakterystyki mechaniczne materialu zastosowanego do budowy;
(b)  sprawdza si¢ minimalng grubo$¢ $cianki;

(c)  sprawdza si¢ jednorodnos$¢ materiatu dla kazdej wytworzonej partii;

(d) sprawdza si¢ stan zewnetrzny i wewnetrzny;

(e)  sprawdza si¢ gwinty stosowane do przytaczenia zaworow;

(f)  sprawdza si¢ zgodno$¢ z norma dotyczaca projektowania;

Dla wszystkich korpusow naczyn ci$nieniowych:

(g) przeprowadza si¢ probe cisnieniowa hydrauliczng. Naczynia ci$nieniowe powinny
spelnia¢ kryteria akceptacji podane w normie lub przepisie technicznym dotyczacym
projektowania i budowy;

UWAGA: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, to, za zgodg wlasciwej wladzy, probe
cisnieniowq hydrauliczng mozna zastgpicé probq z zastosowaniem gazu.

(h)  sprawdza si¢ i ocenia wady produkcyjne i kieruje si¢ korpusy naczyn ci$nieniowych do
naprawy lub uznaje za wybrakowane. W przypadku spawanych korpuséw naczyn
cisnieniowych, powinna by¢ zwrdcona szczeg6lna uwaga na jakos$¢ polaczen spawanych;

(i)  sprawdza si¢ oznakowanie na korpusach naczyn cisnieniowych;

V' Patrz np. CGA Publications S-1,2-2003 ,, "Pressure Relief Device Standards — Part 2 — Cargo and Portable Tanks
for Compressed Gases” i S-1.1-2003 ”Pressure Relief Device Standards — Part 1 — Cylinders for Compressed Gases
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6.2.1.5.2

(j)  ponadto, korpusy butli przeznaczone do przewozu UN 1001 acetylen rozpuszczony oraz
UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika, powinny by¢ sprawdzane dla potwierdzenia
jako$ci i wlasciwego rozmieszczenia materiatu porowatego oraz, jezeli to dotyczy, ilosci
rozpuszczalnika.

Na odpowiedniej probce zamkniec:

(k)  sprawdza si¢ materialy;

(I)  sprawdza si¢ wymiary;

(m) sprawdza si¢ czystos¢;

(n)  bada sig¢ caly zespot;

(o)  sprawdza si¢ oznakowanie.

Dla wszystkich zamknig¢:

(p) przeprowadza si¢ probe szczelnosci.

Naczynia kriogeniczne zamknigte, powinny podlega¢ probom i badaniom w trakcie i po
zakonczeniu produkcji, zgodnie z majacymi zastosowanie normami dotyczacymi projektowania
lub uznanymi przepisami technicznymi, w tym:

Na odpowiedniej probce pojemnikow wewngtrznych:

(a) bada si¢ charakterystyki mechaniczne materiatu zastosowanego do budowy;

(b)  sprawdza si¢ minimalng grubos$¢ $cianki;

(c)  sprawdza si¢ stan zewnetrzny 1 wewngtrzny;

(d)  sprawdza si¢ zgodno$¢ z norma dotyczaca projektowania lub przepisem technicznym;

(e) bada si¢ spoiny metoda radiograficzng, ultradzwigkowa lub inng odpowiedniag metoda
badan nieniszczacych, zgodnie z majacg zastosowanie norma dotyczaca projektowania
i konstrukcyjna lub przepisem technicznym.

Dla wszystkich pojemnikow wewngtrznych:

(f)  przeprowadza si¢ probe ci$nieniowa hydrauliczng. Pojemnik wewngtrzny powinien
spetnia¢ kryteria akceptacji podane w normie lub w przepisie technicznym dotyczacym
projektowania i budowy ;

UWAGA: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, to za zgodq wilasciwej wladzy, probe cisnieniowg
hydrauliczng mozna zastgpi¢ probq z zastosowaniem gazu.

(g) sprawdza si¢ i ocenia wady produkcyjne i kieruje si¢ pojemnik wewnetrzny do naprawy
lub uznaje za wybrakowany;

(h) sprawdza si¢ oznakowanie.

Na odpowiedniej probce zamknigc:

(i)  sprawdza si¢ materialy;

(G)  sprawdza si¢ wymiary;

(k)  sprawdza si¢ czysto$¢;

(I)  bada si¢ caty zespol;

(m)  sprawdza si¢ oznakowanie.

Dla wszystkich zamknig¢:

(n)  przeprowadza si¢ proba szczelnosci.

Na odpowiedniej probce kompletnych naczyn kriogenicznych zamknigtych:
(o)  sprawdza si¢ prawidlowos¢ funkcjonowania wyposazenia obstugowego;
(p) sprawdza si¢ zgodno$¢ z norma dotyczaca projektowania Iub przepisem technicznym.
Dla wszystkich kompletnych naczyn kriogenicznych zamknietych:

(qQ) przeprowadza si¢ probe szczelnosci.
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6.2.1.53 W przypadku uktadow magazynowania w wodorkach metali nalezy sprawdzi¢, czy badania
1 proby podane w 6.2.1.5.1 (a), (b), (c), (d), (e) o ile ma zastosowanie, (f), (g), (h), oraz (i) zostaty
wykonane na odpowiedniej probce korpuséw naczynia ci$nieniowego zastosowanego w
uktadzie magazynowania w wodorkach metali. Dodatkowo, na odpowiedniej probce uktadu
magazynowania w wodorkach metali, nalezy wykona¢ badania i proby podane w 6.2.1.5.1 (c)
i(f), jak rowniez, o ile ma to zastosowanie w 6.2.1.5.1 (e), oraz przeprowadzi¢ badanie
zewngtrznego stanu technicznego tego uktadu.

Dodatkowo, wszystkie uktady magazynowania w wodorkach metali, powinny by¢ poddane
badaniom i probom odbiorczym podanym w 6.2.1.5.1 (h) oraz (i) jak rowniez probie szczelnosci
i probie prawidtowosci dziatania wyposazenia obstugowego.

6.2.1.5.4 W przypadku wiazek butli, korpusy butli i zamkni¢cia butli powinny by¢ poddane badaniom
odbiorczym i prébom okreslonym w 6.2.1.5.1. Odpowiednia probka ram powinna by¢ poddana
probie obcigzeniowej, ktora jest dwukrotno$cia maksymalnej masy brutto wiagzek butli.

Dodatkowo wszystkie kolektory wigzki butli powinny zosta¢ poddane probie ci$nieniowej
hydraulicznej oraz wszystkie kompletne wiazki butli poddane probie szczelnosci.

UWAGA: Jezeli nie stwarza to zagroZenia, to za zgodg wilasciwej wiadzy, probe cisnieniowq
hydrauliczng mozna zastgpi¢ probq z zastosowaniem gazu.

6.2.1.6 Badanie i proba okresowa

6.2.1.6.1  Naczynia ci$nieniowe wielokrotnego napetniania, inne niz naczynia kriogeniczne, powinny
podlegac¢ badaniom i proébom okresowym przez jednostke upowazniong przez wtasciwag wladze,
w nastgpujgcym zakresie:

(a) sprawdzenie stanu technicznego od strony zewnetrznej naczynia ci$nieniowego oraz
sprawdzenie wyposazenia i znakow zewngtrznych;

(b) sprawdzenie stanu technicznego $cianek wewnatrz naczynia ci$nieniowego (np.
ogledziny wewngtrzne, sprawdzenie minimalnej grubos$ci $cianek);

(c)  sprawdzenie gwintow:
(1)  jesli wystepuja znamiona korozji; albo
(i)  jesli zamknigcia lub inne wyposazenie obstugowe zostaty usuniete;

(d)  wykonanie proby cisnieniowe]j hydraulicznej korpusu naczynia ci$nieniowego i w razie
potrzeby, sprawdzenie wlasno$ci materiatu za pomocag odpowiednich prob;

(e) sprawdzenie wyposazenia obshlugowego, jezeli ma by¢ ponownie wprowadzone do
eksploatacji. Sprawdzenie to moze by¢ przeprowadzona niezaleznie od badania korpusu
naczynia ciSnieniowego; oraz

()  wykonanie proby szczelnosci wigzek butli po ponownym zlozeniu.

UWAGA 1: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, to, za zgodq wiasciwej wiadzy, probe cisnieniowg
hydrauliczng mozna zastgpic¢ probq z zastosowaniem gazu.

UWAGA 2: W przypadku korpusow butli stalowych bezszwowych i korpusow zbiornikow
rurowych sprawdzenie stanu wewnetrznego, podane w 6.2.1.6.1 (b) i proba cisnieniowa
hydrauliczna, podana w 6.2.1.6.1 (d), mogqg by¢ zastgpione przez procedure zgodng
z1S0O 16148:2016 ,, Butle do gazow - Bezszwowe stalowe butle i zbiorniki rurowe do gazow
wielokrotnego napetniania - Badania metodg emisji akustycznej (AT) i uzupelniajqce badania
ultradzwiekowe (UT) w kontroli i badaniach okresowych”.

UWAGA 3: Sprawdzenie stanu wewngtrznego zgodnie z 6.2.1.6.1 (b) i probe cisnieniowg
hydrauliczng zgodnie z 6.2.1.6.1 (d) mozna zastqpi¢ badaniem ultradzwiekowym wykonanym
zgodnie z normg ISO 18119:2018 dla korpusow butli stalowych bezszwowych i ze stopow
aluminium bezszwowych.

UWAGA 4: W przypadku wigzek butli probe hydrauliczng okreslong powyzej w (d) nalezy
przeprowadzi¢ na korpusach butli i na kolektorach.

311



Dziennik Ustaw —1000 —

Poz. 891

6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

6.2.1.7
6.2.1.7.1

6.2.1.7.2

6.2.1.8
6.2.1.8.1

6.2.2

UWAGA 5: W odniesieniu do czestotliwosci badan i prob okresowych, patrz instrukcja
pakowania P200 w 4.1.4.1 lub, dla chemikaliow pod cisnieniem, patrz instrukcja pakowania
P206 w4.1.4.1.

Butle przeznaczone do przewozu UN 1001 acetylen rozpuszczony oraz UN 3374 acetylen bez
rozpuszczalnika, powinny by¢ badane w zakresie podanym w 6.2.1.6.1 (a), (c) i (). Ponadto
powinien by¢ sprawdzony stan materialu porowatego (np. peknigcia, luz w najwyzszym
punkcie, rozluznienie, ubicie).

Zawory obnizajace ci$nienie dla naczyn kriogenicznych zamknigtych powinny by¢ poddawane
badaniom okresowym i prébom.

Wymagania dla producentow

Producent powinien posiada¢ mozliwos$ci techniczne oraz wszystkie zasoby wymagane dla
wiasciwego wytwarzania naczyn cisnieniowych; Dotyczy to w szczegdlnosci wykwalifikowanego
personelu:

(a) donadzoru nad calym procesem wytwarzania;
(b)  wykonywania potaczen materiatow; oraz
(c) wykonywania odpowiednich badan.

Sprawdzenie kompetencji producentéw korpuséw naczyn ci$nieniowych i1 pojemnikow
wewngtrznych naczynia kriogenicznego zamknigtego powinno by¢ we wszystkich przypadkach
przeprowadzone przez jednostke inspekcyjna zatwierdzona przez wlasciwg wiladze panstwa
zatwierdzenia. Sprawdzenie kompetencji producentow zamknig¢ przeprowadza si¢ na zadanie
wlasciwej wiadzy. Sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ albo podczas zatwierdzania typu
konstrukcji, albo podczas badania produkc;ji i certyfikacji.

Wymagania dla jednostek inspekcyjnych

Jednostki inspekcyjne powinny by¢ niezalezne od zaktadow wytwarzajacych i powinny by¢
kompetentne do wykonywania wymaganych prob, badan i zatwierdzen.

Wymagania dla naczyn ci$nieniowych UN

Dodatkowo, do wymagan ogélnych, podanych w 6.2.1, naczynia ci$nieniowe UN powinny
spelnia¢ wymagania niniejszego rozdziatu, wlacznie z normami, o ile maja zastosowanie. Po
terminie wskazanym w prawej kolumnie tabeli produkcja nowych naczyn ci$nieniowych lub
nowego wyposazenia obslugowego zgodnych z ktorgkolwiek z norm podanych w 6.2.2.1
16.2.2.3 jest niedozwolona.

UWAGA 1: Naczynia cisnieniowe UN skonstruowane zgodnie z normami majgcymi
zastosowanie w dniu produkcji mogq pozostawaé w uzytku na podstawie przepisow ADR
dotyczgcych badan okresowych.

UWAGA 2: Jezeli dostepne sq wersje EN ISO ponizszych norm ISO, to mozna z nich skorzystaé
celem spetnienia wymagan podanych w 6.2.2.1, 6.2.2.2, 6.2.2.3i 6.2.2.4.
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6.2.2.1
6.2.2.1.1

Projektowanie, budowa oraz badanie odbiorcze i proby

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego
1 prob korpusow butli UN wielokrotnego napehniania, przy czym wymagania odno$nie badan
w ramach systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5 :

ISO 9809-1:1999

i badanie — Cze$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle stalowe
o wytrzymatos$ci na rozcigganie mniejszej niz 1 100 MPa.

UWAGA: Uwaga dotyczqgca wspolczynnika F podana
w rozdziale 7.3 niniejsze normy nie ma zastosowania do
butli UN.

Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji
Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa

Do 31 grudnia 2018 r.

ISO 9809-1:2010

Butle do gazéw — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie,
konstrukcja i badania — Czg$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalto$ci na rozcigganie mniejszej od
1 100 MPa

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 9809-1:2019

Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli i zbiornikow rurowych do
gazéw wielokrotnego napetniania -- Czg§¢ 1: Ulepszane
cieplnie stalowe butle i zbiorniki rurowe o wytrzymatosci
na rozcigganie mniejszej niz 1 100 MPa

Do kolejnego
postanowienia

ISO 9809-2:2000

Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie,
konstrukcja i badania — Czgs$¢ 2: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymaloici na rozcigganie wigkszej lub
rownej 1 100 MPa

Do 31 grudnia 2018 r.

ISO 9809-2:2010

Butle do gazéow — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie,
konstrukcja i badania — Czg¢$¢ 2: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalosci na rozcigganie wigkszej lub
rownej 1 100 MPa

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 9809-2:2019

Butle do gazow -- Projektowanie, konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli i zbiornikow rurowych do
gazow wielokrotnego napetniania -- Cz¢$¢ 2: Ulepszane
cieplnie stalowe butle i zbiorniki rurowe o wytrzymatosci
na rozciagganie wigkszej lub rownej 1 100 MPa

Do kolejnego
postanowienia

Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,

ISO 9809-3:2000 wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa | Do 31 grudnia 2018 r.
i badanie — Czgé¢ 3: Butle ze stali znormalizowane;.
Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle
. wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie, .
IS0 9809-3:2010 konstrukcja 1 badania — Czg§¢ 3: Butle ze stali Do 31 grudnia 2026 r
znormalizowanej

Butle do gazoéw -- Projektowanie, konstrukcja i badania

o warto$ci R nizszej niz 1 100 MPa

1SO 9809-3:2019 bezs'zwowy.ch stalowych butli i z‘plo.rmkow mrowyrch do Do kolejr}egf)
gazé6w  wielokrotnego napeliania -- Cze$¢ 3: postanowienia
Normalizowane stalowe butle i zbiorniki rurowe
Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle
) wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie, Do kolejnego
ISO 9809-4:2014 konstrukcja i badania — Cze$¢ 4: Butle ze stali nierdzewne;j postanowienia

ISO 7866:1999

Butle do gazu — Butle bezszwowe ze stopoéw aluminium,
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
i badanie.

UWAGA: Uwaga dotyczgca wspolczynnika F podana
w rozdziale 7.2 niniejszej normy nie ma zastosowania do
butli UN. Stop aluminium 63514 - T6 lub rownowazny nie
powinien by¢ dopuszczony.

Do 31 grudnia 2020 r.
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S Dotyczy
Odniesienie Tytul produkeji
Butle do gazéw — Bezszwowe wielokrotnego napehniania
1SO 7866:2012 + butle do gazow ze stopu aluminium — Projektowanie, Do kolejnego
Cor 1:2014 konstrukeja i badania ostanowienia
’ UWAGA: Stop aluminium 63514 lub podobne nie mogg p
by¢ uzywane
Butle go gazu. — Butle stalowe spawane, wielokrotnego Do koleineeo
ISO 4706:2008 napetniania — Cis$nienie probne o wartosci 60 bar Jneg
. S postanowienia
i mniejsze;j.
Butle go gazu. — Butle spawane, ze stali nierdzewne;j, Do koleineeo
ISO 18172-1:2007 | wielokrotnego napetniania — Czgé¢ 1: Cisnienie probne Jneg
.. . N postanowienia
o warto$ci 6 MPa i mniejszej.
Butle do gazu — Butle spawane ze stopéw aluminium, Do koleineeo
ISO 20703:2006 wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa Jneg
. . postanowienia
i badania.
Butle gazowe kompozytowe — Specyfikacja i metody prob Do

ISO 11119-1:2002

— Czg$¢ 1: Butle gazowe kompozytowe wzmocnione
obwodowo.

31 grudnia 2020

ol

ISO 11119-1:2012

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Czg$¢ 1: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1

Do kolejnego
postanowienia

ISO 11119-2:2002

Butle gazowe kompozytowe — Specyfikacja i metody prob
— Cze$¢2: Butle gazowe kompozytowe catkowicie
owinigte ~wzmocnionym  wioknem z  wkladkami
metalowymi przenoszacymi obcigzenia.

Do
31 grudnia 2020

=

ISO 11119-2:2012
+Amd 1:2014

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa
ibadanie — Czg$¢ 2: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501
catkowicie owiniete wzmocnionym wioknem
z wktadkami metalowymi przenoszacymi obcigzenia.

Do kolejnego
postanowienia

ISO 11119-3:2002

Butle gazowe kompozytowe — Specyfikacja i metody prob
— Cze$¢ 3: Butle gazowe kompozytowe catkowicie
owinigte ~wzmocnionym witoknem z  wkladkami
metalowymi lub niemetalowymi nieprzenoszacymi
obcigzen.

UWAGA: Norma ta nie powinna by¢ stosowana
w przypadku butli bez wyktadziny, wykonanych z dwoch
czesci potgczonych razem.

Do
31 grudnia 2020

ol

ISO 11119-3:2013

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Cze$¢ 3: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501
calkowicie owinigte wzmocnionym widknem
z wktadkami metalowymi lub niemetalowymi
nieprzenoszacymi obciazen.

UWAGA: Norma ta nie powinna by¢é stosowana
w przypadku butli bez wyktadziny, wykonanych z dwoch
czesSci polgczonych razem.

Do kolejnego
postanowienia

ISO 11119-4: 2016

Butle gazowe — Butle kompozytowe wielokrotnego
napelniania — Projektowanie, budowa i badanie — Czg$¢ 4:
Butle gazowe kompozytowe wzmocnione obwodowo do
150/ catkowicie owinigte wzmocnionym widoknem ze
spawanymi metalowymi wkladkami przenoszacymi
obcigzenia.

Do kolejnego
postanowienia
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UWAGA 2: Korpusy butli kompozytowych z okresem dopuszczenia konstrukcji diuzszym niz
15 lat nie powinny by¢ napelniane po uplywie 15 lat od daty produkcji, chyba zZe konstrukcja
przejdzie pomysinie program badan dla okreslenia okresu uzywania. Program badan powinien
by¢ czescig pierwotnego zatwierdzenia typu konstrukcji i powinien wyszczegolnia¢ badania
i proby w celu wykazania, ze korpusy butli kompozytowych odpowiednio wykonane pozostajg
bezpieczne do konca ich okresu dopuszczenia konstrukcji. Program i wyniki badan dla
okreslenia okresu uzZywania powinien by¢ zatwierdzony przez wiasciwg wiadze panstwa
zatwierdzajqcego, ktore jest odpowiedzialne za pierwotne zatwierdzenie konstrukcji butli. Okres
uzywania korpusow butli kompozytowych nie powinien by¢ wydiuzony poza jej pierwotnie
zatwierdzony okres dopuszczenia konstrukcji.

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego

i prob korpusoéw zbiornikow rurowych UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach
systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Odniesienie Tytul Dotyczy produkceji

Butle do gazu — Zbiorniki rurowe bezszwowe,
wielokrotnego napelniania do transportu gazu
sprezonego, o pojemnosci wodnej pomiedzy 150 1
ISO 11120:1999 i3 000 1— Projektowanie, budowa i badanie. Do 31 grudnia 2022 r.

UWAGA: Uwaga dotyczqca wspotczynnika F podana
w rozdziale 7.1 niniejszej normy nie ma zastosowania
do zbiornikéw rurowych UN.

Butle do gazow — Bezszwowe stalowe zbiorniki
rurowe wielokrotnego napelniania o pojemnosci Do kolejnego
ISO 11120:2015 | odnej od 1501 do 30001 — Projektowanie, postanovjvieﬁia
konstrukcja i badania.

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
ISO 11119-1:2012 |i badanie — Czg$¢ 1: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1.

Do kolejnego
postanowienia

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
ISO 11119-2:2012 | i badanie — Czgs¢ 2: Butle gazowe i zbiorniki rurowe Do kolejnego
+ Amd 1:2014 kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501 postanowienia
catkowicie = owinigte = wzmocnionym  widknem
z wktadkami metalowymi przenoszacymi obcigzenia.
Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa i
badanie — Czg$¢ 3: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501
catkowicie  owinigte = wzmocnionym  wioknem Do kolejnego
z wkladkami  metalowymi lub  niemetalowymi postanowienia
nieprzenoszacymi obcigzen.

UWAGA: Norma ta nie powinna by¢ stosowana
w przypadku butli bez wykiadziny, wykonanych
z dwoch czesci potgczonych razem.

Butle gazowe — Zbiorniki rurowe kompozytowe
ISO 11515: 2013 wielokrotnego napetniania o pojemno$ci wodnej od | Do 31 grudnia 2026 r.
450 1do 3 000 I — Projektowanie, budowa i badanie.
Butle gazowe — Zbiorniki rurowe kompozytowe

SO 11119-3:2013

ISO 11515: 2013+ . L . . . Do kolejnego

Amd 1:2018 wielokrotnego napekn_1ama 0 pojemnosci .wodnej. od postanowienia
450 1do 3 000 I — Projektowanie, budowa i badanie.

ISO 9809-1:2019 Butle do gazow -- Projektowanie, konstrukcja Do kolejnego
i badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw postanowienia

rurowych do gazow wielokrotnego napetniania --
Czgé¢ 1: Ulepszane cieplnie stalowe butle i zbiorniki
rurowe o wytrzymato$ci na rozcigganie mniejszej niz
1 100 MPa
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Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji
ISO 9809-2:2019 Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i Do kolejnego
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikow postanowienia

rurowych do gazoéw wielokrotnego napetniania --
Czgé¢ 2: Ulepszane cieplnie stalowe butle i zbiorniki
rurowe o wytrzymato$ci na rozcigganie wigkszej lub
réwnej 1 100 MPa

ISO 9809-3:2019 Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i Do kolejnego
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikow postanowienia
rurowych do gazoéw wielokrotnego napetniania --
Czgé¢ 3: Normalizowane stalowe butle i zbiorniki
rurowe

UWAGA 1: W powyzszych normach korpusy zbiornikow rurowych kompozytowych powinny by¢
zaprojektowane na okres dopuszczenia konstrukcji nie mniejszy niz 15 lat.

UWAGA 2: Korpusy zbiornikow rurowych kompozytowych z okresem dopuszczenia konstrukcji
diuzszym niz 15 lat nie powinny byé napetniane po uptywie 15 lat od daty produkcji, chyba ze
konstrukcja przejdzie pomysinie program badan dla okreslenia okresu uzywania. Program
badan powinien by¢ czescig pierwotnego zatwierdzenia typu konstrukcji i powinien
wyszczegolniaé  badania i proby w celu wykazania, zZe korpusy zbiornikow rurowych
kompozytowych odpowiednio wykonane pozostajq bezpieczne do kovica ich okresu dopuszczenia
konstrukcji. Program i wyniki badan dla okreslenia okresu uzywania powinien by¢ zatwierdzony
przez wlasciwg wladze panstwa zatwierdzajgcego, ktore jest odpowiedzialne za pierwotne
zatwierdzenie konstrukcji zbiornika rurowego. Okres uzywania korpusu zbiornika rurowego
kompozytowego nie powinien by¢ wydluzony poza jego pierwotnie zatwierdzony okres
dopuszczenia konstrukcji.

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego
i prob butli acetylenowych UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach systemu
oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Dla ptaszcza butli:
Odniesienie Tytut Dotyczy produkcji
Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napetniania gazem — Projektowanie,
konstrukcja i badania — Cz¢$¢ 1: Ulepszane cieplnie
butle stalowe o wytrzymaloSci na rozcigganie ]
ISO 9809-1:1999 mniejszej od 1 100 MPa Do 31 grudnia 2018 r.

UWAGA: Uwaga dotyczgca wspolczynnika F podana
w dziale 7.3 niniejszej normy nie ma zastosowania do
butli UN.

Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa
ISO 9809-1:2010 i badanie — Czgsé¢ 1: Ulepszane cieplnie butle stalowe [ Do 31 grudnia 2026 r.
o wytrzymalo§ci  na  rozcigganie = mniejszej
niz 1 100 MPa

Butle do gazow -- Projektowanie, konstrukcja i
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikow

. rurowych do gazéw wielokrotnego napetniania -- Do kolejnego
IS0 9809-1:2019 Czgs¢ 1: Ulepszane cieplnie stalowe butle i zbiorniki postanowienia
rurowe o wytrzymalos$ci na rozciaganie mniejszej niz
1100 MPa
Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle

wielokrotnego napetniania gazem — Projektowanie,
konstrukcja i badania — Czg$¢ 3: Butle ze stali
znormalizowanej

ISO 9809-3:2000 Do 31 grudnia 2018 r.
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6.2.2.14

6.2.2.1.5

6.2.2.1.6

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkeji

ISO 9809-3:2010

Butle do gazow - Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napetniania gazem — Projektowanie,
konstrukcja i badania — Cze$¢ 3: Butle ze stali
znormalizowanej

Do 31 grudnia 2026 r.

Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikow

ISO 9809-3:2019 rurowych do gazow wielokrotnego napelniania -- Do kolejr}eg.o
Czgé¢ 3: Normalizowane stalowe butle i zbiorniki postanowienia
rurowe
Butle do gazu - Butle stalowe spawane, Do koleine

1SO 4706:2008 wielokrotnego napelniania — Ciénienie probne Jnego
60 bardw i nizsze. postanowienia
Butle do gazéw — Bezszwowe wielokrotnego

1SO 7866:2012 + napglniania butle do gaz.c')\y ze stopu aluminium — Do kolejnego

Cor 1:2014 Projektowanie, konstr.ulfqa i badania . postanowienia
UWAGA: Stop aluminium 63514 lub podobne nie
mogq by¢ uzywane

Dla butli do acetylenu zawierajacych material porowaty:
Odniesienie Tytul Dotyczy produkceji

ISO 3807-1:2000

Butle do acetylenu — Wymagania podstawowe —
Czgé¢ 1: Butle bez zaslepek topliwych.

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 3807-2:2000

Butle do acetylenu — Wymagania podstawowe —
Czeé¢ 2: Butle z zaslepkami topliwymi.

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 3807:2013

Butle do gazéw — Butle do acetylenu — Wymagania
podstawowe i badania typu.

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy, badan i prob odbiorczych
naczyn kriogenicznych zamknigtych UN, przy czym wymagania odno$nie do badan w ramach

systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkceji

ISO 21029-1:2004

Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki transportowe
z izolacja prézniowa o pojemnosci nie wigkszej niz
1000/ — Czgé¢ 1: Projektowanie, wytwarzanie,
inspekcje i1 badania.

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 21029-1:2018
+Amd 1:2019

Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki transportowe
z izolacja prézniowa o pojemnosci nie wigkszej niz
1000/ — Cze$¢ 1: Projektowanie, wytwarzanie,

inspekcje i1 badania.

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy, badan i prob odbiorczych
uktadow magazynowania w wodorkach metali UN, przy czym wymagania badan zwigzanych

z systemem oceny zgodno$ci i zatwierdzen powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 16111:2008

Transportowe uktady magazynujace gaz — wodor
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 16111:2018

Transportowe uktady magazynujace gaz — wodor

zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy, badan i prob odbiorczych
wigzek butli UN. Kazda butla w wigzce butli UN powinna by¢ butla UN lub korpusem butli UN
zgodng z wymaganiami podanymi w 6.2.2. Wymagania odno$nie do badan w ramach systemu
oceny zgodnosci i zatwierdzania wigzek butli UN powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.
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6.2.2.1.7

6.2.2.1.8

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkceji

ISO 10961:2010

Butle do gazéw — Wiazki butli — Projektowanie,
wytwarzanie, badania i kontrola

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 10961:2019

Butle do gazéw — Wiazki butli — Projektowanie,
wytwarzanie, badania i kontrola

Do kolejnego
postanowienia

UWAGA: Zmiana jednej butli lub wigkszej liczby butli lub korpusow butli w istniejgcej wigzce
butli UN, zgodnych z tym samym typem konstrukcji, obejmujgcym to samo cisnienie probne, nie
wymaga nowej oceny zgodnosci istniejqcej wigzki. Wyposazenie obstugowe wigzki butli mozna
rowniez wymienic bez koniecznosci nowej oceny zgodnosci, jezeli jest zgodne z zatwierdzeniem

typu konstrukcji.

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy, badan i prob odbiorczych
butli UN dla gazéw zaadsorbowanych, przy czym wymagania odnos$nie do badan w ramach

systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkceji

ISO 11513:2011

Butle do gazu - Butle stalowe spawane,
wielokrotnego napelniania, zawierajace materiaty do
przechowywania gazu pod ci$nieniem nizszym od
atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) —
Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i

hadania alkrecawe

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 11513:2019

Butle do gazu - Butle stalowe spawane,
wielokrotnego napetniania, zawierajace materialy do
przechowywania gazu pod ci$nieniem nizszym od
atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) —
Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i

hadania alkrecaxe

Do kolejnego
postanowienia

ISO 9809-1:2010

Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa
ibadanie — Czg$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymaloéci na rozcigganie mniejszej
niz 1 100 MPa.

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 9809-1:2019

Butle do gazow -- Projektowanie, konstrukcja i
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw
rurowych do gazéw wielokrotnego napetniania --
Czg¢$¢ 1: Ulepszane cieplnie stalowe butle i
zbiorniki rurowe o wytrzymato$ci na rozciaganie
mniejszej niz 1 100 MPa

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy, badan i prob odbiorczych
bebnow cisnieniowych UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach systemu oceny

zgodnosci 1 zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 21172-1:2015

Butle do gazu — Bebny stalowe spawane,

o pojemnosci do 3 000 litrow do transportu gazow
— Projektowanie i budowa — Czgé¢ 1: Pojemnos¢ do
1 000 litrow

UWAGA: Niezaleznie od punktu 6.3.3.4 niniejszej
normy, bebny cisnieniowe stalowe spawane do gazu
z dennicami ttoczonymi wypukioscig do cisnienia
mogq by¢ stosowane do przewozu materiatow
zrqcych, pod warunkiem spetnienia wszystkich
majqcych zastosowanie wymagan ADR.

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 21172-1:2015
+Amd 1:2018

Butle do gazu — Bebny stalowe spawane,

o pojemnosci do 3 000 litrdw do transportu gazow
— Projektowanie i budowa — Cz¢$¢ 1: Pojemnos¢ do
1 000 litrow

Do kolejnego
postanowienia
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Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji

Butle do gazu - Butle stalowe spawane, .

ISO 4706:2008 wielokrotnego napelniania — Cisnienie probne Do kolejnego
60 barow i nizsze. postanowienia
Butle do gazu — Butle ze stali nierdzewnej spawane, )

ISO 18172-1:2007 | Wielokrotnego napetniania — Czgé¢ 1: Cisnienie Do kolejgegp
probne 6 MPa i nizsze. postanowienia

6.2.2.1.9

6.2.2.2

6.2.2.3

Nastepujace normy

maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badan i prob
odbiorczych butli jednorazowego napeltniania UN, z wyjatkiem wymagan dotyczacych badan
zwigzanych z systemem oceny zgodno$ci i zatwierdzeniem, ktore powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 11118:1999

Butle do gazu — Butle do gazu metalowe
jednorazowego uzytku — Specyfikacja i metody prob.

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 13340:2001

Butle do gazéw — Zawory do butli jednorazowego
napelniania — Specyfikacja i badanie prototypu

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 11118:2015

Butle do gazu — Butle do gazu metalowe
jednorazowego uzytku — Specyfikacja i metody prob.

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 11118:2015
+Amd.1:2019

Butle do gazu — Butle do gazu metalowe
jednorazowego uzytku — Specyfikacja i metody prob.

Do kolejnego
postanowienia

Materialy

Poza wymaganiami dla materialbw wymienionymi w normach dotyczacych projektowania
i budowy oraz ograniczeniami wymienionymi w majacej zastosowanie instrukcji pakowania dla
gazu(éw) przewidzianych do przewozu (np. instrukcja pakowania P200 lub P205 w 4.1.4.1),
powinny by¢ stosowane nastepujgce normy dotyczace zgodnosci materiatu:

Odniesienie

Tytul

ISO 11114-1:2012+
Al1:2017

Butle do gazu — Zgodno$¢ materiatu butli i zaworu z zawartym gazem —

Czgé¢ 1: Materialy metalowe.

ISO 11114-2:2013

Butle do gazow — Zgodno$¢ materiatu butli i zaworu z zawartym w butli gazem

— Cze$¢ 2: Materiaty niemetalowe

Zambkniecia i ich ochrona

Nastgpujace normy maja zastosowanie dla zamknig¢ i ich oston:

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badan i1 prob
odbiorczych zamkniec¢ i ich zabezpieczenia:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 11117:1998

Butle do gazu — Kolpaki ochronne i ostony zaworow
butli do gazu do celéw medycznych i przemystowych
— Projektowanie, budowa i badania

Do 31 grudnia 2014 r.

ISO 11117:2008 +
Cor 1:2009

Butle do gazu — Kolpaki ochronne i ostony zaworow
butli do gazu — Projektowanie, budowa i badania

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 11117:2019

Butle do gazéw -- Kotpaki i ostony ochronne
zaworow -- Projektowanie, konstrukcja i badania

Do kolejnego
postanowienia

1SO 10297:1999

Butle do gazéow — Zawory butli wielokrotnego
napehiania — Specyfikacja i rodzaj badan

Do 31grudnia 2008 r.

ISO 10297:2006

Butle do gazéow — Zawory butli wielokrotnego
napetniania — Specyfikacja i rodzaj badan

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 10297:2014

Butle do gazow — Zawory do butli — Specyfikacja
i badanie typu.

Do 31 grudnia 2022

ISO 10297:2014 +
A1:2017

Butle do gazow — Zawory do butli — Specyfikacja
i badanie typu.

Do kolejnego
postanowienia
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6.2.2.4

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkeji

ISO 13340:2001

Butle do gazéw — Zawory do butli jednorazowego
napeiania — Specyfikacja i badanie prototypu

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 14246:2014

Butle do gazéw — Zawory do butli — Badania
u wytworcy i sprawdzenia

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 14246:2014 +
Al1:2017

Butle do gazéw — Zawory do butli — Badania
u wytworcy i sprawdzenia

Do kolejnego
postanowienia

ISO 17871:2015

Butle do gazow — Zawory do butli szybko otwierajace
— Specyfikacja i badanie typu
UWAGA: Niniejsza norma nie powinna byc
stosowana do gazow palnych.

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 17871:2020

Butle do gazow — Zawory do butli szybko otwierajace
— Specyfikacja i badanie typu

Do kolejnego
postanowienia

ISO 17879:2017

Butle do gazow — Zawory do butli samozamykajace—
Specyfikacja i badania typu

UWAGA: Norma ta nie ma zastosowania do
samozamykajqcych si¢ zaworow w  butlach do
acetylenu.

Do kolejnego
postanowienia

W przypadku zamkniec i ich oston w uktadach magazynowania w wodorkach metali UN maja

zastosowanie wymagania podane w niniejszej normie:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 16111:2008

Transportowe uklady magazynujace gaz — Wodor
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 16111:2018

Transportowe uktady magazynujace gaz — Wodor
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do kolejnego
postanowienia

Badania okresowe i proby

Nastepujace normy majg zastosowanie do badan okresowych i prob butli UN oraz ich zamknigé:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 6406:2005

Badania i proby okresowe bezszwowych butli
stalowych do gazu.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 18119:2018

Butle do gazéw -- Bezszwowe stalowe i bezszwowe
ze stopow aluminium butle do gazow i zbiorniki
rurowe -- Okresowa kontrola i badania

Do kolejnego
postanowienia

ISO 10460:2005

Butle do gazéw — Butle do gazow ze stali weglowej
spawane — Badania okresowe i proby

UWAGA: Naprawa spoin opisana w punkcie 12.1 tej
normy nie powinna by¢ dozwolona. Naprawy opisane
w punkcie 12.2  wymagajg  zatwierdzenia przez
wlasciwg wladze, ktora zatwierdza jednostki
wykonujgce badania okresowe i proby zgodnie
z przepisamiw 6.2.2.6.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 10460:2018

Butle do gazéw -- Spawane butle do gazow ze stopow
aluminium, stali weglowej i nierdzewnej -- Okresowa
kontrola i badania

Do kolejnego
postanowienia

ISO 10461:2005 +
A1:2006

Butle do gazu ze stopoéw aluminium bezszwowe —
Badania i proby okresowe.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 10462:2013

Butle do gazéw — Butle do acetylenu —Okresowa
kontrola i konserwacja.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 10462:2013 +
Amd1:2019

Butle do gazéw — Butle do acetylenu —Okresowa
kontrola i konserwacja.

Do kolejnego
postanowienia
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6.2.2.5
6.2.2.5.0

6.2.2.5.1

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 11513:2011

Butle do gazu - Butle stalowe spawane,
wielokrotnego napehiania, zawierajace materiaty do
przechowywania gazu pod ci$nieniem nizszym od
atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) —
Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i
badania okresowe

Do 31 grudnia 2024 r.

Butle do gazu - Butle stalowe spawane,
wielokrotnego napehiania, zawierajace materiaty do

przechowywania gazu pod ci$nieniem nizszym od Do kolejnego
ISO 11513:2019 S G
atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) — postanowienia
Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i
badania okresowe
1SO 11623:2015 Butle do. gazéw — Butle kompozytowe — Okresowa Do kolejl?egf)
kontrola i badanie. postanowienia

ISO 22434:2006

Butle do gazéw — Kontrola i konserwacja zaworéw do
butli.
UWAGA: Te

wymagania mogqg by¢ spelnione

Do kolejnego

w czasie innym niz podczas badania okresowego postanowienia
i prob butli UN
1SO 20475:2018 Butle df) gazow — Wiazki butli — Okresowa kontrola Do kolejrlleg.o
i badanie. postanowienia
Butle do gazéw -- Kontrola i badania okresowe Do koleinego
ISO 23088:2020 | spawanych stalowych bebnoéw ci$nieniowych -- JneEs
postanowienia

Pojemnosci do 1 000 1

Nastepujace normy maja zastosowanie do badan okresowych i prob uktadéw magazynowania
w wodorkach metali UN:

Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji

Transportowe uklady magazynujace gaz — Wodor

ISO 16111:2008 zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do 31 grudnia 2024 r.

Transportowe uklady magazynujace gaz — Wodor
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do kolejnego

ISO 16111:2018 e
postanowienia

System oceny zgodnosci i zatwierdzanie do produkcji naczyn cisnieniowych
Definicje
Dla celéw niniejszego podrozdziatu:

System oceny zgodnosci oznacza system zatwierdzania dziatalnosci producenta przez wlasciwa
wladzg poprzez zatwierdzenie typu konstrukcji naczynia ci$nieniowego, systemu zapewnienia
jakosci producenta oraz zatwierdzenie jednostek inspekcyjnych;

Typ konstrukcji oznacza wzor naczynia ci$nieniowego okreslony w przedmiotowej normie
dotyczacej naczynia ci$nieniowego;

Weryfikacja oznacza potwierdzenie poprzez badanie lub zapewnienie obiektywnego dowodu, ze
zostaly spetnione okre§lone wymagania.

UWAGA: W tym podrozdziale, gdy stosowana jest ocena oddzielna, termin naczynie
cisnieniowe odnosi si¢ odpowiednio do naczynia cisnieniowego, korpusu naczynia
cisnieniowego, pojemnika wewnetrznego naczynia kriogenicznego zamknigtego lub zamkniecia.

Do oceny zgodnosci naczyn cisnieniowych nalezy stosowaé wymagania podane w 6.2.2.5.
W podrozdziale 6.2.1.4.4 podano szczegdtly dotyczace tego, ktore czgsci naczyn ci$nieniowych
moga podlega¢ odrgbnej ocenie zgodnosci. Jednakze wymagania podane w 6.2.2.5 moga by¢
zastapione wymaganiami okreslonymi przez wlasciwa wladze w nastepujacych przypadkach:
(a)  oceny zgodnosci zamknigc;

(b)  oceny zgodnosci calego zespotu wiazek butli pod warunkiem, ze korpusy butli zostaty
poddane ocenie zgodnosci zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.2.5; oraz
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62252

6.2.2.5.2.1

6.2.2.5.2.2

6.2.2.523

6.2.2.5.2.4

6.2.2.5.2.5

6.2.2.5.2.6

(¢)  oceny zgodnosci catego zespotu naczyn kriogenicznych zamknietych pod warunkiem, ze
pojemnik wewnetrzny zostal poddany ocenie zgodno$ci zgodnie z wymaganiami
podanymi w 6.2.2.5.

Wymagania ogolne
Wiasciwa wiadza

W celu zapewnienia zgodno$ci naczyn ci$nieniowych z wymaganiami ADR, wlasciwa wiadza
zatwierdzajaca naczynie cisnieniowe, powinna zatwierdzi¢ system oceny zgodnosci.
W przypadku, gdy wlasciwa wiladza zatwierdzajaca naczynie ciSnieniowe nie jest wlasciwg
wladzg panstwa producenta, wowczas na naczyniu cisnieniowym powinny by¢ naniesione znaki
panstwa zatwierdzajacego i panstwa producenta (patrz 6.2.2.7 1 6.2.2.8).

Na wniosek wlasciwe] wladzy panstwa uzytkowania, wlasciwa wladza panstwa
zatwierdzajacego powinna dostarczy¢é dowody potwierdzajgce spelnienie wymagan systemu
oceny zgodno$ci.

Wtasciwa wladza moze przekaza¢ swoje funkcje w zakresie systemu oceny zgodno$ci, w catosci
lub w czesci.

Wtasciwa wtadza powinna zapewni¢ dostepnos¢ aktualnego wykazu zatwierdzonych jednostek
inspekcyjnych i ich znakéw identyfikacyjnych oraz zatwierdzonych producentéw i ich znakow
identyfikacyjnych.

Jednostka inspekcyjna

Do badania naczyn ci$nieniowych jednostka inspekcyjna powinna by¢ zatwierdzona przez
wlasciwg wladze, oraz powinna:

(a) posiada¢ personel o zorganizowanej strukturze, tak przygotowany, wyszkolony,
kompetentny i wykwalifikowany, aby wlasciwie wykonywat swoje funkcje techniczne;

(b)  miec¢ dostgp do odpowiednich urzadzen i wyposazenia;

(c) dziata¢ w sposob bezstronny i wolny od jakichkolwiek wplywow, ktéore mogtyby te
bezstronnos$¢ naruszyc¢;

(d) zapewni¢ poufno$¢ informacji dotyczacych dziatalnosci handlowej i1 majatkowej
producenta i innych organow;

(e) utrzymywaé wyrazne rozgraniczenie pomi¢dzy aktualnymi funkcjami jednostki
inspekcyjnej a inng niezwigzang z nimi dziatalnoscia;

() postugiwac si¢ udokumentowanym systemem jakosci;

(g) zapewni¢, ze przeprowadza si¢ badania i proby wymienione w odpowiednich normach
dotyczacych naczyn ci$nieniowych i w ADR; oraz

(h) prowadzi¢ efektywny i odpowiedni system sprawozdawczo$ci i zapisow oraz ich
przechowywania, zgodnie z 6.2.2.5.6.

Jednostka inspekcyjna powinna wykonywaé zatwierdzanie typu konstrukcji, badania i kontrole
wytwarzania naczynia ci$nieniowego oraz certyfikacje w celu weryfikacji zgodnosci
z odpowiednig norma dotyczaca naczyn ci$nieniowych (patrz 6.2.2.5.41 6.2.2.5.5).

Producent

Producent powinien:

(a) stosowa¢ udokumentowany system jakosci, zgodnie z 6.2.2.5.3;
(b)  wystepowac o zatwierdzenie typu konstrukcji, zgodnie z 6.2.2.5.4;

(c) wybra¢ jednostke inspekcyjng z wykazu zatwierdzonych jednostek inspekcyjnych
prowadzonego przez wlasciwa wladze panstwa zatwierdzajacego; oraz

(d) prowadzi¢ dokumentacjg¢, zgodnie z 6.2.2.5.6.
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Laboratorium badawcze
6.2.2.5.2.7 Laboratorium badawcze powinno dysponowac:

(a) personelem o zorganizowanej strukturze, w dostatecznej liczbie, kompetentnym
i wykwalifikowanym; oraz

(b)  odpowiednimi urzadzeniami i wyposazeniem dla przeprowadzania badan wymaganych
przez normy dotyczace wytwarzania, w celu spetnienia wymagan jednostki inspekcyjne;.

6.2.2.5.3  System jakosci producenta

6.2.2.5.3.1 System jakos$ci powinien zawiera¢ wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjecte
przez producenta. Powinien by¢ udokumentowany w sposob systematyczny i zorganizowany
w postaci pisemnych zasad, procedur i instrukcji.

Powinien zawiera¢ w szczeg6lnosci odpowiednie zapisy dotyczace:

(a)  struktury organizacyjnej, wplywu zarzadzania oraz odpowiedzialnosci personelu
w odniesieniu do projektowania i jakoSci wyrobu;

(b)  kontroli procesu projektowania oraz techniki weryfikacji projektowania procesow,
a takze procedur, ktére beda stosowane w procesie projektowania naczyn cisnieniowych;

(c) wlasciwego wytwarzania naczyn ci$nieniowych, kontroli jako$ci, zapewnienia jakosci,
a takze instrukcji procesow operacyjnych, ktére beda stosowane;

(d) zapiso6w dotyczacych jakosci, takich jak raporty kontrolne, dane z badan oraz dane
dotyczace wzorcowania;

(e) przegladow zarzadzania systemem jakoSci potwierdzajacych jego efektywno$¢ poprzez
audyty, zgodnie z 6.2.2.5.3.2;

(f)  sposobu opisujacego, jak nalezy spelnia¢ wymagania klienta;
(g) procesu kontroli dokumentdéw i wprowadzania do nich zmian;

(h)  sposoboéw kontroli niezgodnych naczyn cisnieniowych, zakupionych komponentow,
potproduktow i produktow gotowych; oraz

(i)  programow szkolenia i procedur kwalifikacyjnych dla odpowiedniego personelu.
6.2.2.5.3.2 Audyt systemu jakos$ci

System jakos$ci powinien by¢ pierwotnie oceniony w celu okreslenia, czy spelniane sa
wymagania podane w 6.2.2.5.3.1, przy akceptacji wlasciwej wtadzy.

Producent powinien by¢ poinformowany o wynikach audytu. Informacje te powinny zawierac
wnioski z audytu oraz wymagane dziatania korygujace.

Audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w celu upewnienia si¢ przez wlasciwa wladze,
ze producent wdrozyt i stosuje system jakosci. Raporty z przeprowadzanych audytow
okresowych powinny by¢ przekazywane producentowi.

6.2.2.5.3.3 Utrzymanie sytemu jakos$ci
Producent powinien stosowaé zatwierdzony system jako$ci w sposob odpowiedni i efektywny.

O zamierzonych zmianach producent powinien informowa¢ wiasciwa wladzg, ktora
zatwierdzita system jakosci. Proponowane zmiany powinny by¢ ocenione w celu okreslenia, czy
zmieniony system jakos$ci bedzie nadal spetniat wymagania podane w 6.2.2.5.3.1.

6.2.2.5.4  Proces zatwierdzania
Pierwotne zatwierdzenie typu konstrukcji

6.2.2.5.4.1 Pierwotne zatwierdzanie typu konstrukcji powinno obejmowaé zatwierdzenie systemu jakosci
producenta oraz zatwierdzenie projektu naczynia cisnieniowego, ktore bedzie produkowane.
Whniosek o pierwotne zatwierdzenie typu konstrukcji powinien spelnia¢ wymagania podane
w 6.2.2.542d06.2.2.54.6162.2.54.9.

6.2.2.5.4.2 Producent majacy zamiar produkowac naczynia cisnieniowe zgodnie z odpowiednia norma
i ADR powinien wystapi¢ o wydanie, a nastepnie otrzymac i przechowywaé $wiadectwo
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6.2.2.543

6.2.2.5.4.4

6.2.2.54.5

6.2.2.5.4.6

6.2.2.5.4.7

6.2.2.5.4.8

zatwierdzenia typu konstrukcji, wystawiony przez wtasciwa wiladzg panstwa zatwierdzajacego,
przynajmniej na jeden typ konstrukcji naczynia ci$nieniowego, zgodnie z procedurg podana
w 6.2.2.5.4.9. Swiadectwo takie powinno by¢ przediozone wiasciwej wiadzy panstwa
uzytkowania, na jej zadanie.

Zgtoszenie powinno dotyczy¢ kazdego zaktadu produkcyjnego i powinno zawierac:

(a) nazwe iadres producenta, a ponadto, jezeli zgtoszenie jest sktadane przez upowaznionego
przedstawiciela, to rowniez jego nazwe i adres;

(b)  adres zaktadu produkcyjnego, (jezeli jest inny niz podany powyzej);
(c) nazwisko i tytut osoby (0s6b) odpowiedzialnej za system jakosci;

(d) przeznaczenie naczynia cisnieniowego 1 odpowiednia norme dotyczaca naczynia
cisnieniowego;

(e)  szczegoty kazdej odmowy wydania podobnego §wiadectwa przez inna wlasciwa wladze;

(f) dane identyfikacyjne jednostki inspekcyjnej upowaznionej do zatwierdzania typu
konstrukc;ji;

(g) dokumentacje dotyczaca zaktadu produkcyjnego, jak podano w 6.2.2.5.3.1; oraz

(h)  dokumentacje¢ techniczng wymagana do zatwierdzenia typu konstrukcji, ktora pozwoli
sprawdzi¢ zgodno$¢ naczynia ci$nieniowego z wymaganiami odpowiedniej normy
dotyczacej projektowania naczynia ci§nieniowego. Dokumentacja techniczna powinna
zawiera¢ projekt, metodg wytwarzania oraz powinna zawierac, o ile jest to niezbedne do
oceny, co najmniej:

(i) norme dotyczaca projektowania naczynia ciSnieniowego, projekt 1 rysunki
wykonawcze, pokazujace elementy i podzespoty, jesli wystepuja,

(i) opisy i objasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkow oraz przeznaczenia naczynia
ci$nieniowego;

(iii) wykaz norm niezbgdnych do pelnego okres$lenia procesu produkcyjnego;
(iv) obliczenia projektowe i specyfikacje materialowe; oraz

(v) sprawozdanie z badan przeprowadzonych w ramach zatwierdzenia typu konstrukcji,
opisujace wyniki prob i badan przeprowadzonych zgodnie z 6.2.2.5.4.9.

Audyt pierwotny, zgodny z 6.2.2.5.3.2, powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami
wlasciwej wladzy.

Jezeli producentowi odmoéwiono zatwierdzenia, to wtasciwa wladza powinna poda¢ na pismie
doktadne przyczyny takiej odmowy.

Po zatwierdzeniu, zmiany w zakresie informacji przedstawionych zgodnie z 6.2.2.5.4.3,
odnoszacych si¢ do pierwotnego zatwierdzenia, powinny by¢ przekazane wlasciwej wladzy.

Ponowne zatwierdzenia typu konstrukcji

Zgtoszenie dotyczace ponownego zatwierdzenia typu konstrukeji powinno spetnia¢ wymagania
podane w 6.2.2.5.4.8 1 6.2.2.5.4.9, pod warunkiem, ze producent jest w posiadaniu pierwotnego
zatwierdzenia typu konstrukcji. W takim przypadku system jakosci producenta zgodny
7 6.2.2.5.3 powinien by¢ certyfikowany podczas pierwotnego zatwierdzania typu konstrukcji
i powinien by¢ zastosowany do nowego projektu.

Zgtoszenie powinno obejmowac:

(a) nazwe i1 adres producenta, a ponadto, jezeli zgloszenie jest przedtozone przez
upowaznionego przedstawiciela, to rowniez jego nazwe i adres;

(b)  szczegodty kazdej odmowy wydania podobnego $wiadectwa zatwierdzenia typu przez inng
wiasciwg wladzg;

(c) dowdd przyznania pierwotnego zatwierdzenia typu konstrukcji; oraz

(d) dokumentacje techniczng opisana w 6.2.2.5.4.3 (h).
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Procedura zatwierdzania typu konstrukcji
6.2.2.5.4.9 Jednostka inspekcyjna powinna:
(a)  sprawdzi¢ dokumentacje techniczng w celu stwierdzenia, Ze:
(i) projekt jest zgodny z wymaganiami odpowiedniej normy; oraz

(i) partia prototypowa zostala wyprodukowana zgodnie z dokumentacja techniczng
i odpowiada projektowi;

(b) zweryfikowa¢, czy nadzoér produkcyjny byt przeprowadzany zgodnie z wymaganiami
podanymi w 6.2.2.5.5;

(c) przeprowadza¢ lub nadzorowaé proby naczyn cisnieniowych wymagane dla
zatwierdzenia typu konstrukcji zgodnie z norma dotyczaca naczyn ci$nieniowych lub
przepisami technicznymi;

(d) przeprowadzi¢ badania i proby wymienione w normie dotyczacej naczyn cisSnieniowych
w celu okreslenia, ze:

(i) norma zostala zastosowana, a jej wymagania spelnione;
(i1) procedury przyjete przez producenta spetniajg wymagania normy; oraz

() upewni¢ si¢, ze inne proby i badania, wynikajace z zatwierdzenia typu konstrukcji, sa
prawidlowo i kompetentnie przeprowadzone.

Po przeprowadzeniu z wynikami pozytywnymi badania prototypu i spelnieniu zadowalajaco
wszystkich wymagan podanych w 6.2.2.5.4 powinno by¢ wystawione §wiadectwo zatwierdzenia
typu konstrukeji, ktore powinno zawiera¢ nazwe i adres producenta, wyniki i wnioski z badania
oraz dane niezbedne do identyfikacji typu konstrukcji. Jezeli nie bylo mozliwe przeprowadzenie
wyczerpujacej oceny zgodnosci materialow konstrukcyjnych z zawarto$cia naczynia
cisSnieniowego w momencie wydawania $wiadectwa, to w $wiadectwie zatwierdzenia typu
konstrukcji nalezy zamiesci¢ o§wiadczenie, Zze ocena zgodnosci nie zostala przeprowadzona.

Jezeli producent otrzymat odmowe zatwierdzenia typu konstrukcji, to wtasciwa wladza powinna
podac¢ na pismie doktadne przyczyny takiej odmowy.

6.2.2.5.4.10 Modyfikacje zatwierdzonego typu konstrukcji
Wytworca powinien:

(a) poinformowa¢ wlasciwa wladzg¢ o zamierzonej modyfikacji zatwierdzonego typu
konstrukcji, w przypadku gdy taka modyfikacja nie powoduje powstania nowej
konstrukcji, jak okresla norma dotyczaca naczyn cisnieniowych; lub

(b) wnioskowa¢ o ponowne zatwierdzenie typu w przypadku, gdy taka modyfikacja
powoduje utworzenie nowej konstrukcji zgodnie z odpowiednig norma dotyczaca naczyn
cisnieniowych. To dodatkowe zatwierdzenie powinno by¢ udzielone w formie zmiany do
pierwotnego swiadectwa zatwierdzenia typu konstrukcji.

6.2.2.5.4.11 Na zadanie, wlasciwa wladza powinna przekaza¢ innej wilasciwej wiadzy informacje,
o zatwierdzeniu typu konstrukcji, modyfikacji zatwierdzenia lub jego cofnigciu.

6.2.2.5.5  Nadzor produkcji i certyfikacja
Wymagania ogdlne

Jednostka inspekcyjna Iub jej przedstawiciel powinni przeprowadzi¢ badanie i certyfikacje
kazdego naczynia cisnieniowego. Jednostka inspekcyjna, wybrana przez producenta do badan
i prob w czasie produkcji, moze by¢ inna niz jednostka inspekcyjna bioraca udziat w badaniach
w ramach zatwierdzenia typu konstrukcji.

W przypadku, gdy producent wykaze jednostce inspekcyjnej, ze wyszkolil i przygotowal
inspektorow, niezaleznych od pionu produkcyjnego, to badania moga by¢ przeprowadzane przez
tych inspektoréw. W takim przypadku producent powinien przechowywa¢ dokumentacj¢
dotyczaca ich szkolenia.

Jednostka inspekcyjna powinna zweryfikowac, czy inspekcje i badania naczyn ci$nieniowych
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6.2.2.5.6

6.2.2.6
6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

6.2.2.6.2.1

6.2.2.6.2.2

6.2.2.6.2.3

6.2.2.6.2.4

przeprowadzane przez inspektoréw producenta sa w pelni zgodne z norma i wymaganiami
ADR. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w zakresie tych badan i prob, zezwolenie na ich
przeprowadzanie przez inspektorow producenta moze by¢ cofniete.

Producent, po otrzymaniu zgody od jednostki inspekcyjnej, sporzadza deklaracje zgodnosci
naczynia ci$nieniowego z zatwierdzonym typem konstrukcji. Zastosowanie znakoéw
certyfikacyjnych naczynia ciSnieniowego bedzie uwazane za deklaracje, Zze naczynie
cisnieniowe jest zgodne z odpowiednimi normami, wymaganiami systemu oceny zgodnosci
i ADR. Jednostka inspekcyjna powinna nanosi¢ lub upowazni¢ producenta do nanoszenia
znakow certyfikacyjnych i numeru identyfikacyjnego jednostki inspekcyjnej na kazdym
zatwierdzonym naczyniu ci§nieniowym.

Przed pierwszym napelnieniem naczynia ci$nieniowego powinien by¢ wystawiony certyfikat
zgodnosci podpisany przez jednostke inspekcyjng i producenta.

Przechowywanie dokumentow

Zatwierdzenie typu konstrukeji i certyfikaty zgodnosci powinny by¢ przechowywane przez
producenta i jednostke inspekcyjna przez nie mniej niz 20 lat.

System zatwierdzania_badan i préb okresowych naczyn cisnieniowych
Definicja
Dla potrzeb niniejszego dziatu:

System zatwierdzania oznacza system zatwierdzania przez wlasciwa wiladze jednostki
wykonujacej badania i proby okresowe naczyn ciSnieniowych (zwanej dalej ,jednostka
wykonujaca okresowe badania i proby"), wlacznie z zatwierdzeniem systemu jakosci tej
jednostki.

Wymagania ogolne
Wtasciwa wiadza

Dla zapewnienia, ze badania i proby okresowe naczyn ci$nieniowych sg zgodne z wymaganiami
ADR, wlasciwa wladza powinna ustanowi¢ system zatwierdzania. W przypadkach, gdy
wlasciwa wiadza, ktora zatwierdza jednostke wykonujaca badania i proby okresowe nie jest
wlasciwa wiadza panstwa zatwierdzajacego produkcje naczyn ci$nieniowych, znaki panstwa
jednostki wykonujacej badania i proby okresowe powinny by¢ naniesione w znakach naczynia
cisnieniowego (patrz 6.2.2.7).

Na wniosek wlasciwej wladzy panstwa uzytkowania, wlasciwa wladza panstwa
zatwierdzajacego jednostke wykonujaca badania i proby okresowe powinna dostarczy¢
dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan zatwierdzonego systemu, wlacznie
z dokumentacjg badan okresowych i prob.

Wtlasciwa wladza panstwa zatwierdzajacego jednostke¢ wykonujaca badania i proby okresowe
moze cofnac $wiadectwo zatwierdzenia wymienione w 6.2.2.6.4.1, na podstawie dowodow
swiadczacych o niezgodnosci z systemem zatwierdzenia.

Wiasciwa wtadza moze przekazaé swoje funkcje w zakresie systemu zatwierdzenia, w catosci
lub czgsciowo.

Wtasciwa wiladza powinna udostgpniac: aktualny wykaz jednostek zatwierdzonych do
wykonywania badan okresowych i prob oraz ich znaki identyfikacyjne.

Jednostka wykonujgca badania i proby okresowe

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna by¢ zatwierdzona przez wiasciwa
wladzg oraz powinna:

(a) posiadac personel o zorganizowanej strukturze, odpowiednio przygotowany, wyszkolony,
kompetentny i1 wykwalifikowany tak, aby wlasciwie wykonywal swoje funkcje
techniczne;

(b)  miec¢ dostgp do odpowiednich urzadzen i wyposazenia;

(c) dziata¢ w sposob bezstronny i powinna by¢ wolna od jakichkolwiek wptywow, ktore
mogtyby t¢ bezstronnos$¢ naruszyc;
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6.2.2.6.3
6.2.2.6.3.1

6.2.2.6.3.2

6.2.2.6.3.3

6.2.2.6.4

6.2.2.6.4.1

(d)  zapewni¢ poufnos¢ handlows;

() utrzymywal wyrazne rozgraniczenie pomiedzy aktualnymi funkcjami jednostki
wykonujacej badanie okresowe i proby a inng niezwigzang z nimi dziatalnoscig;

(f)  postugiwac si¢ udokumentowanym systemem jakosci wedtug 6.2.2.6.3;
(g) ubiegac si¢ o zatwierdzenie zgodnie z 6.2.2.6.4;
(h)  zapewniaé, ze badania i proby okresowe przeprowadzane sa zgodnie z 6.2.2.6.5; oraz

(i)  utrzymac skuteczny i odpowiedni system dokumentowania protokolow i zapisow,
zgodnie z 6.2.2.6.6.

System jakosci i audyt jednostki wykonujqcej badania i proby okresowe.
System jakosci

System jakosci powinien obejmowac¢ wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyje¢te przez
jednostke wykonujaca badania i proby okresowe. Powinien by¢ on udokumentowany w sposob
systematyczny i zorganizowany w postaci pisemnych zasad, procedur i instrukcji.

System jakosci powinien obejmowac:
(a)  opis struktury organizacyjnej i odpowiedzialnosci;

(b) odpowiednie instrukcje badan i prob, kontroli jako$ci, zapewnienia jakos$ci, oraz
procesow operacyjnych, ktore beda stosowane;

(c) zapisy dotyczace jakosci, takie jak protokoly z badan, dane z badan, dane z wzorcowania
i certyfikaty;

(d) przeglad zarzadzania systemem jakoS$ci potwierdzajacy jego efektywnos¢ poprzez audyty
przeprowadzane zgodnie z 6.2.2.6.3.2

(e)  proces kontroli dokumentéw i wprowadzania do nich zmian;

(f)  sposoby kontroli niezgodnych naczyn cisnieniowych; oraz

(g) programy szkolen i procedur kwalifikacyjnych dla odpowiedniego personelu.
Audyt

Jednostka wykonujgca badania i proby okresowe i1 jej system jakosci powinny podlegac
audytom, w celu okreslenia, czy wymagania ADR spetnione sg w sposob satysfakcjonujacy
wiasciwg wladze.

Audyt powinien by¢ przeprowadzony jako element pierwotnego procesu zatwierdzenia
(patrz 6.2.2.6.4.3). Audyt moze by¢ wymagany jako czgs¢ procesu majacego na celu
modyfikacj¢ zatwierdzenia (patrz 6.2.2.6.4.6).

Audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w celu upewnienia si¢ przez wlasciwg wiadze,
ze jednostka wykonujaca badania i proby okresowe spetnia nadal wymagania ADR.

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna by¢ powiadamiana o rezultatach
kazdego audytu. Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z audytu i wymagania dziatan
korygujacych.

Utrzymanie systemu jakosci

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe, powinna stosowaé zatwierdzony system
jakos$ci w sposob odpowiedni i efektywny.

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna powiadamia¢ wtasciwg wladzg, ktora
zatwierdzita system jako$ci o wszystkich przewidywanych zmianach, zgodnie z procesem
dotyczacym modyfikacji zatwierdzenia, podanym w 6.2.2.6.4.6.

Proces zatwierdzania jednostek wykonujgcych badania i proby okresowe.
Zatwierdzenie pierwotne

Jednostka, ktéra ma zamiar wykonywac badania i proby okresowe zgodnie z norma dotyczaca
naczyn ci$nieniowych oraz z ADR, powinna wystapi¢ o wydanie i przechowywaé swiadectwo
zatwierdzenia, wydany przez wlasciwa wladze.
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6.2.2.6.4.2

6.2.2.6.43

6.2.2.6.4.4

6.2.2.6.4.5

6.2.2.6.4.6

6.2.2.6.4.7

6.2.2.6.5

Takie pisemne zatwierdzenie powinno by¢ przedtozone wlasciwej wladzy panstwa
uzytkownika, na jej zadanie.

Whiosek kazdej jednostki wykonujacej badania i proby okresowe, powinien zawieraé:

(a) nazwe iadres jednostki przeprowadzajacej badania i proby okresowe, a w przypadku, gdy
whniosek sktadany jest przez upowaznionego przedstawiciela, to rowniez jego nazwe i adres;

(b) adres kazdego zaktadu wykonujacego badania i proby okresowe;
(c) nazwisko i tytul osoby (0s6b) odpowiedzialnych za system jakosci;

(d) przeznaczenie naczynia cisnieniowego, sposoby przeprowadzania badan i prob
okresowych oraz odpowiednie normy dotyczace naczyn cisnieniowych, wymagane przez
system jakosci;

(e) dokumentacj¢ kazdego oddzialu, wyposazenie i system jakosci wyszczegoélniony
w 6.2.2.6.3.1;

(f)  dokumenty dotyczace kwalifikacji i szkolen personelu wykonujacego badania i proby
okresowe; oraz

(g) szczegoty dotyczace odmowy zatwierdzenia podobnego wniosku przez inne wiasciwe
wladze.

Wtasciwa witadza powinna:

(a)  sprawdzi¢ dokumentacje w celu potwierdzenia, czy procedury sa zgodne z wymaganiami
odpowiednich norm dotyczacych naczyn ciSnieniowych i z ADR; oraz

(b)  przeprowadzi¢ audyt zgodnie z 6.2.2.6.3.2 w celu zweryfikowania, czy przeprowadzane
badania i proby sg zgodne z wymaganiami odpowiednich norm dotyczacych naczyn
cisnieniowych i ADR, w sposob satysfakcjonujacy wiasciwa wladze.

Swiadectwo zatwierdzenia powinno by¢ wydany po audycie, ktory zakonczyt si¢ z wynikiem
pozytywnym i stwierdzeniu, ze wszystkie majace zastosowanie wymagania, podane w 6.2.2.6.4,
zostaty spetnione. Powinien on zawiera¢ nazwe jednostki przeprowadzajacej badania i proby
okresowe, jej znak identyfikacyjny, adres kazdego oddziatu i dane niezbgdne do identyfikacji
zatwierdzonej dziatalnos$ci (np. okreslenie naczyn ci$nieniowych, sposoboéw przeprowadzania
badan i prob okresowych oraz norm dotyczacych naczyn cisnieniowych).

Jezeli jednostce wykonujacej badania i proby okresowe odmowiono wydania $wiadectwa, to
wlasciwa wladza powinna poda¢ na pi$mie dokladne przyczyny takiej odmowy.

Modyfikacje zatwierdzen wydanych jednostce wykonujgcej badania i proby okresowe

Po zatwierdzeniu, wszelkie zmiany danych podanych w 6.2.2.6.4.2, dotyczace zatwierdzenia
pierwotnego powinny by¢ zglaszane przez jednostke wykonujaca badania i proby okresowe do
wlasciwej wladzy, ktora wydata certyfikat.

Zmiany powinny by¢ ocenione w celu okreslenia, czy wymagania odpowiednich norm
dotyczacych naczyn cisnieniowych oraz ADR beda spetnione. Moze by¢ wymagany audyt,
zgodnie z 6.2.2.6.3.2. Wiasciwa wladza powinna przyjac¢ lub odrzuci¢ te zmiany na piSmie
i jezeli zajdzie taka potrzeba, to powinna wydaé poprawione $wiadectwo zatwierdzenia.

Wiasciwa wladza, na zadanie, powinna powiadomi¢ inne wlasciwe wladze o zatwierdzeniu
pierwotnym, modyfikacjach zatwierdzenia, oraz cofnigciu zatwierdzen.

Badanie i proby okresowe oraz certyfikacja

Naniesienie znakow na naczyniu ci$nieniowym bedzie uwazane, ze dane naczynie ciSnieniowe
jest zgodne z odpowiednimi normami dotyczacymi naczyn ci$nieniowych i z wymaganiami
ADR. Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna nanie$¢ na kazdym zbadanym
naczyniu ci$nieniowym znaki o przeprowadzonym badaniu okresowym i probach, tacznie ze
znakiem identyfikacyjnym (patrz 6.2.2.7.7).

Protokoét potwierdzajacy, ze naczynie cisnieniowe przeszto badanie okresowe i proby powinien
by¢ wystawiony przez jednostke wykonujaca badania i proby okresowe przed napelieniem
naczynia ci$nieniowego.
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6.2.2.6.6  Dokumentacja

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna przechowywa¢ dokumenty dotyczace
badan okresowych i1 prob naczyn ci$nieniowych (zarowno tych, ktore zakonczyly sig
pozytywnie, jak i tych z wynikiem negatywnym), wraz z podaniem lokalizacji miejsca badan,
przez okres nie mniej niz 15 lat.

Wiasciciel naczynia ci$nieniowego powinien zachowaé¢ dokumenty do nastgpnego badania
okresowego i prob, chyba ze naczynie cisnieniowe jest catkowicie wycofane z eksploatacji.

6.2.2.7 Oznakowanie naczyn cisnieniowych UN wielokrotnego napelniania

UWAGA: Wymagania znakowania dla uktadow magazynowania w wodorkach metali UN
podano w 6.2.2.9, wymagania znakowania dla wigzek butli UN podano w 6.2.2.10 oraz
wymagania dotyczgce znakowania zamknieé podanow 6.2.2.11.

6.2.2.7.1  Korpusy naczyn cisnieniowych UN wielokrotnego napeiniania i naczynia kriogeniczne
zamknigte powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i czytelny znakami certyfikacyjnymi,
eksploatacyjnymi i produkcyjnymi. Znaki te powinny by¢ trwale naniesione na korpusie
naczynia ci$nieniowego (np. za pomoca wytltaczania, grawerowania lub wytrawiania). Znaki
powinny by¢ umieszczone na glowicy, gornej dennicy (kolnierzu), szyjce naczynia
cisnieniowego lub na trwale zamocowanym elemencie naczynia ci$nieniowego (np. na
przyspawanej obreczy lub tabliczce odpornej na korozj¢ przyspawanej na ptaszczu zewngtrznym
naczynia kriogenicznego zamknigtego). Z wyjatkiem symbolu ,,UN” opakowania, minimalna
wysokos$¢ znakow powinna wynosi¢ 5 mm dla naczynia ci$nieniowego o srednicy wiekszej lub
réownej 140 mm 1 2,5 mm dla naczynia ci$nieniowego o Srednicy mniejszej niz 140 mm.
Minimalna wysoko$¢ symbolu ,,UN” dla opakowania powinna wynosi¢ 10 mm, dla naczynia
cisnieniowego o $rednicy wigkszej lub rownej 140 mm, lub 5 mm dla naczynia ci§nieniowego
o $rednicy mniejszej niz 140 mm.

6.2.2.7.2  Powinny by¢ stosowane nastepujace znaki certyfikacyjne:

(a) symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan: @;

Symbol ten nie powinien by¢ uzywany w jakimkolwiek celu innym niz poswiadczajacym,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub
wieloelementowy kontener do gazu (MEGC) spelniajg odpowiednie wymagania dziatow
6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11. Symbol ten nie powinien by¢ uzywany do naczyn
ci$nieniowych, ktore odpowiadaja tylko wymaganiom podanym w 6.2.3 do 6.2.5 (patrz
6.2.3.9);

(b) numer normy technicznej (np. ISO 9809-1) stosowanej do projektowania, budowy
i badania;
UWAGA: W przypadku butli do acetylenu nalezy rowniez umiescic¢ znak normy 1SO 3807.
(¢) znak identyfikacji panstwa zatwierdzajacego, wedlug oznaczen stosowanych do
pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym %;
UWAGA: Znak ten wskazuje panstwo zatwierdzajgce, ktorego wiasciwa wiadza

zatwierdzita badanie odbiorcze i proby naczynia cisnieniowego w czasie wytwarzania.

(d)  znak identyfikacyjny lub stempel jednostki inspekcyjnej, ktora jest zarejestrowana przez
wlasciwa wladze panstwa autoryzujacego oznakowanie;

(e)  databadania odbiorczego, tj. rok (cztery cyfry) i nastgpujacy po nim miesiac (dwie cyfry),
oddzielone ukos$nikiem ("/").

UWAGA: Jezeli butla do acetylenu podlega ocenie zgodnosci zgodnie z 6.2.1.4.4 (b), a
Jednostki inspekcyjne dla korpusu butli i butli do acetylenu sq rozne, to wymagane jest
ich odpowiednie oznakowanie zgodnie z (d). Wymagana jest tylko data badania
odbiorczego kompletnej butli do acetylenu, jak podano w (e). Jezeli panstwo

2 Znak wyrézniajgcy paistwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym

ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.
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zatwierdzajqce jednostke inspekcyjng odpowiedzialng za badanie odbiorcze i proby jest
inne, nalezy umiescic¢ drugi znak wyrozniajgcy jak podano w (c).

6.2.2.7.3  Powinny by¢ stosowane nastepujace znaki eksploatacyjne:

®

(2

(h)

@

(k)

M

ci$nienie probne w barach, poprzedzone literami ,,PH” z nastgpujacymi po nim literami
»BAR™;

masa pustego naczynia ci$nieniowego wraz ze wszystkimi zamocowanymi na stale
integralnymi czg¢sciami (np. kolnierzem, stopa, itp.) wyrazona w kilogramach,
z nast¢pujgcymi po niej literami ,,KG”. Masa ta nie powinna obejmowac¢ masy zamknigcia
(zamknigc€), kotpaka ochronnego zaworu lub ostony zaworu, powtoki lub materiatu
porowatego dla acetylenu. Masa naczynia powinna by¢ wyrazona trzema cyframi
i zaokraglona w gore. Dla butli o masie mniejszej niz | kg, masa ta powinna by¢ wyrazona
dwiema cyframi i zaokraglona w gore. W przypadku naczyn ci$nieniowych dla UN 1001
acetylen rozpuszczony i UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika przynajmniej jedna cyfra
powinna by¢ podana po przecinku a dwie cyfry po przecinku dla naczyn cisnieniowych
0 masie mniejszej niz 1 kg;

minimalna gwarantowana grubo$¢ $cianki naczynia ci$nieniowego w milimetrach
z nastgpujacymi po niej literami ,,MM”. Znak ten nie jest wymagany dla naczyn
cisnieniowych o pojemno$ci wodnej mniejszej lub rownej 1 litr oraz dla butli wykonanych
z materiatdw kompozytowych lub dla naczyn kriogenicznych zamknietych;

w przypadku naczyn cisnieniowych do gazow sprezonych, UN 1001 acetylen
rozpuszczony i UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika, ci$nienie robocze w barach
poprzedzone literami ,PW”. W przypadku naczyn kriogenicznych zamknigtych,
maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze poprzedzone literami ,, MAWP”’;

UWAGA: Gdy korpus butli jest przeznaczony do uzytku jako butla do acetylenu
(zawierajqgca material porowaty), to znak cisnienia roboczego nie jest wymagany do czasu
skompletowania butli do acetylenu.

w przypadku naczyn cisnieniowych do gazéw skroplonych, gazow schlodzonych
skroplonych i gazéw rozpuszczonych, pojemnos¢ wodna w litrach wyrazona trzema
cyframi i zaokraglona w dot, z nastepujaca po niej literg ,,L.”. Jezeli warto$¢ pojemnosci
wodnej minimalnej lub nominalnej jest liczbg calkowita, to cyfry po przecinku moga by¢
pominigte;

w przypadku butli do UN 1001 acetylen rozpuszczony:

(i) tara w kilogramach skladajaca si¢ z catkowitej masy pustego korpusu butli,
wyposazenia obstugowego (w tym materialu porowatego) nieusuwalnego podczas
napetniania, jakiejkolwiek powloki, rozpuszczalnika i gazu nasycajacego,
wyrazona trzema cyframi i zaokraglona w dot do ostatniej cyfry, po ktorej
nastepuja litery ,,KG”. Po przecinku powinna by¢ podana przynajmniej jedna cyfra.
W przypadku naczyn ci$nieniowych o masie mniejszej niz 1 kg mase nalezy
wyrazi¢ do dwoch cyfr znaczacych zaokraglonych w dot do ostatniej cyfry;

(i)  tozsamo$¢ materialu porowatego (np. nazwa lub znak towarowy); oraz

(i) calkowita mase¢ napetnionej butli do acetylenu w kilogramach, po ktorej nastepuja
litery ,,KG”;

W przypadku butli do UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika:

(i)  tara w kilogramach, sktadajaca si¢ z catkowitej masy pustego korpusu butli,
wyposazenia obstugowego (w tym materialu porowatego) nieusuwalnego podczas
napetniania i jakiejkolwiek powtoki, wyrazona trzema cyframi i zaokraglona w dot
do ostatniej cyfry, po ktérej nastgpuja litery ,,KG”. Po przecinku powinna by¢
podana przynajmniej jedna cyfra. W przypadku naczyn cis$nieniowych o masie
mniejszej niz 1 kg masg¢ nalezy wyrazi¢ do dwoch cyfr znaczacych zaokraglonych
w dot do ostatniej cyfry;

(i) tozsamo$¢ materialu porowatego (np. nazwa lub znak towarowy); oraz

(i) calkowita mase¢ napelnionej butli do acetylenu w kilogramach, po ktorej nastepuja
litery ,,KG”.
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6.2.2.7.4  Powinny by¢ stosowane nastgpujace znaki produkcyjne:

(m) identyfikacja gwintu butli (np. 25E). Znak ten nie jest wymagany dla naczyn
kriogenicznych zamknigtych;

UWAGA: Informacje na temat znakow, ktore mogq by¢ uzywane do identyfikacji gwintow
do butli, podano w ISO / TR 11364, Butle gazowe - Zestawienie krajowych
i miedzynarodowych gwintow trzpienia zaworu/szyjki butli gazowych oraz ich system
identyfikacji i oznakowania.

(n)  znak producenta zarejestrowany przez wlasciwa wtadzg. Jezeli panstwo producenta nie
jest tozsame z panstwem zatwierdzajgcym, to znak producenta powinien by¢ poprzedzony
znakiem identyfikacyjnym panstwa producenta, stosowanym w oznaczaniu pojazdoéw
w miedzynarodowym ruchu drogowym 2. Znak identyfikacyjny pafstwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone spacja lub ukosnikiem;

UWAGA: W przypadku butli do acetylenu, jezeli producent butli do acetylenu i producent
korpusu butli sq rozni, to wymagane jest jedynie oznaczenie producenta kompletnej butli
do acetylenu.

(o) numer seryjny ustalony przez producenta;

(p) W przypadku naczyn cisnieniowych stalowych i1 naczyn ci$nieniowych kompozytowych
z wktadka stalowa przeznaczonych do przewozu gazoéw stwarzajacych zagrozenie korozja
wodorowa, litera ,,H” wskazujaca zgodnos$¢ stali (patrz ISO 11114-1:2012+A1:2017);

(@) w przypadku butli i zbiornikéw rurowych kompozytowych o ograniczonym okresie
dopuszczenia konstrukeji, litery ,,FINAL” po ktorych widnieje okres dopuszczenia
konstrukcji w postaci roku (czterech cyfr) oraz miesigca (dwoch cyfr) rozdzielonych
uko$nikiem (tj. znakiem ,,/”);

(r) w przypadku butli i zbiornikoéw rurowych kompozytowych o ograniczonym okresie
dopuszczenia konstrukcji dtuzszym niz 15 lat i w przypadku butli i zbiornikow rurowych
kompozytowych o nieograniczonym okresie dopuszczenia konstrukcji, litery
»SERVICE” po ktérych nastepuje data odlegta o 15 lat od daty produkcji (pierwsze
badanie) w postaci roku (czterech cyfr) oraz miesigca (dwoch cyfr) rozdzielonych
ukosnikiem (tj. znakiem ,,/”").

UWAGA: Jezeli pierwotny typ konstrukcji przeszedl pomysinie program badan dla
okreslenia okresu uzywania zgodny z wymaganiami w UWADZE 2 w 6.2.2.1.1 lub
wUWADZE 2 w 6.2.2.1.2, to w przysziej produkcji nie wymaga si¢ juz oznaczania
pierwszego badania dla okreslenia okresu uzywania. Oznaczenie pierwszego badania dla
okreslenia okresu uzywania powinno zosta¢ usuniete z butli i zbiornikow rurowych tego
typu konstrukcji, ktory spetnia wymagania programu badan dla okreslenia okresu
uzywania.

6.2.2.7.5  Powyzsze znaki powinny by¢ umieszczane w trzech grupach:
- znaki produkcyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.7.4, z wyjatkiem znakow

opisanych w podrozdziale 6.2.2.7.4 (q) i (r), ktore powinny przylega¢ bezposrednio do
znakow badan okresowych i prob, o ktorych mowa w 6.2.2.7.7;

- znaki eksploatacyjne podane w 6.2.2.7.3 powinny tworzy¢ srodkowa grupe, znakow gdzie
cisnienie probne (f) powinno by¢ poprzedzone bezposrednio ci$nieniem roboczym (i),
jezeli to ostatnie jest wymagane;

- znaki certyfikacyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.7.2 powinny tworzy¢ dolna
grupe znakow.

Znak wyrozniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.
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6.2.2.7.6

6.2.2.7.7

6.2.2.7.8

6.2.2.7.9
6.2.2.8
6.2.2.8.1

6.2.2.8.2

6.2.2.8.3

Ponizej podano przyktad oznakowania butli:

(n) (0)
D MF 765432

(P
H

(1) <) (2) ) (h)
PW200 PH300BAR 62.1IKG  50L  5.8MM

(a) (b) (©) (d) ()
® 1SO 9809-1 F IB  2000/12

Dopuszcza si¢ nanoszenie innych znakdéw na czg$ciach innych niz $cianki boczne pod
warunkiem, ze umiejscowione sa one w strefach o niskim naprezeniu a ich rozmiary i glebokosé
nie spowoduja szkodliwej koncentracji naprgzen. W przypadku naczyn kriogenicznych
zamknigtych takie znaki moga znajdowac si¢ na oddzielnej tabliczce przymocowanej do
ptaszcza zewnetrznego Znaki te nie powinny kolidowa¢ z wymaganym oznakowaniem.

Ponadto, kazde naczynie ci$nieniowe wielokrotnego uzytku, ktore przeszto badania i proby
okresowe wymagane w 6.2.2.4, powinno by¢ oznakowane dodatkowo:

(a) znakiem(-ami) panstwa upowazniajacego jednostke wykonujaca badania 1 proby
okresowe, podanym w formie znaku wyrdzniajacego pojazdy w ruchu
miedzynarodowym 2. Ten znak nie jest wymagany, jezeli jednostka ta jest zatwierdzona
przez wasciwa wladze panstwa zatwierdzajacego produkcje.

(b)  znakiem identyfikacyjnym jednostki zatwierdzonej przez wlasciwa wiladzg do
wykonywania badan i prob okresowych.

(c) data badania i proby okresowej: rokiem (dwie cyfry), nastgpujacym po nim miesigcem
(dwie cyfry), oddzielone uko$nikiem (tj. "/"). Dla oznaczania roku mogg by¢ zastosowane
cztery cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystepowac¢ w podanej kolejnosci.

Znaki zgodne z 6.2.2.7.7 moga by¢ wygrawerowane na metalowym pier§cieniu
przymocowanym do butli lub bebna ci$nieniowego pod zaworem w taki sposob, ze moze by¢
on usunigty tylko po wykrgceniu zaworu z butli lub bebna ci$nieniowego.

(Skreslony)
Oznakowanie butli UN jednorazowego napetniania

Butle UN jednorazowego napetniania powinny by¢ oznakowane wyraznie i czytelnie znakami
certyfikacyjnymi i znakami charakterystycznymi dla gazu Iub butli. Znaki powinny by¢ trwale
naniesione na butli (np. za pomocg szablonu, wyttaczania, grawerowania lub trawienia).
Z wyjatkiem znakow naniesionych szablonem, inne znaki powinny by¢ umieszczone na
glowicy, gornej dennicy (kolnierzu), szyjce korpusu butli lub na zamocowanym trwale
elemencie butli o (np. na przyspawanej obreczy). Z wyjatkiem symbolu UN opakowania i napisu
,NIE NAPELNIAC PONOWNIE”, minimalna wysoko$¢ znakéw powinna wynosié¢ 5 mm dla
butli o $rednicy wigkszej lub rownej 140 mm i1 2,5 mm dla butli o $rednicy mniejszej niz
140 mm. Minimalna wysoko$¢ symbolu UN opakowania powinna wynosi¢ 10 mm dla butli
o $rednicy wickszej lub rownej 140 mm i 5 mm dla butli o $rednicy mniejszej niz 140 mm.
Minimalna wysoko$¢ napisu ,,NIE NAPELNIAC PONOWNIE” powinna wynosi¢ 5 mm.

Powinny by¢ stosowane znaki wymienione w 6.2.2.7.2 do 6.2.2.7.4 z wyjatkiem liter (g), (h)
i (m). Numer seryjny (o) moze by¢ zastgpiony numerem partii. Ponadto wymaga si¢, aby napis
»INIE NAPELNIAC PONOWNIE” sktadat si¢ z liter o wysokos$ci nie mniejszej niz 5 mm.

Powinny by¢ spetnione wymagania podane w 6.2.2.7.5.
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UWAGA: Ze wzgledu na wymiary butli jednorazowego uzytku, te trwale znaki mogq by¢
zastgpione nalepkq.

6.2.2.8.4  Dopuszcza si¢ nanoszenie innych znakéw na czg$ciach naczyn innych niz $cianka boczna pod
warunkiem, ze s3 one naniesione w strefach o niskim naprezeniu, a ich rozmiar i gigboko$¢ nie
beda wywolywaé szkodliwej koncentracji naprezen. Takie znaki nie powinny by¢ sprzeczne ze
znakami wymaganymi.

6.2.2.9 Oznakowanie ukladow magazynowania w wodorkach metali UN

6.2.29.1  Uklady magazynowania w wodorkach metali UN powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly
1 czytelny znakami wyszczegdlnionymi ponizej. Znaki te powinny by¢ trwale naniesione na
uktadach magazynowania w wodorkach metali (np. za pomocg wytlaczania, grawerowania lub
wytrawiania). Znaki powinny by¢ umieszczone na gtowicy, gornej dennicy (kotnierzu), szyjce
uktadu magazynowania w wodorkach metali lub na trwale zamocowanym elemencie uktadu
magazynowania w wodorkach metali. Z wyjatkiem symbolu ,,UN” opakowania minimalna
wysokos$¢ znakow powinna wynosi¢ 5 mm dla uktadu magazynowania w wodorkach metali,
ktorego najmniejszy catkowity wymiar jest wigkszy lub rowny 140 mm i 2,5 mm dla uktadu
magazynowania w wodorkach metali, ktorego najmniejszy calkowity wymiar nie przekracza
140 mm. Minimalna wysoko$¢ symbolu ,,UN” dla opakowania powinna wynosi¢ 10 mm, dla
uktadu magazynowania w wodorkach metali, ktérego najmniejszy catkowity wymiar jest
wigkszy lub rowny 140 mm, a 5 mm dla uktadu magazynowania w wodorkach metali, ktorego
najmniejszy calkowity wymiar jest mniejszy niz 140 mm.

6.2.2.9.2  Powinny by¢ stosowane nastepujace znaki certyfikacyjne:

(a)  symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan @;

Symbol ten nie powinien by¢ uzywany w jakimkolwiek celu innym niz poswiadczajacym,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub
wieloelementowy kontener do gazu (MEGC) spetniaja odpowiednie wymagania dziatow
6.1,6.2,6.3,6.5,6.6,6.7lub 6.11;

(b) LSO 161117 (numer normy technicznej stosowanej do projektowania, budowy
i badania);

(c) znak identyfikacji panstwa zatwierdzajacego, wedhug oznaczen stosowanych do
pojazdow w miedzynarodowym ruchu drogowym %;

UWAGA: Znak ten wskazuje panstwo zatwierdzajqce, ktorego wiasciwa wiadza
zatwierdzita badanie odbiorcze i proby naczynia cisnieniowego w czasie wytwarzania.

(d)  znak identyfikacyjny lub stempel jednostki inspekcyjnej, ktora jest zarejestrowana przez
wlasciwg wladzg panstwa zatwierdzajgcego oznakowanie;

(e)  databadania odbiorczego, tj. rok (cztery cyfry) i nastgpujacy po nim miesiac (dwie cyfry),
oddzielone ukos$nikiem ("/").

(f)  cisnienie probne w barach, poprzedzone literami ,,PH” z nastepujacymi po nim literami
~BAR”;

(g) znamionowe ci$nienie tadowania uktadu magazynowania w wodorkach metali w barach,
poprzedzone literami ,,RCP” z nastgpujacymi po nim literami ,,BAR”;

(h)  znak producenta zarejestrowany przez witasciwa wladzg. Jezeli panstwo producenta nie
jest tozsamym z panstwem zatwierdzajacym, to znak producenta powinien byc¢
poprzedzony znakiem identyfikacyjnym panstwa producenta, stosowanym w oznaczaniu
pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym.? Znak identyfikacyjny panstwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone odstgpem lub ukosnikiem;

(1)  numer seryjny ustalony przez producenta;

2 Znak wyrozniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym

ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.
333



Dziennik Ustaw —-1022 -

Poz. 891

6.2.2.93

6.2.294

6.2.2.10
6.2.2.10.1

6.2.2.10.2

6.2.2.10.3

()  w przypadku naczyn ci$nieniowych stalowych 1 naczyn ci§nieniowych kompozytowych
z wkladka stalowa, przeznaczonych do przewozu gazdéw stwarzajacych zagrozenie
korozja wodorowa, litera ,,H” wskazujaca zgodno$¢ stali (patrz ISO 11114-
1:2012+A1:2017); oraz

(k)  w przypadku uktadow magazynowania w wodorkach metali posiadajacych ograniczong
zywotno$¢, data waznosci oznaczona literami ,,FINAL” z nastgpujacymi po nich rokiem
(cztery cyfry) i miesigcem (dwie cyfry), oddzielone uko$nikiem ("/").

Znaki certyfikacyjne podane w (a) do (e) powinny wystepowac w podanej kolejnosci. Cisnienie
probne (f) powinno by¢ bezposrednio poprzedzone cisnieniem tadowania (g). Znaki
produkcyjne podane w (h) do (k) powinny wystepowaé w podanej kolejnosci.

Dopuszcza si¢ nanoszenie innych znakéw w obszarach innych niz $cianka boczna, pod
warunkiem Ze sg one naniesione w strefach o niskim naprezeniu, a ich rozmiar i glebokos$¢ nie
beda wywotywacé szkodliwej koncentracji naprezen. Takie znaki nie powinny by¢ sprzeczne ze
znakami wymaganymi.

Ponadto, kazdy uktad magazynowania w wodorkach metali, ktory zostal poddany badaniom
i probom okresowym, wymaganym w 6.2.2.4, powinien by¢ oznakowany dodatkowo:

(a) znakiem(-ami) panstwa upowazniajacego jednostke wykonujaca badania i proby
okresowe, wedlug oznaczen stosowanych do pojazdow w miedzynarodowym ruchu
drogowym 2. Znak ten nie jest wymagany, jezeli jednostka ta jest zatwierdzona przez
wlasciwa wladze panstwa zatwierdzajacego produkcje.

(b) znakiem identyfikacyjnym jednostki zatwierdzonej przez wlasciwg wiadze do
wykonywania badan i prob okresowych.

(c) datg badania i proby okresowej: rokiem (dwie cyfry), nastgpujagcym po nim miesigcem
(dwie cyfry), oddzielonymi ukos$nikiem (tj. "/"). Dla oznaczania roku moga by¢
zastosowane cztery cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystepowacé w podanej kolejnosci.
Oznakowanie wigzek butli UN

Pojedyncze korpusy butli w wigzkach butli powinny by¢ oznakowane zgodnie z podrozdziatem
6.2.2.7. Poszczegélne zamknigcia w wigzce butli powinny by¢ oznakowane zgodnie
z podrozdziatem 6.2.2.11.

Wiazki butli UN wielokrotnego napetniania powinny by¢ oznakowane wyraznie i czytelnie
znakami certyfikacyjnymi, eksploatacyjnymi i produkcyjnymi. Znaki te powinny by¢ trwale
naniesione na (np. za pomoca wytlaczania, grawerowania lub wytrawiania) tabliczke
przytwierdzong w sposob trwaly do ramy wigzki butli. Z wyjatkiem symbolu ,,UN” na
opakowaniu, minimalna wysoko$¢ znakéw powinna wynosi¢ 5 mm. Minimalna wysokos¢
symbolu ,,UN” na opakowaniu powinna wynosi¢ 10 mm.

Powinny by¢ stosowane nastgpujace znaki:
(a)  znaki certyfikacyjne podane w 6.2.2.7.2 (a), (b), (¢), (d) i (e);

(b) znaki eksploatacyjne podane w 6.2.2.7.3 (f), (i), (j), a takze masa ramy wiazki oraz
wszystkie przytwierdzone na stale czes$ci (korpusy butli i wyposazenie obstugowe).
Wiazki przeznaczone do przewozu materialdow o numerach UN 1001 acetylen
rozpuszczony i UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika, powinny mie¢ naniesiong tar¢
wyszczegolniong w klauzuli B.4.2 normy ISO 10961:2010; oraz

(¢)  znaki produkcyjne podane w 6.2.2.7.4 (n), (o) i, w stosownych przypadkach, (p).

6.2.2.10.4 Znaki powinny by¢ umieszczane w trzech grupach:

(a)  znaki produkcyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.10.3 (¢) powinny tworzy¢
gorng grupe znakow;

(b)  znaki eksploatacyjne podane w 6.2.2.10.3 (b) powinny tworzy¢ srodkowa grupe znakow,
gdzie znaki eksploatacyjne wyszczegolnione w 6.2.2.7.3 (f) powinny by¢ poprzedzone
bezposrednio znakami operacyjnymi wyszczegélnionymi w 6.2.2.7.3 (i), jezeli to
ostatnie jest wymagane;
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(c)  znaki certyfikacyjne naniesione w kolejno$ci podanej w 6.2.2.10.3 (a) powinny tworzy¢
dolna grupe znakow.
6.2.2.11 Oznakowanie zamknie¢ naczyn ci$nieniowych UN wielokrotnego napetniania

W przypadku zamknig¢é nalezy wyraznie i czytelnie nanie$¢ nastgpujace trwate znaki (np. za
pomoca wyttaczania, grawerowania lub wytrawiania):

(a)  znak identyfikacyjny producenta;
(b)  norma projektowa lub oznaczenie tej normy;
(c)  data produkcji (rok i miesigc lub rok i tydzien) oraz

(d) znak identyfikacyjny jednostki inspekcyjnej odpowiedzialnej za badanie odbiorcze
1 proby, jezeli ma to zastosowanie.

Cisnienie probne zaworu nalezy oznaczyé¢, gdy jest ono mniejsze niz ci$nienie probne, ktore
jest wskazywane przez znamionowa warto$¢ przytacza zaworu do napetniania.

6.2.2.12 Procedury rownowazne dla oceny zgodnosci oraz badan i prob okresowych

Dla naczyn ci$nieniowych UN przyjmuje si¢, ze wymagania 6.2.2.5 1 6.2.2.6 sa spelnione
jezeli zastosowane zostaty nastepujace procedury:

Procedura Jednostka wlasciwa

Badanie typu i wystawianie $wiadectwa Xa
zatwierdzenie typu (1.8.7.2)
Nadzor nad produkcja (1.8.7.3) oraz badanie | Xa lub IS
odbiorcze i proby (1.8.7.4)
Badanie okresowe (1.8.7.6) Xalub Xb lub IS

“ W przypadku wyznaczenia jednostki inspekcyjnej przez wiasciwg wladze do wystawiania
Swiadectwa zatwierdzenia typu, badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przez te jednostke
inspekcyjng.

Kazda procedura okreslona w tabeli powinna by¢ wykonywana przez jedna jednostke wlasciwag
wskazana w tabeli.

Oddzielne oceny zgodnosci (np. korpusu butli i zamknigcia) patrz 6.2.1.4.4.

Xa oznacza wlasciwg wiladze lub jednostke inspekcyjng zgodng z 1.8.6.3 i akredytowang
zgodnie z EN ISO/IEC 17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu A.

Xb oznacza jednostke inspekcyjng zgodna z 1.8.6.3 i1 akredytowang zgodnie z EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu B, pracujaca wylacznie dla wiasciciela lub
podmiotu odpowiedzialnego za naczynia cisnieniowe.

IS oznacza stuzbe kontroli wewnetrznej producenta lub podmiot przeprowadzajacy badania pod
nadzorem jednostki inspekcyjnej zgodnej z 1.8.6.3 i akredytowanej zgodnie z EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu A. Stuzba kontroli wewngtrznej powinna by¢
niezalezna od procesu projektowania, operacji produkcyjnych, napraw i konserwacji.

Jezeli do badan odbiorczych i prob zostata wykorzystana stuzba kontroli wewnetrznej, to znak
podany w 6.2.2.7.2 (d) powinien by¢ uzupetiony znakiem shuzby kontroli wewnetrzne;.

Jezeli badanie okresowe przeprowadzila stuzba kontroli wewngtrznej, to znak podany
w 6.2.2.7.7 (b) powinien by¢ uzupetniony znakiem stuzby kontroli wewngtrznej.

6.2.3 Wymagania ogo6lne dla naczyn ciSnieniowych nieoznaczonych symbolem opakowan UN
6.2.3.1 Projektowanie i wytwarzanie

6.23.1.1  Naczynia ci$nieniowe i ich zamknigcia, ktére nie zostaly zaprojektowane, wytworzone,
poddawane badaniom i probom oraz zatwierdzone, zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.2
powinny by¢ zaprojektowane, wytworzone, zbadane, poddane prébom i zatwierdzone, zgodnie
z wymaganiami ogélnymi, podanymi w 6.2.1, oraz uzupetlionymi lub zmodyfikowanymi
wymaganiami niniejszego przepisu oraz 6.2.4 lub 6.2.5.
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6.2.3.1.2

6.2.3.1.3

6.23.1.4

6.2.3.1.5

6.2.3.2
6.2.3.3
6.2.3.3.1
6.2.33.2

6.2.3.33

62334

6.2.33.5

6.2.3.3.6

6.2.3.4
6.2.3.4.1

6.2.34.2

Zawsze gdy jest to mozliwe, grubos$¢ $cianki powinna by¢ okre§lona za pomoca obliczen,
popartych, jezeli to konieczne, dos§wiadczalng analizg naprezen. Grubos$¢ Scianki moze by¢ takze
okreslana doswiadczalnie.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa naczyn ci$nieniowych nalezy zastosowac odpowiednie
obliczenia projektowe dla naczyn ci§nieniowych lub korpuséw naczynia cisnieniowego, facznie
ze wszystkimi trwale zamocowanymi czg¢§ciami (np. kotnierzem, stopa, itp.).

Przy projektowaniu $cianek zewnetrznych i elementéw nosnych powinny by¢é wykonane
odpowiednie obliczenia dla zapewnienia bezpieczenstwa naczyn ci§nieniowych.

Minimalna grubo$¢ Scianek poddanych ci$nieniu, powinna by¢ obliczana z uwzglednieniem,
w szczegolnoscei:

- cisnien obliczeniowych, ktdre nie powinny by¢ mniejsze niz cinienie probne;

- temperatur obliczeniowych z odpowiednimi marginesami bezpieczenstwa;

- maksymalnych naprezen oraz szczytowej koncentracji naprezen, jezeli to konieczne;
- wspotczynnikow zaleznych od wtasciwosci materiatu.

Dla naczyn cisnieniowych spawanych, mozna stosowaé tylko metale o dobrej jakosciowo
spawalnosci, gwarantujagce odpowiednig udarno$é¢ w temperaturze otoczenia —20 °C.

Dla naczyn kriogenicznych zamknigtych udarno$¢ podana zgodnie z 6.2.1.1.8.1 powinna by¢
badana wedlug wymagan podanych w 6.8.5.3.

Butle do acetylenu nie powinny by¢ wyposazone w bezpieczniki topliwe lub inne urzadzenia
obnizajace ci$nienie.

(Zarezerwowany)

Wyposazenie obstugowe

Wyposazenie obstugowe powinno by¢ zgodne z 6.2.1.3.

Bebny cisnieniowe moga by¢ wyposazone w otwory do napetniania i oprézniania oraz inne
otwory przeznaczone dla miernikow poziomu, manometréw lub urzadzen obnizajacych
ci$nienie. Liczba otworéw powinna by¢ wystarczajaca dla zapewnienia minimalnego poziomu
bezpieczenstwa obslugi. Bebny ciSnieniowe moga mie¢ takze otwor inspekcyjny, ktory
powinien by¢ zamkniety skutecznym zamknigciem.

Jezeli butle wyposazone s3 w urzadzenia zapobiegajace toczeniu, to urzadzenia te nie
powinny stanowi¢ catosci z kotpakiem.

Bebny cisnieniowe, ktére moga by¢ przetaczane, powinny mie¢ obrgcze lub w inny sposob by¢
chronione przed uszkodzeniem podczas przetaczania (np. poprzez natry$nigcie metalu
odpornego na korozj¢ na powierzchni¢ naczynia cisnieniowego).

Wiazki butli powinny mie¢ odpowiednie urzadzenia zapewniajace ich bezpieczne
przemieszczanie i przewoz.

Jezeli zainstalowane sg wskazniki poziomu, manometry lub urzadzenia obnizajgce cisnienie, to
powinny by¢ one zabezpieczone w taki sam sposob, jaki wymagany jest dla zaworow w 4.1.6.8.

Badanie i proba odbiorcza

Nowe naczynia ci$nieniowe, powinny podlega¢ badaniom i probom podczas i po zakonczeniu
produkcji, zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.1.5

Przepisy szczegolne dotyczgce korpusow naczyn cisnieniowych ze stopow aluminium

(a) Jezeli korpusy naczyn cisnieniowych wykonane sa ze stopu aluminium zawierajacego
miedz lub ze stopu aluminium zawierajacego magnez i mangan, o zawarto$ci magnezu
wigkszej niz 3,5% lub zawarto$ci manganu mniejszej niz 0,5%, to poza badaniami
odbiorczymi podanymi w 6.2.1.5.1, nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ badanie podatno$ci
materialu $cianki naczynia ciSnieniowego na korozj¢ migdzykrystaliczng;
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(b) W przypadku stopu aluminium-miedz, badanie powinien przeprowadzi¢ producent
w trakcie zatwierdzania nowego stopu przez wiasciwg wiadze; badanie powinno by¢
powtarzane w trakcie produkcji dla kazdego kolejnego wytopu tego stopu;

(¢) W przypadku stopu aluminium-magnez, badanie powinien przeprowadzi¢ producent
w ramach zatwierdzania nowego stopu i procesu produkcyjnego przez wlasciwa wladzg.
Badanie nalezy powtarzac, jezeli w sktadzie stopu lub w procesie produkcji wprowadzane
$3 zmiany.

6.2.3.5 Badanie i proba okresowa
6.2.3.5.1  Badanie i proba okresowa powinny by¢ zgodne z 6.2.1.6.

UWAGA 1: Za zgodgq wlasciwej wladzy panstwa zatwierdzenia typu, probe cisnieniowgq
hydrauliczng kazdego korpusu butli stalowej spawanej, przeznaczonej do przewozu gazow
UN 1965, weglowodory gazowe, mieszanina skroplona i.n.o., o pojemnosci ponizej 6,5 litra,
mozna zastgpic inng probq zapewniajqcq rownowazny poziom bezpieczenstwa.

UWAGA 2: W przypadku korpusow butli stalowych bezszwowych i korpusow zbiornikow
rurowych sprawdzenie stanu wewnetrznego, podane w 6.2.1.6.1 (b) i proba cisnieniowa
hydrauliczna, podana w 6.2.1.6.1 (d), mogq by¢ zastgpione przez procedure zgodng
zENISO 16148:2016 + A1:2020 ,,Butle do gazow -- Bezszwowe stalowe butle i zbiorniki
rurowe do gazow wielokrotnego napeitniania -- Badania metodq emisji akustycznej (AT)
i uzupetniajgce badania ultradzwiekowe (UT) w kontroli i badaniach okresowych”.

UWAGA 3: Badania podane w 6.2.1.6.1 (b) i probe cisnieniowq hydrauliczng, podang
w6.2.1.6.1 (d), mozna zastgpi¢ badaniem ultradzwigkowym przeprowadzonym zgodnie
z ENISO 18119: 2018 + A1:2021 dla korpusow butli i korpusow zbiornikow rurowych
bezszwowych ze stali lub bezszwowych ze stopu aluminium. Niezaleznie od klauzuli B.1
niniejszej normy, wszystkie korpusy butli i korpusy zbiornikéw rurowych, ktorych grubosé
Scianki jest mniejsza niz minimalna grubos¢ obliczeniowa scianki, powinny zosta¢ odrzucone.

6.2.3.5.2  Naczynia kriogeniczne zamknigte podlegaja badaniom okresowym i probom zgodnie
z okresami wymienionymi w instrukcji pakowania P203 pkt 8 (b) podanej w 4.1.4.1,
Ww nastgpujacym zakresie:

(a) sprawdzenie stanu technicznego od strony zewngtrznej naczynia ciSnieniowego oraz
sprawdzenie wyposazenia obslugowego i znakow zewngtrznych;

(b)  proba szczelnosci.

6.2.3.5.3  Przepisy ogolne majgce zastosowanie do zastgpienia okreslonych kontroli podczas badan
okresowych i prob wymaganych w 6.2.3.5.1

6.2.3.5.3.1 Niniejszy podrozdzial dotyczy tylko typow naczyn cisnieniowych zaprojektowanych
i wyprodukowanych zgodnie z normami podanymi w 6.2.4.1 lub przepisami technicznymi
zgodnie z 6.2.5 i dla ktorych nieodlagczne wilasciwosci konstrukcyjne uniemozliwiajg
sprawdzenie (b) lub (d) do przeprowadzania okresowych badan i prob wymaganych w 6.2.1.6.1
lub do interpretacji wynikow.

W przypadku takich naczyn ci$nieniowych, takie badania nalezy zastagpi¢ metodami
alternatywnymi odpowiednimi dla ich szczegélnych cech konstrukcyjnych, jak podano
w 6.2.3.5.4 i szczegdotowo opisanych w przepisach szczegdlnych w rozdziale 3.3 lub w normie,
o ktérej mowa w 6.2.4.2.

Metody alternatywne okreslaja, ktore okresowe badania i proby, o ktérych mowa w 6.2.1.6.1 (b)
i (d), nalezy zastapic.

Metody alternatywne, w polaczeniu z pozostatymi badaniami zgodnie z 6.2.1.6.1 (a) do (e),
zapewniajg poziom bezpieczenstwa co najmniej réwny poziomowi bezpieczenstwa naczyn
cisnieniowych podobnego rozmiaru i zastosowania, ktore sa okresowo badane i poddawane
probom zgodnie z 6.2.3.5.1.

Metody alternatywne powinny rowniez okresla¢ wszystkie nastepujace elementy:
- Opis odpowiednich typdw naczyn cisnieniowych;
- Procedury badawcze;
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6.2.3.53.2

6.2.3.53.3

6.23.54

6.2.3.6
6.2.3.6.1

- Specyfikacje kryteriow akceptacji;
- Opis srodkow, ktore nalezy podjac w przypadku odrzucenia naczyn cisnieniowych.
Badania nieniszczace jako metoda alternatywna

Badanie(-a) podane w 6.2.3.5.3.1 nalezy uzupehi¢ lub zastgpi¢ jedna (lub wiecej) metoda
(metodami) badan nieniszczacych przeprowadzong na kazdym pojedynczym naczyniu
ci$nieniowym.

Badanie niszczace jako metoda alternatywna

Jezeli Zadna metoda badawcza nieniszczaca nie zapewnia réwnowaznego poziomu
bezpieczenstwa, to badanie podane w 6.2.3.5.3.1, z wyjatkiem sprawdzenie stanu technicznego
Scianek wewnetrznych o ktorym mowa w 6.2.1.6.1 (b), powinno by¢ uzupekione lub zastapione
jedna (lub wigcej) metoda (metodami) badan niszczacych w potaczeniu z ich oceng statystyczna.

Oprocz elementow opisanych powyzej, szczegdélowa metoda badan niszczacych powinna
dokumentowac nastepujace elementy:

- Opis odpowiedniej podstawowej populacji naczyn ciSnieniowych;

- Procedurg losowego pobierania probek poszczegolnych naczyn ci§nieniowych, ktore maja
by¢ poddane probie;

- Procedure oceny statystycznej wynikow proby, z uwzglednieniem kryteridw odrzucenia;
- Specyfikacje okresowosci badan niszczacych;

- Opis $rodkow, ktore nalezy podjaé, jezeli spetnione sg kryteria akceptacji, ale obserwuje
si¢ pogorszenie wlasciwosci materiatu, ktore nalezy wziaé¢ pod uwage przy okres§laniu
konfica okresu uzywania;

- Statystyczng ocen¢ poziomu bezpieczenstwa uzyskang za pomoca metody alternatywne;.

Butle powlekane, do ktoérych ma zastosowanie 6.2.3.5.3.1, podlegaja badaniom okresowym
i probom zgodnie z przepisem szczegdlnym 674 w dziale 3.3.

Zatwierdzenie nacgyn cisnieniowych

Procedury oceny zgodnosci i badan okresowych wedtug 1.8.7 powinny by¢ dokonywane przez
jednostke wtasciwa zgodnie z tabela:

Procedura Jednostka wlasciwa

Badanie typu i wystawianie $wiadectwa Xa
zatwierdzenia typu (1.8.7.2)

Nadzor nad produkcjg (1.8.7.3) oraz badanie |Xa lub IS
odbiorcze i proby (1.8.7.4)

Badanie okresowe (1.8.7.6) Xa lub Xb lub IS

@ Swiadectwo zatwierdzenia typu powinno byé wydane przez jednostke inspekcyjng, ktéra
przeprowadzila badanie typu

Kazda procedura okreslona w tabeli powinna by¢ wykonywana przez jedna jednostke wlasciwa,
wskazang w tabeli.

Oddzielne oceny zgodno$ci (np. korpusu butli i zamknigcia) patrz 6.2.1.4.4. W przypadku
naczyn ci$nieniowych jednorazowego uzytku nie nalezy wystawia¢ oddzielnych §wiadectw
zatwierdzenia typu dla korpusu butli lub zamknigcia.

Xa oznacza wilasciwa wladze lub jednostke inspekcyjna zgodna z 1.8.6.3 i akredytowana
zgodnie z EN ISO/IEC 17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu A.

Xb oznacza jednostke inspekcyjna zgodng z 1.8.6.3 i akredytowana zgodnie z EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu B, pracujaca wylacznie dla wiasciciela lub
podmiotu odpowiedzialnego za naczynia ci$nieniowe.

IS oznacza stuzbe kontroli wewngtrznej producenta lub podmiot przeprowadzajacy badania pod
nadzorem jednostki inspekcyjnej zgodnej z 1.8.6.3 i1 akredytowanej zgodnie z EN ISO/IEC
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17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typ A. Stuzba kontroli wewngtrznej powinna by¢
niezalezna od procesu projektowania, operacji produkcyjnych, napraw i konserwacji.

Jezeli do badan odbiorczych i prob zostata wykorzystana stuzba kontroli wewnegtrznej, to znak
podany w 6.2.2.7.2 (d) powinien by¢ uzupetniony znakiem stuzby kontroli wewnetrzne;.

Jezeli badanie okresowe przeprowadzita shuzba kontroli wewngtrznej, to znak podany
w 6.2.2.7.7 (b) powinien by¢ uzupelniony znakiem stuzby kontroli wewng¢trzne;j.

6.2.3.6.2  Jezeli panstwo zatwierdzajace nie jest Umawiajaca si¢ Strong ADR, wlasciwa wiladza, o ktorej
mowa w 6.2.1.7.2, powinna by¢ wtasciwg wtadzg Umawiajacej si¢ Strony ADR.

6.2.3.7 Wymagania dla producentow
6.2.3.7.1  Powinny by¢ spetnione odpowiednie wymagania 1.8.7.
6.2.3.8 Wymagania dla jednostek inspekcyjnych
Powinny by¢ spetnione wymagania 1.8.6.3
6.2.3.9 Oznakowanie naczyn cisnieniowych wielokrotnego napetniania
6.2.3.9.1 Oznakowanie powinno by¢ zgodne z podrozdziatem 6.2.2.7, z ponizszymi odstepstwami.

6.2.3.9.2  Symbol Organizacji Narodow Zjednoczonych dla opakowan podany w 6.2.2.7.2 (a) oraz
przepisy podane w 6.2.2.7.4 (q) i (r) nie powinny by¢ stosowane.

6.2.3.9.3  Wymagania podane w 6.2.2.7.3 (j) nalezy zastapi¢ przez:

() Pojemnos¢ wodna naczynia cisnieniowego w litrach z nastepujaca po niej literg ,,L.”.
W przypadku naczyn ci$nieniowych do gazéw skroplonych, pojemno$¢ wodna w litrach
powinna by¢ wyrazona trzema cyframi znaczacymi i zaokraglona w dot. Jezeli wartos§é
pojemnosci wodnej minimalnej lub nominalnej jest liczba catkowita, to cyfry po
przecinku moga by¢ pominigte.

Wymagania podane w 6.2.2.7.4 (n) nalezy zastapi¢ przez:

(n) Znak producenta. Jezeli panstwo produkcji nie jest tym samym, co panstwo
zatwierdzajace, to znak producenta powinien by¢ poprzedzony znakiem(-ami)
okreslajacym panstwo produkeji zgodnie ze znakiem identyfikacyjnym stosowanym
w oznaczaniu pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym?. Znak pafistwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone spacja lub ukosnikiem.

6.2.3.9.4  Znaki podane w 6.2.2.7.3 (g) i (h) oraz 6.2.2.7.4 (m) nie s3 wymagane dla naczyn ci$nieniowych
przeznaczonych dla UN 1965 weglowodory gazowe, mieszanina skroplona i.n.o.

6.2.3.9.5  Umieszczajac date wymagang przez 6.2.2.7.7 (c) dla gazéw, dla ktdrych badania okresowe sg
przeprowadzane co 10 lat lub rzadziej nie ma konieczno$ci podawania miesigca (patrz instrukcje
pakowania P200 i P203, w 4.1.4.1).

6.2.3.9.6  Oznakowanie zgodne z 6.2.2.7.7 moze by¢ wygrawerowane na pierscieniu wykonanym
z odpowiedniego materiatu przymocowanym do butli lub bebna ci$nieniowego jezeli jest
zainstalowany zawor, ktory moze by¢ zdejmowany tylko w przypadku demontazu zaworu
z butli lub begbna cisnieniowego.

6.2.39.7  Znakowanie wigzek butli
6.2.3.9.7.1 Pojedyncza butla w wigzkach butli powinna by¢ oznakowana zgodnie z 6.2.3.9.1 do 6.2.3.9.6.

6.2.3.9.7.2 Znakowanie wiazek butli powinno by¢ zgodne z 6.2.2.10.2 1 6.2.2.10.3, przy czym podany
w 6.2.2.7.2 (a) symbol ,,UN” na opakowaniu nie powinien by¢ stosowany.
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6.2.3.9.7.3 Oprocz wczesniejszych znakow kazda wigzka butli spetniajaca wymagania badan okresowych

6.2.3.9.8
6.2.3.9.8.1
6.2.3.10
6.2.3.10.1

6.2.3.11
6.2.3.11.1

6.2.3.11.2

6.2.3.11.3

6.2.3.11.4

6.2.4

6.2.4.1

i proby podanym w 6.2.4.2 powinna by¢ oznakowana ze wskazaniem:

(a)  znaku(znakow) panstwa upowazniajacego jednostke wykonujaca badania i proby
okresowe, wedlug oznaczen stosowanych do pojazdow w miedzynarodowym ruchu
drogowym?. Znak nie jest wymagany, jezeli jednostka ta jest zatwierdzona przez
wlasciwa wladze panstwa zatwierdzajacego produkcje;

(b) znaku identyfikacyjnego jednostki zatwierdzonej przez wiasciwa wiladzg do
wykonywania badan i prob okresowych;

(c) daty badania i proby okresowej: roku (dwie cyfry), nastgpujacego po nim miesigca (dwie
cyfry), oddzielonych ukosnikiem (tj.,,/”). Dla oznaczania roku moga by¢ zastosowane
cztery cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystepowac w kolejnosci podanej na tabliczce podanej w 6.2.2.10.2
lub na oddzielnej tabliczce przytwierdzonej w sposob trwaty do butli.

Oznakowanie zamknie¢ naczyn cisnieniowych wielokrotnego napetniania
Oznakowanie powinno by¢ zgodne z 6.2.2.11.
Oznakowanie butli jednorazowego napelniania

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z 6.2.2.8, przy czym podany w 6.2.2.7.1 (a) znak
opakowania ,,UN" nie powinien by¢ stosowany.

Naczynia cisnieniowe awaryjne

W celu umozliwienia bezpiecznej obshugi i utylizacji naczyn ci$nieniowych przewozonych
W naczyniu ci$nieniowym awaryjnym, konstrukcja moze zawieraé wyposazenie zwykle nie
nieuzywane w odniesieniu do butli lub bebnow cisnieniowych, takie jak ptaskie dennice,
urzadzenia szybko otwierajace i otwory w cze$ci cylindryczne;.

Instrukcja bezpiecznej obstugi i uzytkowania awaryjnego naczynia cisnieniowego powinna by¢
wyraznie pokazana w dokumentacji zataczonej do wniosku sktadanego do wtasciwego organu
panstwa zatwierdzajacego i powinna tworzy¢ czegs¢ swiadectwa zatwierdzenia. W §wiadectwie
zatwierdzenia powinny by¢ wskazane naczynia ci$nieniowe dopuszczone do przewozenia
W awaryjnym naczyniu ci$nieniowym. Powinien tez by¢ rowniez zataczony wykaz materiatow
konstrukcyjnych wszystkich czesci, ktore moga mie¢ kontakt z towarami niebezpiecznymi.

Kopia $wiadectwa zatwierdzenia typu powinna by¢ dostarczona przez producenta whascicielowi
naczynia ci$nieniowego awaryjnego.

Oznakowanie naczyn ci$nieniowych awaryjnych zgodnie z 6.2.3 powinno by¢ ustalone przez
wlasciwg wiadze panstwa zatwierdzajacego, uwzgledniajac odpowiednie przepisy odno$nie
oznakowania podane w 6.2.3.9, jezeli majg zastosowanie. Znaki powinny zawiera¢ pojemnos¢
wodng oraz cisnienie probne naczynia cisnieniowego awaryjnego.

Wymagania dla naczyn ci$nieniowych nieoznaczonych symbolem opakowan UN
projektowanych, wytwarzanych i badanych zgodnie z przywolanymi normami

UWAGA: Osoby i jednostki wymieniane w normach jako odpowiedzialne w rozumieniu ADR,
powinny spetnia¢ wymagania ADR.

Projektowanie, wytwarzanie, badania i préby odbiorcze

Od 1 stycznia 2009 r. stosowanie przywotanych norm jest obowigzkowe. Wyjatki oméwiono
w podrozdziale 6.2.5.

Swiadectwa zatwierdzenia typu powinny byé wydane zgodnie z 1.8.7. W celu wydania
Swiadectwa zatwierdzenia typu nalezy wybra¢ jedna norm¢ majacg zastosowanie, zgodnie ze
wskazaniem w kolumnie (4) z ponizszej tabeli. Jezeli mozna zastosowac wigcej niz jedng norme,
to nalezy wybrac tylko jedng z nich.

2 Znak wyrozniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.
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Kolumna (3) pokazuje przepisy dziatu 6.2, z ktérymi norma jest zgodna.

Kolumna (5) podaje ostateczng datg wycofania istniejacych zatwierdzen typu zgodnie
7 1.8.7.2.2.2; jezeli nie podano daty, to zatwierdzenie typu pozostaje wazne do czasu jego
wygasnigcia.

Normy nalezy stosowaé zgodnie z 1.1.5. Nalezy je stosowac¢ w cato$ci, chyba ze w ponizszej
tabeli okre$lono inaczej.

Zakres stosowania kazdej normy jest okre§lony w klauzuli dotyczacej zakresu samej normy,
chyba Ze w ponizszej tabeli okreslono inaczej.

UWAGA: Okreslenia ,,butla”, , zbiornik rurowy” i ,,beben cisnieniowy” uzyte w niniejszych
normach nalezy rozumieé jako nie obejmujqce zamknigl, z wyjgtkiem butli jednorazowego

napetniania.
. Zastosowanie dla Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia ye y
odnowionych aktualnego
norma . , . .
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) (€)] “4) )

dla projektowania i

wytwarzania naczyn cisnieniowych lub korpusow naczyn cisnieniowych

Zalacznik I,
Czesci 1 do 3 do
84/525/EWG

Dyrektywa Rady dotyczaca
zblizenia prawa krajow
cztonkowskich odnoszacego si¢ do
bezszwowych stalowych butli do
gazu, opublikowana w Dz. U.
Wspolnot Europejskich

NrL 3002z 19.11.1984.

UWAGA: Niezaleznie od uchylenia
dyrektyw 84/525/EWG,
84/526/EWG i 84/527/EWG
opublikowanych w Dzienniku
Urzedowym Wspolnot
Europejskich nr L300 z dnia
19.11.1984 r., zalgczniki do tych
dyrektyw majq nadal zastosowanie
Jjako normy dotyczgce
projektowania, wytwarzania oraz
badan odbiorczych i prob butli do
gazu. Zatlgcezniki te mozna znalez¢
pod adresem: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html,

6.2.3.1
16234

Do kolejnego
postanowienia
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Odniesienie

Tytul dokumentu

Wymagania,
ktore spelnia
norma

Zastosowanie dla
nowych lub
odnowionych
zatwierdzen typu

Ostateczna data
wycofania
aktualnego

zatwierdzenia typu

0]

2)

3)

“4)

3)

Zatacznik I,
Czesci 1 do 3 do
84/526/EWG

Dyrektywa Rady dotyczaca
zblizenia prawa krajow
cztonkowskich odnoszacego sie do
bezszwowych butli do gazu,

z czystego aluminium i ze stopow
aluminium, opublikowana w

Dz. U. Wspdlnot Europejskich
NrL 300z 19.11.1984.

UWAGA: Niezaleznie od uchylenia
dyrektyw 84/525/EWG,
84/526/EWG i 84/527/EWG
opublikowanych w Dzienniku
Urzedowym Wspdlnot
Europejskich nr L300 z dnia
19.11.1984 r., zalgczniki do tych
dyrektyw majq nadal zastosowanie
Jjako normy dotyczgce
projektowania, wytwarzania oraz
badan odbiorczych i prob butli do
gazu. Zalgczniki te mozna znalezé
pod adresem: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html,

6.2.3.1
16.2.34

Do kolejnego
postanowienia

Zalacznik I,
Czgsci 1 do 3 do
84/527/EWG

Dyrektywa Rady dotyczaca
zblizenia prawa krajow
cztonkowskich odnoszgcego si¢ do
butli do gazu, spawanych ze stali
niestopowych, opublikowana w
Dz. U. Wspdlnot Europejskich Nr
L3002z 19.11.1984.

UWAGA: Niezaleznie od uchylenia
dyrektyw 84/525/EWG,
84/526/EWG i 84/527/EWG
opublikowanych w Dzienniku
Urzedowym Wspolnot
Europejskich nr L300 z dnia
19.11.1984 r., zatgczniki do tych
dyrektyw majq nadal zastosowanie
jako normy dotyczqce
projektowania, wytwarzania oraz
badan odbiorczych i prob butli do
gazu. Zalgczniki te mozna znalezé
pod adresem: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html,

6.2.3.1
16.2.34

Do kolejnego
postanowienia

EN 1442:1998 +
AC:1999

Butle stalowe, spawane do
wielokrotnego napetniania gazem
ciektym ropopochodnym (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja

6.2.3.1
16.2.3.4

Od 1 lipca 2001 r
do
30 czerwca 2007 r

31 grudnia 2012 r

EN 1442:1998 +
A2:2005

Butle stalowe, spawane do
wielokrotnego napetniania gazem
ciektym ropopochodnym (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja

6.2.3.1
16.2.3.4

Od

1 stycznia 2007 r
do

31 grudnia 2010 r

EN 1442:2006 +
A1:2008

Butle stalowe, spawane do
wielokrotnego napetniania gazem
ciektym ropopochodnym (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja

6.2.3.1
16234

Od

1 stycznia 2009 r
do

31 grudnia 2020 r
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. Zastosowanie dla Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia ye y
odnowionych aktualnego
norma . , . .
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) (€)] “4) ()
Wyposazenie i osprz¢t do LPG —
. Butle stalowe spawane 6.2.3.1 Do kolejnego
EN 1442:2017 wielokrotnego napetniania do LPG 16234 postanowienia
— Projektowanie i konstrukcja
EN 1800:1998 + Butle do gazoéw — Butl.e do Od 1 lipca 2001 r
AC-1999 acetylenu — Wymagania 6.2.1.1.9 do
) podstawowe, definicje i typy badan 31 grudnia 2010 r
Butle do gazéw — Butle do Od
EN 1800:2006 acetylenu — Wymagaplg ) 62.1.1.9 1 stycznia 2009 r.
podstawowe, definicje i typy badan do
31 grudnia 2016 r
Butle do gazow — Butle do
acetylenu — Wymagania .
35(1)\; IZS O(; 3 podstawowe i badania typu 6.2.1.1.9 12)2 tlzigz)?vlil:r%;
’ UWAGA: Bezpieczniki topliwe nie P
powinny by¢ przytqczone
Butle do gazow — Wytyczne
projektowania i konstrukcji
bezszwowych stalowych butli do
gazow wielokrotnego napetniania 6231 Do
EN 1964-1:1999 | o pojemnosci wodnej od 0,5 litra i6' 2 3 4 31 orudnia 2014 ¢
do 150 litroéw wiacznie — Czgs¢ 1: T g
Butle stalowe bezszwowe
o warto$ci Rm mniejszej
niz 1 100 MPa
Butle do gazow — Wytyczne
EN 1975:1999 projektowania i kopstrukcp
(z wyjatkiem bezszwowych butli, ze stopu 6.2.3.1 Do
. aluminium, wielokrotnego 16234 30 czerwca 2005 r
Zatacznika G) . . o
napelniania, o pojemnosci od 0,5 1
do 1501
Butle do gazow — Wytyczne
projektowania i konstrukcji Od
EN 1975:1999 + | bezszwowych butli, ze stopu 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
A1:2003 aluminium, wielokrotnego 16.2.34 do
napetniania o pojemnosci od 0,5 1 31 grudnia 2016 r
do 1501
Butle do gazéw — Bezszwowe od
EN ISO w1elrokrotnego napeh}la.ma butle do 6231 1 stycznia 2015
7866:2012 + gazOw ze stopu aluminium — .
. : . 16234 do
AC:2014 Projektowanie, konstrukcja .
. . 31 grudnia 2024 r
i badania
Butle do gazow — Bezszwowe
EN ISO wielokrotnego napetniania butle do Do koleinego
7866:2012+ | gazdw ze stopu aluminium — 623116234 | 00" VJV ietglia
A1:2020 Projektowanie, konstrukcja P
i badania
Butle do gazow — Bezszwowe 31 grudnia 2015 r.
stalowe butle wielokrotnego 0d 1 linca 2001 ¢ dla naczvi
EN ISO napelniania, do transportu 6.2.3.1 P yn
. . . . . do oznaczonych litera
11120:1999 sprezonego gazu, 0 pojemnosci 16.2.3.4 " .
. 30 czerwca 2015 r ,»H” zgodnie
od 150 1do 3 000 1 — Konstrukcja
S 72 6.2.2.7.4 (p)
i proby.
Butle do gazéw — Bezszwowe
stalowe butle wielokrotnego Od
ENISO S .
11120:1999 + napelniania, do transportu 6.2.3.1 1 stycznia 2015 r
Al .'2013 sprezonego gazu, 0 pojemnosci 16234 do
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. Zastosowanie dla Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia .
norma 0d1.10w10n,ych a.ktualne.go
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) 3) “) (5
Butle do gazow — Bezszwowe
stalowe zbiorniki rurowe
ENISO wielokrotnego napetniania o 6.2.3.1 Do kolejnego
11120:2015 pojemnosci wodnej od 150 1 16234 postanowienia
do 3 000 1 — Projektowanie,
konstrukcja i badania
Butle do gazow — Wymagania
dotyczace projektowania
i konstrukcji butli stalowych bez
szwu do wielokrotnego napelniania .
EN 1964-3:2000 | o pojemnoéci wodnej od 0,5 1 do o2 IE)‘; tﬁgg‘iﬁ;
150 1 wiacznie — Czgé¢ 3: Butle ze o
stali nierdzewnej bez szwu
o warto$ci R, mniejszej
niz 1 100 MPa.
Butle do gazow — Wytyczne do
. projektowania i konstrukcji 6.2.3.1 Do kolejnego
EN 12862:2000 spawanych butli aluminiowych 16234 postanowienia
wielokrotnego napetniania
Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki
przenosne o objgtosci nie wigkszej
niz 1 000 1 izolowane préznig —
Czgs¢ 2: Projektowanie,
wytwarzanie, kontrola i badania.
UWAGA: Normy EN 1252-1:1998
) i EN 1626 przywotane w tej 6.2.3.1 Do kolejnego
EN 1251-2:2000 normie, majg rowniez 16234 postanowienia
zastosowanie do naczyn
kriogenicznych zamknietych do
przewozu UN 1972 (METAN
SCHLODZONY SKROPLONY lub
GAZ ZIEMNY SCHELODZONY
SKROPLONY).
Butle do gazow — Butle .
EN 12257:2002 |z kompozytow bez szwu 6231 Do kolejnego
. 16.2.3.4 postanowienia
wzmocnione obwodowo
Butle stalowe, lutowane do Od
Eg \lvzysjgt7k12e?r(1)l Wielokrotnego napelniania gazem '6.2.3.1 1 stycznia 2005 r 31 grudnia 2012 r
Zatacznika A) cieklym ropopochodnym (LPG) — 16.2.34 do
Projektowanie i konstrukcja 31 grudnia 2010 r
Butle stalowe, lutowane do Od
. wielokrotnego napetniania gazem 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
EN 12807:2008 ciektym ropopochodnym (LPG) — 16.2.34 do
Projektowanie i konstrukcja 31 grudnia 2022 r
Wyposazenie i osprzet do LPG —
Lutowane butle stalowe
EN 12807:2019 wielokrotnego napetniania do 6.2.3.1 Do kolejnego
' skroplonego gazu 16.2.3.4 postanowienia
weglowodorowego (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja
Butle do gazéw — Wytyczne
projektowania i konstrukcji
bezszwowych stalowych butli do
) gazow wielokrotnego napetniania 6.2.3.1 Do
EN 1964-2:2001 o pojemnos$ci wodnej od 0,5 1 16234 31 grudnia 2014 r
do 150 1 whacznie — Czg$¢ 2: Butle
stalowe bezszwowe o wartosci
Rm 1 100 MPa i wigkszej
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Odniesienie

Tytul dokumentu

Wymagania,
ktore spelnia
norma

Zastosowanie dla
nowych lub
odnowionych
zatwierdzen typu

Ostateczna data
wycofania
aktualnego

zatwierdzenia typu

0]

2)

3)

“4)

)

ENISO 9809-
1:2010

Butle do gazow — Bezszwowe
stalowe butle wielokrotnego
napehiania gazem —
Projektowanie, konstrukcja

i badania — Cze$¢ 1: Ulepszane
cieplnie butle stalowe

o wytrzymatosci na rozcigganie
mniejszej od 1 100 MPa

6.2.3.1
16.23.4

Od

1 stycznia 2013 r
do

31 grudnia 2022 r

EN ISO 9809-
1:2019

Butle do gazoéw -- Projektowanie,
konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli

i zbiornikow rurowych do gazow
wielokrotnego napetniania —
Czgs¢ 1: Ulepszane cieplnie
stalowe butle i zbiorniki rurowe
o wytrzymatoS$ci na rozciaganie
mniejszej niz 1 100 MPa

6.2.3.1
16.2.34

Do kolejnego
postanowienia

ENISO 9809-
2:2010

Butle do gazow — Bezszwowe
stalowe butle wielokrotnego
napehiania gazem —
Projektowanie, konstrukcja

i badania — Cz¢$¢ 2: Ulepszane
cieplnie butle stalowe

o wytrzymalosci na rozciaganie
wigkszej lub rownej 1 100 MPa

6.2.3.1
16234

Od

1 stycznia 2013 r
do

31 grudnia 2022 r

ENISO 9809-
2:2019

Butle do gazow — Projektowanie,
konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli

i zbiornikow rurowych do gazow
wielokrotnego napetniania —
Czgé¢ 2: Ulepszane cieplnie
stalowe butle i zbiorniki rurowe
o wytrzymatoS$ci na rozciaganie
wigkszej lub rownej 1 100 MPa

6.2.3.1
16.2.34

Do kolejnego
postanowienia

EN ISO 9809-
3:2010

Butle do gazow — Bezszwowe
stalowe butle wielokrotnego
napelniania gazem —
Projektowanie, konstrukcja

i badania — Cz¢$¢ 3: Butle ze stali
znormalizowanej

6.2.3.1
16.2.3.4

Od

1 stycznia 2013 r
do

31 grudnia 2022 r

ENISO 9809-
3:2019

Butle do gazéw — Projektowanie,
konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli

1 zbiornikoéw rurowych do gazow
wielokrotnego napetniania —
Cze$¢ 3: Normalizowane stalowe
butle i zbiorniki rurowe

6.2.3.1
16234

Do kolejnego
postanowienia

EN 13293:2002

Butle do gazéw — Warunki
projektowania i konstrukcji
przenosnych, znormalizowanych
bezszwowych butli do gazow
wielokrotnego napehniania,
wykonanych ze stali manganowej
o pojemnosci wodnej do 0,5 1, do
gazow sprezonych, skroplonych
i rozpuszczonych oraz

o pojemnosci wodnej do 11do
dwutlenku wegla

6.2.3.1
16.2.34

Do kolejnego
postanowienia
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Wymagania, Zastosowanie dla | Ostateczna .data
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia nowyc.h lub wycofania
norma 0d1.10w10n,ych a.ktualne.go
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) 3) “) (5
Butle do gazow — Spawane butle
do gazow wielokrotnego 6231 Do
EN 13322-1:2003 | napelniania — Projektowanie ; 6 2 3 4 30 czerwea 2007 ¢
1 konstrukcja — Czgé¢ 1: Stale e
weglowe
Butle do gazow — Spawane butle
. do gazow wielokrotnego .
EN}_S{;Z 22_01 62003 napelniania — Projektowanie i66.22.33. ! 4 15)(; tlggl)ev]vril;glg
’ i konstrukcja — Czgé¢ 1: Stale o
weglowe
Butle do gazow — Spawane butle
do gaz6éw wielokrotnego 6231 Do
EN 13322-2:2003 | napelniania — Projektowanie ; 6 2 3 4 30 czerwea 2007 ¢
i konstrukcja — Czg$¢ 2: Stale o
nierdzewne
Butle do gazow — Spawane butle
. do gazow wielokrotnego .
EN_‘I_3§12 22_5 626003 napetniania — Projektowanie 166'22'33' ! 4 IE;; tlgg(l)evjv?zﬁi
’ i konstrukcja — Czeg$¢ 2: Stale T
nierdzewne
Butle do gazow. Butle 31 grudnia 20191,
kompozytowe catkowicie dla butli
wzmocnione i zbiornikow
UWAGA: Niniejsza norma nie rurowych bez
EN 12245:2002 powinna by¢ stosowana do gazow 6.2.3.1 Do wyktadziny,
' zaklasyfikowanych jako LPG 16234 31 grudnia 2014 r | wyprodukowanych
w dwoch czegsciach
potaczonych razem;
31 grudnia 2023 r.,
dla butli do LPG
Butle do gazow. Butle .
kompozytowe catkowicie 31 grz;in;)a t21919 b
wzmocnione i sbiormikéw
1[)] WAGA 1: Norma ta nide Ifogvinlna od rurowych bez
. V¢ stosowana w przypadku butli . .
el i U R R
e o 31 grudnia 20241 | W dwoch czesciach
UWAGA 2: Niniejsza norma nie %ﬂ}a‘gi_i(ggzggzzf?’
powinna by¢ stosowana do gazow . ”
zaklasyfikowanych jako LPG dla butli do LPG
Butle do gazow. Butle
kompozytowe catkowicie
. wzmocnione 6.2.3.1 Do kolejnego
EN 122452022 UWAGA: Niniejsza norma nie i6.2.34 postanowienia
powinna by¢ stosowana do gazow
zaklasyfikowanych jako LPG
Butle do gazéw. Metalowe butle Od
EN 12205:2001 g;) galtzéw jednorazowego .66.22.33. 14 1 stycznéa 2005 r. 31 grudnia 2018 r
petniania 16.2.3. 0
31 grudnia 2017 r
Butle do gazow — Metalowe butle 6231 Od
EN ISO do gazow jednorazowego 6 2 3' 3’ 1 stycznia 2017 1.
11118:2015 napelniania — Specyfikacja ; 6 2 3 4 do
i metody badan o 31 grudnia 2024 r
Butle do gazow — Metalowe butle
napetniania — Specyfikacja . ostanowienia
A1:2020 i nIl)eto iy ba daﬁp yhkacy 6234 p
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. Zastosowanie dla Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia .
norma 0d1.10w10n'ych a.ktualne.go
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) (€)] “4) ()
Aluminiowe, spawane butle do
. gazo6w wielokrotnego napetniania 6.2.3.1 Do

EN 13110:2002 dla LPG — Projektowanie 16234 31 grudnia 2014 r
i konstrukcja
Aluminiowe, spawane butle do

EN 13110:2012 | gazoéw wielokrotnego napelniania 6.2.3.1 Do kolejnego
dla LPG — Projektowanie 16234 postanowienia
i konstrukcja
Butle kompozytowe catkowicie
wzmocnione wielokrotnego od
napelniania dla LPG — | stveznia 2005 ¢

EN 14427:2004 | Projektowanie i konstrukcja 6.23.11623.4 Y do '
uwA G4 : Nori'na la do{y czy 30 czerwca 2007 .
wylqcznie butli wyposazonych
w zawory obnizajgce cisnienie
Butle kompozytowe
wielokrotnego napetniania dla LPG
— Projektowanie i konstrukcja
UWAGA 1: Norma ta dotyczy 31 grudnia 2023 r.,
wylqcznie butli wyposazonych Od dla butli bez ostony

EN 14427:2004 + | w zawory obniZajgce cisnienie. 6.2.3.1 1 stycznia 2007 r. ochronnej,
A1:2005 UWAGA 2: W5.2.9.2.1 16234 do wyprodukowanych z
i5.2.9.3.1, obie butle nalezy 31 grudnia 2016 r. | dwdch polaczonych
podda¢ probie rozrywania gdy czescl
wykazujq uszkodzenia rowne lub
gorsze niz podane w kryterium
odrzucenia.
Osprzet i wyposazenie do LPG —
Butle kompozytowe catkowicie
wzmocnione wielokrotnego 31 grudnia 2023 r.,
napetniania dla LPG — Od dla butli bez ostony
) Projektowanie i konstrukcja 6.2.3.1 1 stycznia 2015 1. ochronnej,

EN 14427:2014 UWAGA: Norma ta nie powinna 16234 do wyprodukowanych
by¢ stosowana do butli bez ostony 31 grudnia 2024 r. z dwoch
ochronnej, wyprodukowanych potaczonych czesci
z dwdch polgczonych ze sobg
czesci.

Osprzet 1 wyposazenie do LPG —
Butle kompozytowe catkowicie Do kolei

EN 14427:2022 | wzmocnione wielokrotnego .6'2'3'1 0 XOIINCED
napetniania dla LPG — 16.2.34 postanowienia
Projektowanie i konstrukcja
Butle do gazow. Wymagania
dotyczace spawanych bebnow .

EN 14208:2004 | cisnieniowych o pojemnosci do i66.22.33. 14 2‘; tﬁg:)?;}:ﬁ;

1 000 litréw do transportu gazow. o p
Projektowanie i konstrukcija

Butle stalowe, spawane do od
wielokrotnego napetniania gazem 623.1 | stycznia 2005

EN 14140:2003 | cieklym ropopochodnym (LPG) — ; 6 2 3 4 do
Alternatywne projektowanie o 31 orudnia 2010
i konstrukcja grudma '

Butle stalowe, spawane do od
EN 14140:2003 + | Yiclokrotnego napelniania gazem 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
. ciektym ropopochodnym (LPG) — .
A1:2006 . . 16.2.3.4 do
Alternatywne projektowanie 31 grudnia 2018 r
i konstrukcja.

347
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. Zastosowanie dla | Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia .
norma odl.wwnon,ych a.ktualne.go
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) 3) “) (5
Wyposazenie i osprz¢t do LPG —
EN 14140:2014 | Butle stalowe spawane 6.23.1 Do kolejnego
1AC:2015 | Viclokrotnego napehniania do LPG 16.2.3.4 postanowienia
— Alternatywne projektowanie
i konstrukcja
Butle do gazow — Wiazki butli do
. gazow — Projektowanie, 6.2.3.1 Do
EN 13769:2003 wytwarzanie, znakowanie 16234 30 czerwca 2007 r
i badanie
Butle do gazow — Wiazki butli do
EN 13769:2003 + | gazow — Projektowanie, 6.2.3.1 Do
A1:2005 wytwarzanie, znakowanie 16234 31 grudnia 2014 r
i badanie
Butle do gazow — Wiazki butli — Od
ENISO Projektowanie, wytwarzanie, 6.2.3.1 1 stycznia 2013 1.
10961:2012 badania i kontrola 16234 do
31 grudnia 2022 r.
EN ISO I]?ut.lekcio EAZOW ~ \tVIQZkl butli - 6.2.3.1 Do kolejnego
10961:2019 rojektowanic, wytwarzanie, i6.2.3.4 postanowienia
badania i kontrola
Butle do gazow — Spawane
naczynia wielokrotnego
napelniania o pojemnosci nie
EN 14638-1:2006 przerk'raczajqcej 150.litr(')w— .6.2.3.1 Do kolejpegg
Czgsé¢ 1: Spawane nierdzewne 16234 postanowienia
butle ze stali zaprojektowane
i wykonane metodami
eksperymentalnymi.
Osprzet i wyposazenie do LPG — od
EN 14893:2006 Stignm%%cggirﬁgwsgi e LPG 6.2.3.1 1 stycznia 2009 .
+ AC:2007 el €0 fratspotin & 16234 do
o pojemnosci od 150 31 erudnia 2016 ¢
do 1000 litréw. & :
Osprzet i wyposazenie do LPG —
Cylindryczne spawane ci$nieniowe .
EN 14893:2014 | zbiorniki do transportu gazow LPG | 0-2:3:1 Do kolejnego
o pojemnosci od 150 16234 postanowienia
do 1 000 litréw.
Butle do gazéw — Spawane
zbiorniki wielokrotnego
napelniania o pojemnosci nie
EN 14638- przekraczajacej 150 litrow — 6.2.3.1 Do kolejnego
3:2010+AC:2012 | Czgs¢ 3: Spawane butle ze stali i6.2.34 postanowienia
weglowej zaprojektowane
1 wykonane metodami
eksperymentalnymi
Butle do gazow — Catkowicie
. owinigete butle i zbiorniki rurowe 6.2.3.1 Do kolejnego
EN 17339:2020 z kompozytow weglowych do 16234 postanowienia
wodoru
dla projektowania i budowy zamknie¢é
EN 849:1996 Butle do gazow — Zawory do butli
(z wyjatkiem do gazow — Specyfikacja i badanie .6'2'3'1 Do 31 grudnia 2014 r
. 16.2.3.3 30 czerwca 2003 r
Zalacznika A) | typu
EN 849:1996 13(1)1 ﬂ:z(zsowgizso V::c ﬁi?frayliﬁﬁle 6.2.3.1 Do 31 grudnia 2016 r
+ A2:2001 typﬁ pecylikac) 162323 30 czerwea 2003 r &
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. Zastosowanie dla Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia .
norma 0d1.10w10n'ych a.ktualne.go
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) (€)] “4) ()
Butle do gazow — Zawory do butli Od
EN ISO do gazoéw — Specyfikacja i badanie 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
10297:2006 typu 16.2.3.3 do
31 grudnia 2018 r
Od
EN ISO Butle do gazéow — Zawory do butli 6.2.3.1 1 stycznia 2015 r
10297:2014 — Specyfikacja i badanie typu 16.2.3.3 do
31 grudnia 2020 r
EN.ISO Butle do gazéw — Zawory do butli 6.2.3.1 Do kolejnego
10297:2014 + ) - Specyfikacja i badanie typu 16.2.3.3 postanowienia
A1:2017 o
Butle do gazow — Specyfikacja Od
EN ISO i badanie zaworow butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2013 r
14245:2010 Zawory samozamykajace si¢ 16233 do
31 grudnia 2022 r
Butle do gazow — Specyfikacja Od
EN ISO i badanie zaworéw butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2021 r
14245:2019 Zawory samozamykajace si¢ 16.2.3.3 do
31 grudnia 2024 r
EN ISO Butle do gazow - Specyfikacja 6.2.3.1 Do kolejnego
142452021 | badanie zawordw butli do LPG — 16.2.3.3 postanowienia
Zawory samozamykajace si¢
Specyfikacja i badanie zaworow Od
. butli do skroplonych gazow 6.2.33 1 stycznia 2005 r
EN 13152:2001 weglowodorowych (LPG) — 16.2.3.3 do
Zawory samozamykajace si¢ 31 grudnia 2010 r
Specyfikacja i badanie zaworéw Od
EN 13152:2001 + | butli do skroplonych gazéw 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
A1:2003 weglowodorowych (LPG) — 16233 do
Zawory samozamykajace sie 31 grudnia 2014 r
Butle do gazoéw — Specyfikacja Od
ENISO i badanie zaworéw butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2013 r
15995:2010 Zawory uruchamiane recznie 16233 do
31 grudnia 2022 r
Butle do gazow — Specyfikacja Od
EN ISO i badanie zaworéw butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2021 r
15995:2019 Zawory uruchamiane r¢cznie 16.2.3.3 do
31 grudnia 2024 r
EN ISO Butle do gazow N Specyfikacja 6.2.3.1 Do kolejnego
15995:2021 | badanie zaworéw butli do LPG =1y 75 3 5 postanowienia
Zawory uruchamiane r¢cznie
Specyfikacja i badanie zaworéw Od
) butli do skroplonych gazow 6.2.3.1 1 stycznia 2005 r
EN13153:2001 weglowodorowych (LPG) — 16.2.3.3 do
Zawory uruchamiane recznie 31 grudnia 2010 r
Specyfikacja i badanie zaworow Od
EN 13153:2001 + | butli do skroplonych gazéw 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
A1:2003 weglowodorowych (LPG) — 16.2.3.3 do
Zawory uruchamiane recznie 31 grudnia 2014 r
Butle do gazéw — Zawory do butli Od
EN ISO jednorazowego napetniania — 6.2.3.1 1 stycznia 2011 r .
13340:2001 | Specyfikacja i badanie prototypu 16233 do 31 grudnia 2018 r
31 grudnia 2017 r
Zbiorniki kriogeniczne —
Urzadzenia zabezpieczajace przed .
EN 13648-1:2008 | nadmiernym ciénieniem — Czeéé 1: | 0231 Do kolejnego
16.2.3.4 postanowienia
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. Zastosowanie dla | Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia ye y
odnowionych aktualnego
norma . , . .
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) 3) “) (5
Zbiorniki kriogeniczne — Zawory
w obstudze kriogenicznej
EN 1626:2008 UWAGA: Norma ta ma rowniez
(z wyjatkiem zastosowanie do zaworow do 6.2.3.1 Do kolejnego
zaworu przewozu UN 1972 (METAN 16234 postanowienia
kategorii B) SCHEODZONY SKROPLONY Ilub
GAZ ZIEMNY SCHLODZONY
SKROPLONY).
Wyposazenie i osprzet do LPG — od
Specyfikacja i badania zaworow 6.23.1 | stvezmia 2017
EN 13175:2014 | i osprz¢tu zbiornikow ; 62 3 3 4 do
ci$nieniowych do skroplonego o 31 erudnia 2022 r
gazu weglowodorowego (LPG) &
Wyposazenie i osprzet do LPG — od
EN 131.75:‘2019 -SpecyﬁkaCJa‘l ba.da’ma Zaworow 6231 I stycznia 2021
(z wyjatkiem i osprzgtu zbiornikow .
: ST 16.2.3.3 do
klauzuli 6.1.6) | cisnieniowych do skroplonego 31 orudnia 2024 r
gazu weglowodorowego (LPG) £
Wyposazenie i osprzet do LPG —
EN 13175:2019 + | Specyfikacja i badania zaworéw 6.2.3.1 Do kolejnego
. 1 osprzgtu zbiornikow . e
A1:2020 R 16.2.33 postanowienia
ci$nieniowych do skroplonego
gazu weglowodorowego (LPG)
. . Od
EN ISO Butle do gazow — Zawory do but!l 6.2.3.1, I stycznia 2017 r
szybko otwierajace — Specyfikacja 6.23.3
178712015 1§ padanie typu 16234 do
P - 31 grudnia 2021 r
. . Od
EN ISO Butle do gazow — Zawory do but}l 6231, I stycznia 2019
17871:2015+ szybko otwierajace — Specyfikacja :
A1:2018 | i badanie typu 6.23.3162.34 do
) 31 grudnia 2024 r
EN ISO fzutéig‘(’) gazow ;Ziﬁ"?ﬁ%ﬁ;‘ﬁ; 6.23.1,6233 | Do kolejnego
17871:2020 | SYOKO Jace = specylikad 6234 postanowienia
i badanie typu
Wyposazenie i osprzet do LPG —
Zawory bezpieczenstwa do butli
wielokrotnego napetniania do Od
skroplonego gazu 6.23.1, 1 stycznia 2017 r
EN 13953:2015 6.2.3.3
weglowodorowego (LPG) (6234 do
UWAGA: Ostatnie zdanie o 31 grudnia 2024 r
dotyczgce zakresu nie ma
zastosowania.
Wyposazenie i osprzet do LPG —
Zawory bezpieczenstwa do butli 6.2.3.1, Do koleineeo
EN 13953:2020 | wielokrotnego napetniania do 6.2.3.3 Jnes
. postanowienia
skroplonego gazu 16.2.34
weglowodorowego (LPG)
Butle do gazow — Zawory do butli Od
EN ISO — Badania u wytworcy 6.2.3.1 1 stycznia 2015 r
14246:2014 i sprawdzenia 16234 do
31 grudnia 2020 r
EN ISO Butle doh gazdw — Zawory do butli Qd
14246:2014+ - Badania u'wytworcy .6.2.3.1 1 stycznia 2019 r
A1:2017 i sprawdzenia 16234 do
i 31 grudnia 2024 r
EN ISO _Blgizggiagizowt;gfcwory do butli 6.2.3.1 Do kolejnego
14246:2022 |- Vyrworey 16234 postanowienia
i sprawdzenia
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. Zastosowanie dla Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia ye y
odnowionych aktualnego
norma . , . .
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) 2) (€)] “4) ()
EN ISO ?alﬂsz‘;‘r’ngi?“z; ?gwgyﬁdk"ag‘fh 6.2.3.1 Do kolejnego
17879:2017 | myKajgee = specylikac) 16234 postanowienia
i badania typu
Wyposazenie i osprzet do LPG --
EN 14129:2014 | ZaWory bezpicczeiistwa do 6.2.3.1, :
L zbiornikow ci$nieniowych do LPG Do kolejnego
(z wyjatkiem . 6.2.33 .o
. UWAGA: Niniejsza norma ma . postanowienia
klauzuli 3.11) . , 16.2.3.4
zastosowanie do bebnow
cisnieniowych
ENISO Butle do gazéw -- Zawory kulowe 6.2.3.1 Obowigzkowo od
23826:2021 -- Specyfikacja i badania 16.23.3 1 stycznia 2025 1.
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6.2.4.2 Badania i proby okresowe
Normy przywotane w tabeli ponizej powinny by¢ stosowane do badan i prob okresowych naczyn
cisnieniowych z zastrzezeniem podanym w kolumnie (3), w celu spelnienia wymagan podanych
w 6.2.3.5. Normy powinny by¢ stosowane zgodnie z postanowieniami podanymi w 1.1.5.
Stosowanie przywotanej normy jest obowigzkowe.
Jezeli naczynie cisnieniowe jest zbudowane zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.5, to
nalezy przestrzega¢ procedury badan okresowych, o ile s3 wymienione w zatwierdzeniu typu.
Normy nalezy stosowaé w catosci, chyba ze w ponizszej tabeli okreslono inaczej. Jezeli jest
przywotana wigcej niz jedna norma do spetnienia tych samych wymagan, to tylko jedna z norm
powinna by¢ zastosowana.
Zakres stosowania kazdej normy jest okreslony w klauzuli dotyczacej zakresu samej normy,
chyba ze w tabeli ponizej tabeli okreslono inaczej.
Odniesienie Tytul dokumentu Stosowanie
&) &) 3
Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki o objetosci nie wigkszej niz
EN 1251-3: 2000 | 1000/ izolowane proznia — Cze$¢ 3: Wymagania dotyczace Do 31 grudnia 2024 r
uzytkowania.
Zbiorniki kriogeniczne -- Zbiorniki transportowe o pojemnosci
nie wigkszej niz 1 000 / z izolacja prozniowg — Cze$é 2:
ENISO 21029- | Wymagania eksploatacyjne Obowigzkowo
2:2015 UWAGA: Niezaleznie od klauzuli 14 niniejszej normy, zawory od 1 stycznia 2025 r.
obnizajgce cisnienie powinny by¢ okresowo badane i poddawane
probom w odstepach czasu nie przekraczajgcych 5 lat.
Butle do gazoéw -- Bezszwowe stalowe i bezszwowe ze stopow
aluminium butle do gazéw i zbiorniki rurowe -- Okresowa
EN ISO kontrola i badania .
UWAGA: Niezaleznie od klauzuli B.1 niniejszej normy, Do 31 grudnia 2024 1.
18119:2018 . . , A
wszystkie butle i zbiorniki rurowe, ktorych grubos¢ scianki jest
mniejsza niz minimalna grubos¢ obliczeniowa Scianki, powinny
zostac odrzucone.
Butle do gazéow -- Bezszwowe stalowe i bezszwowe ze stopow
aluminium butle do gazéw i zbiorniki rurowe -- Okresowa
ENISO kontrola i badania Obowiazkowo
18119:2018 + UWAGA: Niezaleznie od klauzuli B.1 niniejszej normy, od 1 stveznia 2025
A1:2021 wszystkie butle i zbiorniki rurowe, ktorych grubosé scianki jest Y '
mniejsza niz minimalna grubos¢ obliczeniowa Scianki, powinny
zostac odrzucone.
EN ISO Butle do gazéw — Butle do acetylenu — Okresowa kontrola Do koleine
10462:2013+ i konserwacja Jnego
A1:2019 postanowienia
EN ISO Blutlf{ fio gaZ(lﬁ'w --1 Spquanf: butle QO ga]fc')w ze kstop(')rv Do kolejnego
104602018 aluminium, stali weglowej i nierdzewnej -- Okresowa kontrola postanowienia
i badania
EN ISO Butle do gazéw — Butle kompozytowe — Okresowa kontrola Do kolejnego
11623:2015 i badanie postanowienia
22111;]412(0)11 Butle do gazéw — Kontrola i konserwacja zaworéow do butli Do 31 grudnia 2024 r
EN ISO Butle do gazow -- Badania i konserwacja zaworow Obowigzkowo
22434:2022 od 1 stycznia 2025
EN 14876:2007 Butle do gazéyv f.'Bad?lnia i proby okresowe spawanych Do 31 grudnia 2024 r.
stalowych bebndw ci$nieniowych
EN ISO Butle do gazéw -- Kontrola i badania okresowe spawanych Obowigzkowo
23088:2020 stalowych bebnow ci$nieniowych -- Pojemnosci do 1 000 1 od 1 stycznia 2025
Wyposazenie i osprzet do LPG — Kontrola i konserwacja
EN 14912:2015 | zaworéw butli do LPG przeprowadzana w czasie kontroli Do 31 grudnia 2024 r.
okresowej butli
EN 14912:2022 Wyposazenie i osprzgt do LPG — Kontrola i konserwacja Obowigzkowo
) zaworéw butli do LPG przeprowadzana w czasie kontroli od 1 stycznia 2025
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Odniesienie

Tytul dokumentu

Stosowanie

M

@

€)]

okresowej butli

EN 1440:2016+
A1:2018+
A2:2020

(z wyjatkiem
zalacznika C)

Wyposazenie 1 osprz¢t do LPG — Butle stalowe tradycyjnie
spawane i lutowane wielokrotnego napetniania do skroplonego
gazu weglowodorowego (LPG) — Kontrola okresowa

Do kolejnego
postanowienia

EN 16728:2016+
A1:2018+A2:2020

Wyposazenie i osprzet do LPG — Butle wielokrotnego
napeliania do LPG inne niz butle stalowe tradycyjnie spawane
i lutowane — Kontrola okresowa

Do kolejnego
postanowienia

EN 15888: 2014

Butle do gazéw — Wiazki butli — Badania okresowe i proby

Do 31 grudnia 2024 r.

ENISO

Butle do gazow -- Wiazki butli -- Kontrola i badania okresowe

Obowigzkowo

20475:2020 od 1 stycznia 2025

6.2.5 Wymagania dla naczyn ci$nieniowych nieoznaczonych symbolem opakowan UN, ktore nie

sq projektowane, wytwarzane i badane zgodnie z przywolanymi normami

Dla odzwierciedlenia postepu naukowego 1 technicznego lub gdy w 6.2.2 albo 6.2.4
nie przywotano normy, lub w celu spetnienia szczegotowych aspektow, ktorych nie wskazano
w normie przywotanej w 6.2.2 albo 6.2.4, wlasciwa wladza moze uznac¢ stosowanie innego
przepisu technicznego zapewniajacego ten sam poziom bezpieczenstwa.

W zatwierdzeniu typu organ, ktory to zatwierdzenie wystawia, powinien okresli¢ procedure
dotyczaca badan okresowych jezeli normy przywotane w 6.2.2 lub 6.2.4 nie maja zastosowania
lub nie powinny by¢ stosowane.

Gdy tylko begdzie mozna zastosowac¢ nowa norme, o ktorej mowa w 6.2.2 lub 6.2.4, to wlasciwa
wtadza powinna wycofa¢ uznanie odpowiedniego przepisu technicznego. Mozna zastosowac
okres przej$ciowy konczacy si¢ nie pdzniej niz z dniem wejscia w zycie kolejnej edycji ADR.

Wiasciwa witadza powinna przekaza¢ do sekretariatu EKG ONZ wykaz uznanych przepisow
technicznych i zaktualizowa¢ wykaz, jezeli ulegnie on zmianie. Wykaz powinien zawierac
nastepujace dane: nazwe, date i zastosowanie oraz informacje na temat jego dostepnosci.
Sekretariat powinien udostgpnié te informacje na swojej stronie internetowe;.

Norma, ktéra zostala przyjeta jako odniesienie w przysztym wydaniu ADR moze by¢
zatwierdzona do stosowania przez wlasciwg wtadzg bez powiadamiania sekretariatu EKG ONZ.

Jednakze powinny by¢ spelnione wymagania 6.2.1, 6.2.3 i ponizsze

UWAGA: W tym rozdziale odniesienia do norm podanych w 6.2.1 powinny by¢ traktowane jako
odniesienia do przepisow technicznych.

Materialy

Ponizsze zapisy zawieraja przyktady materialow, ktore spelniaja wymagania podane w 6.2.1.2
1 mogg by¢ stosowane:

6.2.5.1

(a) stal weglowa dla gazow sprezonych, skroplonych, schtodzonych skroplonych
i rozpuszczonych, jak rowniez dla substancji nie nalezacych do klasy 2, wymienionych
w tabeli 3 instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1;

(b) stal stopowa (stale specjalne), nikiel, stopy niklu (np. monel) dla gazéw sprezonych,
skroplonych, schtodzonych skroplonych i rozpuszczonych, jak rowniez dla substancji nie
nalezacych do klasy 2, wymienionych w tabeli 3 instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1;

(c) miedzdla:

(1) gazoéw o kodzie klasyfikacyjnym 1A, 10, 1F i 1TF, dla ktorych ci$nienie napetniania
w temperaturze 15 °C nie powinno by¢ wyzsze niz 2 MPa (20 baréw);

(i) gazoéw o kodzie klasyfikacyjnym 2A, a takze UN 1033 eter dimetylowy, UN 1037
chlorek etylu; UN 1063 chlorek metylu, UN 1079 ditlenek siarki; UN 1085 bromek
winylu; UN 1086 chlorek winylu oraz UN 3300 tlenek etylenu i ditlenek wegla,
mieszanina, zawierajaca wiecej niz 87% tlenku etylenu;

(iii) gazoéw o kodzie klasyfikacyjnym 3A, 30 i 3F;
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(d) stopy aluminium: patrz wymagania szczegélne "a" w instrukcji pakowania P200 (10)
w4.14.1;

(e) material kompozytowy dla gazéw sprezonych, skroplonych, schtodzonych skroplonych
i rozpuszczonych;

(f)  materialy syntetyczne dla gazéw schtodzonych skroplonych; oraz

(g) szklto dla gazdéw schlodzonych skroplonych o kodzie klasyfikacyjnym 3A, innych
niz UN 2187 ditlenek wegla schtodzony skroplony lub jego mieszanin, oraz dla gazéw
o kodzie klasyfikacyjnym 30.

6.2.5.2 Wyposazenie obstugowe
(Zarezerwowany)

6.2.5.3 Butle metalowe, zbiorniki rurowe, bebny cisnieniowe i wigzki butli
Naprezenie w metalu podczas badania ci$nieniem probnym nie powinno przekroczy¢
w najbardziej narazonym punkcie korpusu naczynia ciSnieniowego wartosci 77%
gwarantowanej minimalnej granicy plastycznosci (Re).

,Qranica plastyczno$ci” oznacza napr¢zenie, przy ktorym wydhuzenie catkowite wynosi dwa
promile (tzn. 0,2%) lub dla stali austenitycznych 1% dhugosci badanej probki.
UWAGA: W przypadku blachy os rozciggania probki badanej powinna by¢ pod kgtem prostym
do kierunku walcowania. Wydtuzenie catkowite po zerwaniu powinno by¢ zmierzone na
przekroju kotowym probki badanej, dla ktorej diugosé "1 jest rowna pigciokrotnej Srednicy
,d” (1=5d),; jezeli do badan uzyto probek o przekroju prostokgtnym, to diugosc¢ | powinna by¢
obliczona ze wzoru:

1=5,65\F,,
gdzie Fy oznacza poczqtkowe pole przekroju probki badanej.
Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ wykonane z odpowiednich materiatéw, ktore powinny by¢
odporne na kruche pekanie i korozje napr¢zeniowa w przedziale temperatur od - 20 °C do 50 °C.
Spoiny powinny by¢ wykonane fachowo i1 zapewnia¢ petne bezpieczenstwo.

6.2.54 Przepisy dodatkowe dotyczqce naczyn cisnieniowych ze stopow aluminium dla gazow
spreZonych, gazow skroplonych, gazow rozpuszczonych i gazow bez cisnienia, podlegajgcych
wymaganiom szczegolnym (probki gazu), jak réwniei przedmioty zawierajgce gaz pod
cisnieniem, inne niz pojemniki aerozolowe i naczynia male zawierajgce gaz (naboje gazowe)

6.2.5.4.1  Materialy korpusow naczyn cisnieniowych ze stopow aluminium, ktore bedq uznane, powinny
spetniac nastgpujgce wymagania:

A B C D
Wytrzymalos$¢ na rozciaganie,
R,.. w MPa (=N/mm?) 49 do 186 196 do 372 196 do 372 343 do 490
Granica plastycznosci, R., w MPa
(=N/mm?) (przy wydhuzeniu 10 do 167 59do 314 137 do 334 206 do 412
wzglednym A=0,2%)
g-‘({/d}uze“‘e po zerwaniu (1=3d) 12 do 40 12 do 30 12 do 30 11do 16
0

Pré — S
dr:lzlaxzilnaé’;?e(:rfdf&;i;fp M8 =5 (Ru<98) | n=6(Ry<325) | n=6(Rn<325) | n=7(Rn<392)

Axes & n=6 (x>98) | n=7(Rw>325) | n=7(Rw>325) | n=8(Rw»>392)
probki)
Numer serii wg Aluminium 1 000 5000 6 000 2 000
Association

a

Patrz Aluminium Standards and Data”, wydanie pigte, styczen 1976 r., Aluminium Association, 750 Third

Avenue, New York
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Rzeczywiste wartosci zaleza od sktadu danego stopu, a takze od ostatecznej obrobki korpusu
naczynia ci$nieniowego, jednakze, niezaleznie od zastosowanego stopu, grubos$¢ korpusu
naczynia cisnieniowego powinna by¢ obliczona wedtug jednego z nastgpujacych wzorow:

Pypa X D Pyar X D
e=5—5—— P L
2XRe_ lub 20XRe |,
1,3 MPa 1,3 bar
gdzie:
e = minimalna grubos$¢ $cianki naczynia ci§nieniowego w mmy;
Puwpa = cisnienie probne w MPa
Poar = ci$nienie probne w barach;
D = nominalna $rednica zewngtrzna naczynia cisnieniowego w mm;
R. = gwarantowana minimalna granica plastycznosci w MPa (=N/mm?), przy

wydluzeniu wzglednym 0,2%.

Ponadto, przyjmowana do obliczen warto§¢ minimalnej gwarantowanej granicy plastycznosci
(Re) w zadnym przypadku nie powinna by¢ wigksza niz 0,85 minimalnej gwarantowane;j
wytrzymalosci na rozciaganie (Ry), niezaleznie od rodzaju zastosowanego stopu.

UWAGA 1: Wartosci podane powyzej oparte sq na doswiadczeniach z zastosowaniem do
budowy naczyn cisnieniowych nastepujgcych rodzajow materialow:

kolumna A: aluminium o czystosci 99,5%;
kolumna B: stopy aluminium z magnezem,
kolumna C: stopy aluminium z krzemem i magnezem, jak np. ISO/R209-Al-Si-Mg

(Aluminium Association 6351);
kolumna D: stopy aluminium z miedzig i magnezem.

UWAGA 2: Wydtuzenie po zerwaniu nalezy mierzy¢ na probkach o przekroju kotowym,
w ktorych  odleglos¢  pomiarowa ,,1” pomigdzy nacigciami jest rowna pieciokrotnej
Srednicy ,,d” (I = 5d); w przypadku uzycia probek o przekroju prostokgtnym, odleglosé
pomiarowq ,,1” oblicza sie ze wzoru:

1=5,65,/F,
gdzie F, oznacza poczqtkowq powierzchnig poprzeczng przekroju badanej probki.

UWAGA 3: (a) Probe na zginanie (patrz schemat) przeprowadza si¢ na probkach
wykonanych przez wycigcie z cylindra pierscieni o szerokosci 3e, jednakze
nie mniejszej niz 25 mm i rozcieciu ich na dwie rowne czesci. Probki
powinny by¢ obrabiane mechanicznie tylko na krawedziach.

(b)  Probe na zginanie przeprowadza sig przy zastosowaniu trzpienia
o Srednicy (d) i dwoch cylindrycznych podpor ustawionych w odleglosci
(d + 3e). Podczas proby plaszczyzny wewnetrzne powinny znajdowac sie
w odleglosci nie wigkszej niz sSrednica trzpienia.

(c)  Probka nie powinna wykazywac peknieé przy zginaniu wokol trzpienia
zanim odleglos¢ miedzy plaszczyznami wewnetrznymi nie osiggnie Srednicy
trzpienia.

(d)  Stosunek (n) Srednicy trzpienia do grubosci probki powinien odpowiadac
wartosciom podanym w tabeli.
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6.2.54.2

6.2.543

6.2.544

6.2.5.5

6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

6.2.5.6.3

Schemat proby zginania

~ -

\
|
|
1
1
I
I
!

okoto d+3e

Dopuszcza si¢ mniejsza warto$¢ wydluzenia pod warunkiem, ze badania dodatkowe,
zatwierdzone przez wilasciwa wladze panstwa wytworcy wykaza, ze naczynia ci$nieniowe
zapewniaja bezpieczenstwo przewozu w takim samym stopniu, jak naczynia ci$nieniowe
wykonane zgodnie z wartoSciami podanymi w tabeli w 6.2.54.1 (patrz roéwniez
EN ISO 7866:2012 + A1:2020).

Grubo$¢ $cianek naczyn cisnieniowych w najcienszym miejscu powinna wynosi¢ odpowiednio:
- $rednica naczynia ciSnieniowego nie przekracza 50 mm: nie mniej niz 1,5 mm,

- $rednica naczynia ci$nieniowego wynosi 50 do 150 mm: nie mniej niz 2 mm, oraz

- srednica naczynia ci$nieniowego wynosi wiecej niz 150 mm: nie mniej niz 3 mm.

Dna naczyn ci$nieniowych powinny mie¢ ksztalt potkolisty, eliptyczny lub ,.koszykowy”;
powinny one zapewniac takie samo bezpieczenstwo, jak korpus naczynia cisnieniowego.

Naczynia cisnieniowe 7 materiatéow kompozytowych

Butle, zbiorniki rurowe, bg¢bny ci$nieniowe i wiazki butli do budowy, ktoérych uzyto
kompozytow, tzn. pokryto je czgéciowo lub catkowicie kompozytowym materiatem
wzmacniajacym, powinny by¢ tak zbudowane, aby minimalny wskaznik rozerwania (ci$nienie
rozerwania podzielone przez ci$nienie probne) wynosik:

- 1,67 dla naczyn cisnieniowych wzmacnianych obwodowo;
- 2,00 dla naczyn ci$nieniowych wzmacnianych w calosci.
Naczynia kriogeniczne zamkniete

Do budowy naczyn kriogenicznych zamknietych przeznaczonych dla gazow schiodzonych
skroplonych, maja zastosowanie nast¢pujace wymagania:

Jezeli zostaly uzyte materiaty niemetaliczne, to powinny by¢ one odporne na kruche pgkanie
przy najnizszej temperaturze roboczej naczynia cisnieniowego i jego wyposazenia.

Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby dziataly skutecznie
przy najnizszej temperaturze jego pracy. Niezawodnos¢ funkcjonowania w tej temperaturze
powinna by¢ ustalana i sprawdzana poprzez badanie kazdego egzemplarza urzadzenia lub probki
reprezentatywnej takiego urzadzenia tego samego typu konstrukcji.

Odpowietrzenia i urzadzenia obnizajace ci$nienie naczyn ci$nieniowych powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby zapobiegaly rozpryskiwaniu sig¢ cieczy;
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6.2.6 Wymagania ogoélne dla pojemnikéw aerozolowych, naczyn malych zawierajacych gaz
(naboi gazowych) i ogniw paliwowych zawierajacych gaz skroplony palny

6.2.6.1 Projektowanie i budowa

6.2.6.1.1  Pojemniki aerozolowe (UN 1950 aerozole) zawierajace tylko gaz lub mieszaning gazow oraz
UN 2037 naczynia mate zawierajace gaz (naboje gazowe), powinny by¢ wykonane z metalu.
Wymagania te nie maja zastosowania do pojemnikoéw aerozolowych i matych naczyn
zawierajacych gaz (naboje gazowe) o pojemnosci maksymalnej 100 ml, przeznaczonych do
UN 1011 butan. Inne pojemniki aerozolowe (UN 1950 aerozole) powinny by¢ wykonane
z metalu, tworzywa sztucznego lub ze szkla. Naczynia metalowe o $rednicy zewnetrznej nie
mniejszej niz 40 mm, powinny mie¢ wklgste dno.

6.2.6.1.2  Pojemnos$¢ naczyn metalowych nie powinna przekracza¢ 1 000 ml, a naczyn z tworzywa
sztucznego lub szkta — 500 ml.

6.2.6.1.3  Kazdy typ naczynia (pojemniki aerozolowe lub naboje gazowe) przed przekazaniem do uzytku
powinien by¢ poddany probie cisnieniowe]j hydraulicznej zgodnie z 6.2.6.2.

6.2.6.1.4  Zawory uwalniajace pojemnikow aerozolowych (UN 1950 aerozole) i ich urzadzenia
rozpylajace oraz zawory UN 2037 naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe), powinny
zapewniac ich szczelne zamkniecie i by¢ zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem. Nie
sa dopuszczone zawory i urzadzenia rozpylajace zamykajace si¢ tylko pod wplywem dziatania
ci$nienia wewnetrznego.

6.2.6.1.5  Cisnienie wewngtrzne w pojemnikach aerozolowych w 50 °C nie powinno przekracza¢ 1,2 MPa
(12 barow) w przypadku stosowania gazéw skroplonych palnych, 1,32 MPa (13,2 bardéw)
w przypadku stosowania gazow skroplonych niepalnych oraz 1,5 MPa (15 baréw) w przypadku
stosowania gazow sprezonych lub rozpuszczonych niepalnych. W przypadku mieszaniny kilku
gazOw stosuje si¢ bardziej rygorystyczny limit. Pojemniki powinny by¢ wypetnione tak, aby
w 50 °C faza cieklta nie przekraczata 95% ich pojemno$ci. Naczynia mate zawierajace gaz
(naboje gazowe) osiagaja cisnienie probne i spelniaja wymagania dotyczace napeiniania zgodnie
z instrukcjg pakowania P200 podang w 4.1.4.1. Ponadto produkt przy cis$nieniu probnym
i pojemnosci wodnej nie moze przekroczy¢ 30 bar x litrow dla gazéw skroplonych lub
54 bar x litrow dla gazéw sprezonych, a ciSnienie probne nie moze przekroczy¢ 250 barow dla
gaz6w skroplonych lub 450 baréw dla gazéw sprezonych.

6.2.6.2 Proba cisnieniowa hydrauliczna

6.2.6.2.1  Zastosowane ci$nienie wewnetrzne (ciSnienie probne) powinno byé 1,5-raza wigksze od
ci$nienia wewngtrznego w temperaturze 50 °C, ale nie mniejsze niz 1 MPa (10 bardéw).

6.2.6.2.2  Proba ci$nieniowa hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona, na co najmniej 5 préznych
naczyniach kazdego typu:

(a) do osiagni¢cia wymaganego ci$nienia probnego; przez caly czas trwania tej proby nie
powinien wystapi¢ jakikolwiek wyciek lub widoczne, trwate odksztatcenie; oraz

(b) do pojawienia si¢ wycieku lub peknigcia; naczynie nie powinno przecieka¢ lub pekaé do
osiggnigcia ci$nienia o wartosci 1,2 cisnienia probnego, a dna wklesle, jezeli wystepuja,
powinny odksztatcaé si¢ pierwsze.

6.2.6.3 Proba szczelnosci

Kazdy napetiony pojemnik aerozolowy lub nabdj gazowy lub wktad do ogniwa paliwowego
powinny by¢ poddane badaniu wykonywanemu w goracej tazni wodnej zgodnie z 6.2.6.3.1 lub
zatwierdzonemu badaniu réwnowaznemu, odpowiadajagcemu badaniu goracej tazni wodnej
zgodnie z 6.2.6.3.2.

6.2.6.3.1  Badanie w gorqcej tazni wodnej

6.2.6.3.1.1 Temperatura tazni wodnej i czas trwania badania powinny by¢ takie, aby ci$nienie wewnetrzne
osiagneto takg warto$¢, ktora moglaby by¢ osiggnieta w temperaturze 55 °C (50 °C jezeli faza
ciekta nie przekracza 95% pojemnosci pojemnika aerozolowego, naboju gazowego lub wktadu
do ogniwa paliwowego w temperaturze 50 °C). Jezeli zawarto$¢ jest wrazliwa na ciepto lub
pojemniki aerozolowe, naboje bazowe lub wktady do ogniwa paliwowego sa wykonane
z tworzyw sztucznych, ktore migkng w temperaturze tego badania, temperatura tazni powinna
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6.2.6.3.1.2

6.2.6.3.2

6.2.6.3.2.1

6.2.6.3.2.2

by¢ ustalona pomigdzy 20 °C a 30 °C, ponadto dodatkowo jeden pojemnik aerozolowy, nabdj
gazowy lub wklad do ogniwa paliwowego na 2 000 powinien by¢ badany w wyzszej
temperaturze.

Pojemnik aerozolowy, nabdj gazowy lub wktad do ogniwa paliwowego powinny by¢ szczelne
i nie powinny ulega¢ trwatemu odksztatceniu z wyjatkiem, gdy w skutek przewidywanego
zmigkniecia pojemnik aerozolowy, nabdj gazowy lub wktad do ogniwa paliwowego z tworzywa
sztucznego, mogg ulec odksztatceniu, jednakze pod warunkiem, ze pozostang szczelne.

Metody alternatywne

Za zgoda wlasciwej witadzy, metody alternatywne, ktore zapewniajg rownowazny poziom
bezpieczenstwa moga by¢ zastosowane pod warunkiem, ze beda spetnione wymagania podane
w 6.2.6.3.2.1 i, odpowiednio, w 6.2.6.3.2.2 lub 6.2.6.3.2.3.

System jakosci:

Napehiajacy pojemniki aerozolowe, naboje gazowe lub wklady do ogniwa paliwowego
1 wytworcy komponentéw powinni posiada¢ system jakosci. System jako$ci powinien wdrazac¢
procedury w celu zapewnienia, ze do przewozu nie sg nadawane pojemniki aerozolowe, naboje
gazowe lub wklady do ogniwa paliwowego, ktore sa nieszczelne, odksztalcone lub
wybrakowane.

System jakos$ci powinien obejmowac:
(a)  opis struktury organizacyjnej i odpowiedzialnosci;

(b) instrukcje wykonywania odpowiednich badan i prob, kontroli jako$ci, zapewnienia
jakosci i czynnosci operacyjnych, ktére beda stosowane;

(¢)  dokumentacje jakosci, taka jak raporty kontrolne, dane dotyczace badan, dane dotyczace
wzorcowania wraz z certyfikatami;

(d) przeglady zarzadzania systemem jakosci w celu zapewnienia efektywnego dzialania
systemu jakosci;

(e)  proces kontroli dokumentow i wprowadzania do nich zmian;

(f)  sposoby kontroli niezgodnych pojemnikow aerozolowych, nabojow gazowych lub
wkladow do ogniwa paliwowego;

(g) programy szkolenia i procedury kwalifikacyjne dla odpowiedniego personelu;
(h)  procedury zapewniajace brak wystgpienia uszkodzen na wyrobie konicowym.

Audyt wstepny i audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w sposob uznany przez
wlasciwg wladze. Audyty te powinny zapewnic, ze system jako$ci jest i pozostaje odpowiedni
i efektywny. Wtasciwa wtadza powinna by¢ powiadomiona o jakichkolwiek proponowanych
zmianach do zatwierdzonego systemu.

Pojemniki aerozolowe

6.2.6.3.2.2.1 Préba cisnieniowa i proba szczelnosci pojemnikow aerozolowych przed napelieniem

Kazdy pusty pojemnik aerozolowy powinien by¢ poddany cisnieniu rownemu lub wigkszemu
od maksymalnego cisnienia jakie moze wystapi¢c w wypetionym pojemniku aerozolowym
w temperaturze 55 °C (50 °C jezeli faza ciekla nie przekracza 95% pojemno$ci naczynia
w temperaturze 50 °C). Cisnienie powinno wynosi¢ przynajmniej 2/3 ci$nienia obliczeniowego
pojemnika aerozolowego. Pojemnik aerozolowy powinien by¢ odrzucony, jezeli przy ci$nieniu
probnym wystapi wyciek, ktérego wielko$é jest rowna lub wigksza niz 3,3 x 1072
(mbar x [ x s°1), odksztalcenie lub inna wada.

6.2.6.3.2.2.2 Badanie pojemnikdw aerozolowych po napetieniu.

Napehiajacy powinien upewni¢ si¢ przed napelnieniem, ze urzadzenie obciskajace jest
zainstalowane prawidlowo i zastosowano wtasciwy propelent.

Kazdy napeliony pojemnik aerozolowy powinien by¢ zwazony i powinna by¢ zbadana jego
szczelno$¢. Urzadzenie do wykrywania nieszczelnos$ci powinno mie¢ wystarczajaca czutos¢ dla
wykrycia wycieku o wielko$ci najmniej 2,0 x 10 (mbar x [ x s1), w temperaturze 20 °C.
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Kazdy napehliony pojemnik aerozolowy, w ktorym wystepuje wyciek, odksztalcenie lub
zwigkszony cigzar, powinien by¢ odrzucony.

6.2.6.3.2.3 Naboje gazowe i wklady do ogniwa paliwowego
6.2.6.3.2.3.1 Proba cisnieniowa nabojow gazowych i wktadow do ogniwa paliwowego

Kazdy naboj gazowy lub wklad do ogniwa paliwowego powinien by¢ poddany cis$nieniu
réwnemu lub wigkszemu od maksymalnego ci$nienia jakie moze wystapi¢ w wypelionym
naboju gazowym lub wktadzie do ogniwa paliwowego w temperaturze 55 °C (50 °C jezeli faza
ciekla nie przekracza 95% pojemnosci naczynia w temperaturze 50 °C). Proba ci$nieniowa
powinna by¢ taka, jak ta okreslona w odniesieniu do nabojow gazowych lub wktadow do ogniwa
paliwowego, za$ cis$nienie nie powinno by¢ mniejsze niz 2/3 cisnienia obliczeniowego naboju
gazowego lub wktadu do ogniwa paliwowego. Naboj gazowy lub wktad do ogniwa paliwowego
powinny by¢ odrzucone, jezeli przy ciSnieniu probnym wystapi wyciek, ktorego wielkos$¢ jest
rowna lub wieksza niz 3,3 x 102 (mbar x [ x s!), odksztatcenie lub inna wada.

6.2.6.3.2.3.2 Proba szczelno$ci nabojow gazowych i wktadow do ogniwa paliwowego

Napetniajgcy powinien upewni¢ si¢ przed napetnieniem i uszczelnieniem, ze zamknigcie (o ile
istnieje) 1 powigzane urzadzenie uszczelniajace s3 przymocowane prawidlowo i zastosowano
wlasciwy gaz.

Kazdy napelniony naboj gazowy lub wktad do ogniwa paliwowego powinno si¢ sprawdzi¢ pod
wzgledem prawidtowej masy gazu i powinna by¢ zbadana jego szczelno$¢. Urzadzenie do
wykrywania nieszczelnosci powinno mie¢ wystarczajacg czuto$¢ dla wykrycia wycieku
o wielkosci najmniej 2,0 x 107 (mbar x / x s!), w temperaturze 20 °C.

Powinno si¢ odrzuci¢ kazdy nabdj gazowy lub wktad do ogniwa paliwowego, ktorych masy
gazowe nie sg zgodne ze zgloszonymi wartosciami granicznymi mas lub w ktorych wystepuje
wyciek lub odksztatcenie.

6.2.6.3.3  Za zgoda wiasciwej wladzy, aerozole i naczynia mate, jezeli wymaga si¢ zeby byly sterylne,
lecz na ktdre niekorzystnie wplywa badanie w goracej tazni wodnej, nie podlegaja przepisom
podanym w 6.2.6.3.1 1 6.2.6.3.2, pod warunkiem ze:

(a) zawieraja gaz niepalny, a takze:

(i) zawieraja inne substancje, ktore sg sktadnikami $rodkow farmaceutycznych dla
celow medycznych, weterynaryjnych lub podobnych;

(il) zawieraja inne substancje stosowane do proceséw produkcyjnych Srodkow
farmaceutycznych; lub

(iii) sg uzywane do zastosowan medycznych, weterynaryjnych lub podobnych;

(b)  jest osiagnigty rownowazny poziom bezpieczenstwa przez zastosowanie przez wytworce
alternatywnych metod wykrywania wyciekow i badania odpornosci na cisnienie, takich
jak metoda helowa i taznia wodna, dla przynajmniej 1 statystycznej probki na partie
produkcyjnag 2000 sztuk; oraz

(¢)  w przypadku $rodkow farmaceutycznych, zgodnie z (a) (i) oraz (ii), sa wytwarzane pod
nadzorem panstwowej wlasciwej wtadzy do spraw zdrowia. Jezeli jest to wymagane przez
wlasciwg wladze, nalezy przestrzega¢ zasad Dobrej Praktyki Wytworczej (GMP)
ustalonych przez Swiatowa Organizacje Zdrowia (WHO) >.

3 Publikacja Swiatowej Organizacji Zdrowia (WHO): ,, Zapewnienie jakosci $rodkéw medycznych. Kompendium

wytycznych i odnosnych opracowan. Czesc 2: Dobra praktyka produkcyjna i badania ™.
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6.2.6.4

Odniesienie do norm

Wymagania tego podrozdzialu uwaza si¢ za spetnione, jezeli zastosowane sg nastepujace normy:

dla pojemnikéw aerozolowych (UN 1950 aerozole): zatacznik do Dyrektywy Rady
75/324/EWG * zmieniony i stosowany od daty produkcji;

dla UN 2037 naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe) zawierajace UN 1965
weglowodory gazowe, mieszanina skroplona, in.o.: EN417:2012. Jednorazowe
pojemniki metalowe do gazu ptynnego z zaworem lub bez do przeno$nych urzadzen
gazowych - Konstrukcja, kontrola, badania i znakowanie;

dla UN 2037 naczynia mate zawierajgce gaz (naboje gazowe) zawierajace gazy sprezone
lub skroplone nietrujace, niepalne: EN 16509:2014 Butle do gazow - Jednorazowe, mate
butle stalowe o pojemnosci do 120 ml wlacznie do sprezonych lub skroplonych gazow
(butle kompaktowe) - Projektowanie, konstrukcja, napetnianie i badania. Oprocz znakoéw
wymaganych przez t¢ norm¢ naboje gazowe powinny by¢ oznakowane napisem
,UN 2037/EN 16509”.

4 Dyrektywa Rady 75/324/EWG z dnia 20 maja 1975 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw parstw czlonkowskich,
dotyczgca wyrobow aerozolowych, opublikowana w Dzienniku Urzedowym Wspdlnoty Europejskiej Nr L 147
z 9 czerwca 1975 r.
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DZIAL 6.3

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI I BADANIA OPAKOWAN
DLA MATERIALOW ZAKAZNYCH KATEGORII A KLASY 6.2 (UN 2814 i 2900)

UWAGA: Wymagania niniejszego dziatu nie majq zastosowania do opakowan uzywanych do przewozu
materiatow klasy 6.2, zgodnie z instrukcjq pakowania P621 podang w 4.1.4.1.

6.3.1 Wymagania ogélne

6.3.1.1 Opakowania spelniajace wymagania niniejszego dziatu przeznaczone sa do transportu
materialow zakaznych kategorii A, UN 2814 1 2900.

6.3.2 Wymagania dotyczace opakowan

6.3.2.1 Wymagania dla opakowan w niniejszym rozdziale sa oparte na aktualnie stosowanych

opakowaniach, jak podano w rozdziale 6.1.4. Uwzgledniajac postep w nauce 1 technologii,
dopuszcza si¢ stosowanie opakowan o specyfikacjach roznigcych si¢ od podanych w niniejszym
dziale, pod warunkiem, ze sg one réwnie skuteczne, dopuszczone przez wilasciwg wiadze
i spetniaja wymagania opisane w 6.3.5. Dopuszczalne sg metody badan inne niz opisane w ADR,
pod warunkiem, ze sa one rOwnowazne i uznane przez wlasciwa wladze.

6.3.2.2 Opakowania powinny by¢ produkowane i badane przy zastosowaniu programu systemu jakosci
zaakceptowanego przez wilasciwe wiladze tak, aby zapewnié, ze kazde opakowanie bedzie
zgodne z wymaganiami niniejszego dzialu.

UWAGA: ISO 16106:2020 ,,Opakowania transportowe do towarow niebezpiecznych --
Opakowania do towarow niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) oraz duze
opakowania -- Wytyczne stosowania 1SO 9001, zawierajq zalecane procedury, wedtug ktorych
nalezy postgpowac.

6.3.2.3 Producenci i dystrybutorzy opakowan powinni dostarczy¢ informacje dotyczace odpowiednich
procedur, opiséw typow i wymiardw zamknig¢ (wlacznie z wymaganymi uszczelkami)
oraz innych elementéw niezbgdnych dla zapewnienia, ze sztuki przesytek przygotowane
do przewozu spetniaja wymagania dla badan podanych w niniejszym dziale.

6.3.3 Kod oznaczajacy typ opakowan
6.3.3.1 Kody do oznaczania typu opakowan podano w 6.1.2.7

6.33.2 Litery ,,U” lub ,,W” moga by¢ umieszczone po kodzie opakowania. Litera ,,U” oznacza specjalne
opakowanie zgodne z wymaganiami wskazanymi w 6.3.5.1.6. Litera ,,W” oznacza, ze
opakowanie, mimo ze kod wskazuje na ten sam typ, wytwarzane jest zgodnie z wymaganiami
innymi niz w 6.1.4 i uwazane jest za rtOwnowazne wymaganiom w 6.3.2.1.

6.3.4 Oznakowanie

UWAGA 1: Znaki wskazujq, ze opakowanie przeszto pomysinie odpowiednie badania prototypu
i spelnia wymagania niniejszego dzialu, dotyczqce wytwarzania, ale nie uzywania opakowania.

UWAGA 2: Znaki majg stanowi¢ pomoc dla producentow opakowan, serwisantow,
uzytkownikow, przewoznikow oraz odpowiednich wladz.

UWAGA 3: Znaki nie zawsze dostarczajg wszystkich szczegotow na danym poziomie badania
itp., dostarczenie ich moze by¢ potrzebne w pozniejszym czasie, np. przy odwolaniu si¢ do
swiadectwa badania, sprawozdania z badan lub przy rejestracji opakowan, ktore pomysinie
przeszly badania.

6.3.4.1 Kazde opakowanie przeznaczone do stosowania, zgodnie z ADR, powinno by¢ zaopatrzone
w trwate 1 czytelne znaki, umieszczone w takim miejscu i o wymiarach odpowiednich do
wielkosci opakowania aby byty tatwo widoczne. W przypadku sztuk przesylek o masie brutto
powyzej 30 kg znaki lub ich powtorzenia powinny znajdowaé si¢ na goérze lub na boku
opakowania. Litery, cyfry i symbole powinny mie¢ co najmniej 12 mm wysokosci, z wyjatkiem
opakowan o pojemnosci 30 / lub mniejszej, lub o maksymalnej masie netto 30 kg, dla ktorych
wysokos$¢ ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 6 mm oraz z wyjatkiem opakowan o pojemnosci
5 [ lub mniejszej, lub o maksymalnej masie netto 5 kg, dla ktérych wysokos$¢ ta powinna mieé
odpowiedni wymiar.
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6.3.4.2

6.3.4.3

6.3.4.4

6.3.5
6.3.5.1
6.3.5.1.1

6.3.5.1.2

6.3.5.1.3

6.3.5.14

6.3.5.1.5

6.3.5.1.6

Opakowanie spelniajace wymagania niniejszego rozdziatu oraz wymagania podane w 6.3.5
powinno by¢ oznakowane za pomoca:

(a)  symbolu Organizacji Narodow Zjednoczonych dla opakowan: @

Symbol ten nie moze by¢ uzywany do innych celéw niz potwierdzenie, ze opakowanie,
kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub MEGC spetniaja
odpowiednie wymagania dziatow 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

(b)  kodu okreslajacego typ opakowania, zgodnie z wymaganiami wskazanymi w 6.1.2;

(c) napisu, KLASA 6.2";

(d)  dwoch ostatnich cyfr roku produkcji opakowania;

(e) znaku panstwa, zatwierdzajacego naniesienie oznakowania, wskazanego przez znak
wyrdzniajacy umieszczany na pojazdach w miedzynarodowym ruchu drogowym !

(f) nazwy producenta lub innego znaku rozpoznawczego opakowania, okreslonego przez
wiasciwg wladzg;

(g) litery ,,U" w przypadku opakowania spetniajacego wymagania podane w 6.3.5.1.6,
umieszczonej bezposrednio po znaku wymaganym w (b) powyzej.

Znaki powinny by¢ stosowane zgodnie z kolejnoscig podang w 6.4.3.2 (a) do (g); kazdy znak,
wymagany we wskazanych przepisach, powinien by¢ wyraznie oddzielony, np. przez uko$nik
lub spacje tak aby byl fatwy do zidentyfikowania. Patrz przyktad w 6.3.4.4.

Kazde dodatkowe znaki zatwierdzone przez wlasciwa wiladze nadal powinny umozliwiaé
prawidlowg identyfikacj¢ znakow wymaganych w 6.3.4.1.

Przyktad oznakowania
@ 4G/KLASA 6.2/06 zgodnie z 6.3.4.2 (a), (b), (c) i (d)
S/SP-9989-ERTKSSON zgodnie z 6.3.4.2 (e) and (f)

Wymagania dotyczace badania opakowan
Wykonanie i czestotliwosé badan

Prototyp kazdego opakowania powinien by¢ zbadany zgodnie z przepisami zawartymi w tym
rozdziale, zgodnie z procedurami ustanowionymi przez wlasciwg wiladze, zezwalajaca na
umieszczenie odpowiedniego znaku, ktory bedzie zatwierdzony przez ta wladze.

Kazdy prototyp opakowania, powinien przed uzyciem przejs¢ pomyslnie badania opisane
w niniejszym dziale. Typ opakowania okre$lony jest poprzez wzor, wielko$¢, rodzaj i grubos¢
materiatu, rodzaj konstrukcji i sposobu pakowania, ale moze réwniez zawiera¢ informacje
z zakresu obrobki jego powierzchni. Obejmuje on takze opakowania, ktore roznig si¢ od
prototypu jedynie nizsza wysokoscia.

Badania probek z produkcji powinny by¢ powtarzane w odstgpach czasu okreslonych przez
wlasciwe wladze.

Badania powinny by¢ takze powtorzone po kazdej modyfikacji, ktdra zmienia wzor, materiat
lub sposob konstrukeji opakowania.

Wiasciwa wladza moze zezwoli¢ na selektywne badania opakowan, jezeli r6znig si¢ one tylko
nieznacznie od zbadanego typu, np. maja mniejsze rozmiary lub mniejsza masg netto pojemnika
pierwotnego; a w przypadku opakowan takich jak bebny i skrzynie, jezeli maja one
w niewielkim stopniu zmniejszony(e) wymiar(y) zewnetrzny(e).

Naczynia pierwotne kazdego typu moga by¢ laczone razem w opakowaniu wtoérnym

i przewozone bez badania w opakowaniu sztywnym zewnetrznym pod nastepujacymi
warunkami:

! Znak wyrézniajgcy paristwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg Wiedenskq o ruchu

drogowym z 1

968 r.
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6.3.5.1.7

6.3.5.1.8

6.3.5.2
6.3.5.2.1

(a) opakowanie zewnetrzne sztywne powinno przej$¢ z wynikiem pozytywnym badania
podane w 6.3.5.2.2, razem z kruchym naczyniem pierwotnym (np. ze szkta);

(b) calkowita, potagczona masa brutto naczyh pierwotnych nie powinna przekracza¢ potowy
masy brutto naczyn pierwotnych uzytych w badaniu na swobodny spadek wedtug punktu

(a) powyzej;

(c)  grubos¢ materialu amortyzujacego pomiedzy naczyniami pierwotnymi oraz pomiedzy
naczyniami pierwotnymi a zewnetrzng strong opakowania wtornego nie powinna byé
mniejsza od odpowiednich grubo$ci w oryginalnym badanym opakowaniu; jesli
w badaniu oryginalnym stosowane bylo pojedyncze naczynie pierwotne, to grubosé
materiatu amortyzujacego pomigdzy naczyniami pierwotnymi nie powinna by¢ mniejsza
niz grubo$¢ materialu amortyzujacego pomigdzy zewnetrzng strong opakowania
wtornego a naczyniem pierwotnym zastosowanym w oryginalnym badaniu. Jesli
stosowane s3 naczynia pierwotne o mniejszych rozmiarach lub w mniejszej ilosci
(w poréwnaniu do naczyn pierwotnych stosowanych w badaniu na swobodny spadek), to
wowczas powinien by¢ zastosowany dodatkowy material wyscielajacy w celu
wypehnienia pustych miejsc;

(d) prézne opakowanie zewnetrzne sztywne powinno przejs¢ pozytywnie badanie
wytrzymatosci na pietrzenie, zgodnie z 6.1.5.6. Dla okreslenia catkowitej masy uzytych
do badania jednakowych sztuk przesylek powinna by¢ uwzglgdniona taczna masa naczyn
wewnetrznych stosowanych w badaniu na swobodny spadek wedtug punktu (a) powyzej;

(e)  w przypadku naczyn pierwotnych zawierajacych materiaty ciekle, nalezy stosowac ilos¢
absorbentu wystarczajaca do catkowitego wchionigcia tych materiatow;

(f)  jezeli opakowanie sztywne zewnetrzne przewidziane jest dla naczyn pierwotnych
z materiatami cieklymi i nie jest ono szczelne, albo jest przewidziane dla naczyn
pierwotnych z materiatami staltymi i nie jest ono pyloszczelne, to powinny by¢
zastosowane $rodki w postaci szczelnej wyktadziny, worka z tworzywa sztucznego lub
innego rownie skutecznego srodka, zatrzymujace ciekla lub stalg zawarto$¢ w przypadku
wycieku;

(g)  poza znakami wymaganymi na podstawie 6.3.4.2 (a) do (f), opakowania powinny by¢
dodatkowo oznakowane zgodnie z 6.3.4.2 (g).

Wtasciwe wladze moga w kazdej chwili zazada¢ dowodu, poprzez badanie zgodnie z tym
rozdziatem, ze produkowane seryjnie opakowania spelniajag wymagania dla badan prototypu.

Zapewniajac ze wyniki badan sa wlasciwe oraz za zgoda wlasciwej wladzy kilka badan moze
by¢ przeprowadzonych na jednej probce.

Przygotowanie opakowan do badania

Probki kazdego opakowania powinny by¢ przygotowane tak, jak do przewozu z tym, ze materiat
zakazny ciekly lub staly, powinien by¢ zastapiony woda lub mieszaning wody z dodatkiem
srodka przeciw zamarzaniu, jezeli wymagane jest schtodzenie do temperatury -18 °C. Kazde
naczynie pierwotne powinno by¢ napetnione do nie mniej niz 98% jego pojemnosci.

UWAGA: W badaniach w temperaturze -18 °C, okreslenie woda obejmuje wodny roztwor
zapobiegajqcy zamarzaniu o cigzarze wlasciwym, nie mniej niz 0,95.
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6.3.5.2.2  Wymagane badania oraz liczba probek
Wymagane badania dla typow opakowan
Typ opakowania * Wymagane badania
Naczynia  |Odpornosé Dodatkowe
. W Na .
pierwotne na badanie na Na x
. | warunkach | swobodny . . | Wytrzymalo$¢ na
Sztywne Zraszanie sl . swobodny |przebicie | . .
. Z tworzywg . ozi¢bienia spadek pietrzenie 6.1.5.6
opakowanie sztuczneso M€ woda 6.3.53.5.2 6.3.53 spadek 6.3.54
zewnetrzne g 6.3.53.51) T T 6.3.5.3.5.3
Liczba Liczba Liczba Liczba Liczba Liczba prébek
probek probek probek probek probek P
Skrzynia X 5 5 10 2
tekturowa X 5 0 5 2
Beben tekturowy X 3 3 6 2
" X 3 0 3 2 Wymagane sg trzy
Skrzynia X 0 5 5 Wymagana 2 probki, jezeli
Z tworzywa X 0 5 5 jedna 2 badane sa
sztucznego probka, opakowania
Beben/ kanister X 0 3 3 jezeli 2 oznakowane litera
z tworzywa X 0 3 3 opakowanie ) ,U”, zgodnie
sztucznego ma zawieraé 7 przepisami
Skrzynie z innego X 0 5 5 suchy l6d 2 szczegblnymi
materialu X 0 0 5 2 w6.3.5.1.6.
Bebny/kanistry z X 0 3 3 2
innego materialu X 0 0 3 2

6.3.5.3
6.3.5.3.1

6.3.53.2
6.3.5.3.2.1

,, Typ opakowania” klasyfikuje opakowania do badan w zaleznosci od rodzaju i charakterystyki
materiatu z ktorego jest wykonany.

UWAGA 1: W przypadku gdy naczynie pierwotne wykonane jest z dwoch lub wigcej materiatow
nalezy zastosowac badanie odpowiednie dla materiatu najbardziej podatnego na uszkodzenie.

UWAGA 2: Material z ktorego wykonane jest opakowanie wtorne nie jest brany pod uwage przy
wyborze badania lub warunkow w jakich jest wykonywane.

Jak korzysta¢ z tabeli

Jezeli opakowanie przeznaczone do badan sktada si¢ z zewngtrznej skrzyni tekturowej,
z naczyniem pierwotnym wykonanym z tworzywa sztucznego, to pie¢ probek powinno by¢
poddanych badaniu na odporno$¢ na zraszanie woda (patrz 6.3.5.3.5.1) przed badaniem na
swobodny spadek i pig¢ kolejnych probek powinno by¢ klimatyzowane w temperaturze — 18 °C
(patrz 6.3.5.3.5.2) przed badaniem na swobodny spadek. Jezeli opakowanie ma zawierac suchy
l6d, to pojedyncza probka powinna by¢ poddana badaniu na swobodny spadek, zgodnie
z6.3.5.3.53.

Opakowanie przygotowane jak do przewozu powinno by¢ poddane badaniom wskazanym
w 6.3.5.3 1 6.3.5.4. Dla opakowan zewng¢trznych, nagtéwki w tabeli odnosza si¢ do tektury lub
podobnego materiatu, na ktérego funkcjonowanie moze gwattownie wptywac wilgo¢; tworzyw
sztucznych famliwych w niskiej temperaturze; i innych materiatow, takich jak metal na ktorych
funkcjonowanie nie ma wptywu wilgo¢ ani temperatura.

Badanie na swobodny spadek
Wysoko$¢ zrzutu i rodzaj powierzchni

Probki powinny by¢ poddane swobodnemu spadaniu z wysoko$ci 9 m. na niesprezysta,
pozioma, ptaska, masywna, i sztywna powierzchnie, zgodnie z 6.1.5.3.4.

Liczba probek do badan i ich ustawienie

Gdy probki maja ksztalt skrzyni, to pig¢ probek powinno by¢ zrzuconych, raz w kazdym
z nastgpujacych ustawien:

(a)
(b)

ptasko na dno;

ptasko na pokrywe;
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(c) ptasko na dluzszy bok;
(d) ptasko na krétszy bok;
(e) narog.

6.3.5.3.2.2  Jezeli probki maja ksztalt bebna lub kanistra, to trzy probki powinny by¢ zrzucone raz w kazdym
z nastepujacych ustawien:

(a) ukos$nie na krawedz gorna, ze Srodkiem cigzkosci bezposrednio powyzej punktu uderzenia;
(b) ukos$nie na krawedz podstawy;
(c) ptasko na korpus lub na bok.

6.3.5.3.3 Pomimo, iz probka powinna by¢ zrzucana w wymaganym ustawieniu, to ze wzgledow
aerodynamicznych akceptowane jest, jezeli uderzenie nie nastapi w tej pozycji.

6.3.5.3.4  Po prawidlowej serii zrzutow nie powinien nastapi¢ wyciek z naczynia(-n) pierwotnego(-ych),
ktére powinno(-y) by¢ chronione materiatem amortyzujacym / absorpcyjnym w opakowaniu
zewnetrznym.

6.3.5.3.5  Specjalne przygotowanie probek do badan na swobodny spadek.
6.3.5.3.5.1 Tektura — Badanie odpornosci na zraszanie woda

Zewnetrzne opakowania z tektury: probka powinna by¢ poddana natryskowi wody
symulujacemu narazenie na opady deszczu o nat¢zeniu 5 cm na godzing przez, nie mniej niz
jedna godzine. Nastepnie powinny by¢ poddane badaniom opisanym w 6.3.5.3.1.

6.3.5.3.5.2 Materiat z tworzywa sztucznego — Badanie w warunkach ozigbienia

Naczynia pierwotne lub opakowania zewnetrzne z tworzywa sztucznego: Temperatura badanej
probki oraz jej zawartos¢ powinna by¢ obnizona do — 18° C lub nizszej, na okres nie krotszy niz
24 godz., a nastepnie, w czasie nie dtuzszym niz 15 min., powinny by¢ poddane badaniom,
zgodnie z opisem w 6.3.5.3.1. Jezeli probka zawiera suchy 16d, to okres poddania probki
obnizonej temperaturze powinien by¢ ograniczony do 4 godzin.

6.3.5.3.5.3 Opakowania zawierajace suchy 16d — Dodatkowe badanie na swobodny spadek

Jezeli w opakowaniu ma by¢ zawarty suchy 16d, to powinny by¢ przeprowadzone badania
dodatkowe, podane w 6.3.5.3.1 oraz, o ile zachodzi taka potrzeba, podane w 6.3.5.3.5.1 lub
6.3.5.3.5.2. Jedna probka powinna by¢ zachowana tak, aby caty suchy 16d odparowat,
a nastgpnie powinna by¢ zrzucona w jednym z ustawien opisanych odpowiednio w 6.3.5.3.2.1
lub 6.3.5.3.2.2, w ktérym jest najwigksze prawdopodobienstwo jego uszkodzenia.

6.3.54 Badanie na przebicie
6.3.54.1  Opakowania o masie catkowitej nie wigkszej niz 7 kg

Probki powinny by¢ umieszczone na poziomej, twardej powierzchni. Stalowy pret o przekroju
kotowym, o masie nie mniejszej niz 7 kg i1 $rednicy 38 mm oraz ktérego krawedzie konca
uderzajacego maja promien nie przekraczajacy 6 mm (patrz rysunek 6.3.5.4.2), powinien by¢
zrzucony swobodnie, pionowo z wysoko$ci 1 m, mierzonej od uderzajacego konca preta do
uderzanej powierzchni probki. Jedna probka powinna by¢ ustawiona na swoim dnie. Druga
probka powinna by¢ ustawiona prostopadle w stosunku do pierwszej. W kazdym przypadku
stalowy pret powinien by¢ tak nakierowany, aby uderzat w naczynie pierwotne. W wyniku
kazdego uderzenia, przebicie opakowania wtérnego jest dopuszczalne, pod warunkiem, ze nie
ma wycieku z naczynia pierwotnego (naczyn pierwotnych).

6.3.5.4.2  Opakowania o catkowitej masie przekraczajgcej 7 kg

Probki powinny by¢ zrzucane na koniec preta metalowego o przekroju kotowym. Pret powinien
by¢ zamocowany pionowo na poziomej, twardej powierzchni. Pret powinien mie¢ $rednice
38 mm i krawedzie jego gornego konca powinny mie¢ promien nie przekraczajacy 6 mm (patrz
rysunek 6.3.5.4.2). Pret powinien by¢ wysunigty z powierzchni na odlegto$¢ rowng przynajmniej
odlegtosci migdzy naczyniem (naczyniami) pierwotnym(-i), a powierzchnia zewnetrzng
opakowania zewnetrznego, ale nie mniej niz 200 mm. Jedna prébka powinna by¢ zrzucana
swobodnie pionowo z wysokosci 1 m, mierzonej od gérnego konca stalowego preta. Druga
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6.3.5.5
6.3.5.5.1

6.3.5.5.2

probka powinna by¢ zrzucana z tej samej wysokosci w potozeniu prostopadtym do pozycji
przyjetej dla pierwszej probki. W kazdym przypadku pozycja opakowania powinna by¢ tak
dobrana, aby stalowy pret mogt przebi¢ naczynie(a) pierwotne W wyniku uderzenia nie
powinien wystapi¢ wyciek z naczynia(-n) pierwotnego(-ych). W wyniku kazdego uderzenia
przebicie opakowania wtdrnego jest dopuszczalne pod warunkiem, ze nie ma wycieku
z naczynia(n) pierwotnego(ych).

Rysunek 6.3.5.4.2

T
< N _— —

“—Promien < 6mm A

Wymiary w milimetrach

Sprawozdanie 7 badan

Pisemne sprawozdanie z badan, zawierajace co najmniej wskazane ponizej elementy, powinno
by¢ sporzadzone oraz udostgpnione dla uzytkownikow opakowania.

1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;

2. Nazwa i adres wnioskodawcy (gdy dotyczy);

3. Niepowtarzalny numer sprawozdania z badania;

4. Data badania oraz sporzadzenia sprawozdania;

5. Producent opakowania;

6. Opis typu konstrukcji opakowania (np. wymiary, materialy, zamknigcia, grubosci cianek

itp.), wlacznie z metoda jego produkcji (np. przez wytlaczanie z rozdmuchiwaniem); do
opisu moga byc¢ zataczone rysunek(-ki) i/lub fotografia(-e);

7. Maksymalna pojemnosc¢;
8. Wykaz badan;
9. Opisy i wyniki badania.

10. Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
podpisujacego.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie przygotowane tak jak
do przewozu, zostalo zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu oraz,
ze badanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod lub sktadnikéw
opakowania. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wiasciwej wiadzy.

366



Dziennik Ustaw — 1055 - Poz. 891

DZIAL 6.4

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI, BADANIA
I ZATWIERDZANIA SZTUK PRZESYLEK DLA MATERIALU

PROMIENIOTWORCZEGO
I DLA ZATWIERDZANIA TAKIEGO MATERIALU
6.4.1 (Zarezerwowany)
6.4.2 Wymagania ogoélne
6.4.2.1 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby biorac pod uwage jej masg, objetosé

i ksztatt byta ona tatwa i bezpieczna w przewozie. Dodatkowo sztuka przesytki powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby podczas przewozu mogla by¢ wtasciwie umocowana na pojezdzie.

6.4.2.2 Konstrukcja sztuki przesytki powinna by¢ taka, aby uchwyty do mocowania znajdujace si¢ na
sztuce przesytki nie ulegly rozerwaniu przy prawidtowym obchodzeniu si¢ z nimi, i aby
w przypadku ich uszkodzenia sztuka przesytki odpowiadala innym wymaganiom niniejszego
zatacznika. Konstrukcja powinna uwzglednia¢ odpowiednie wspotczynniki bezpieczenstwa dla
przypadku gwaltownego szarpnigcia.

6.4.2.3 Uchwyty lub inne elementy znajdujace si¢ na zewngtrznej powierzchni sztuki przesytki, ktore
moga by¢ wykorzystywane do jej podnoszenia, powinny by¢ tak zaprojektowane, aby
utrzymywaty mase sztuki przesyltki zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.4.2.2, albo powinny
by¢ usuwalne lub w inny sposob zabezpieczone przed mozliwoscig ich uzycia podczas
przewozu.

6.4.2.4 Na ile jest to praktycznie mozliwe, opakowanie powinno by¢ zaprojektowane w taki sposob,
aby zewngetrzne powierzchnie nie miaty wystajacych elementéw i byly tatwe do odkazenia.

6.4.2.5 Na ile jest to praktycznie mozliwe, zewnetrzna powtoka sztuki przesylki powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby zabezpieczata przed zbieraniem si¢ i pozostawaniem na niej wody.

6.4.2.6 Elementy dodane do sztuki przesytki podczas jej przewozu, ktore nie sg czescia sktadowa sztuki
przesyiki, nie powinny zmniejszac jej bezpieczenstwa.

6.4.2.7 Sztuka przesytki powinna wytrzymywaé dziatanie przyspieszenia, wibracji lub drgan
rezonansowych, ktore mogg wystapi¢ w rutynowych warunkach przewozu, bez jakiegokolwiek
pogorszenia skutecznosci zamknig¢ naczyn lub naruszenia integralnosci sztuki przesytki jako
calo$ci. W szczegodlno$ci nakretki, Sruby i inne elementy zabezpieczajace powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby zapobiec ich samoistnemu poluzowaniu lub niezamierzonemu otwarciu
zamknigé, nawet po wielokrotnym uzyciu.

6.4.2.8 Projekt opakowania powinien uwzglednia¢ mechanizmy starzenia.

6.4.2.9 Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie, jego czgsci sktadowe i elementy konstrukcyjne nie
powinny oddzialywaé fizycznie i chemicznie migdzy sobg i z zawartoscia promieniotworcza.
Powinno by¢ wzigte pod uwagg ich zachowanie po napromieniowaniu.

6.4.2.10 Wszystkie zawory, przez ktore moze wydostac si¢ zawarto$¢ promieniotworcza, powinny by¢
zabezpieczone przed nieuprawnionym uzyciem.

6.4.2.11 Konstrukcja sztuki przesytki powinna uwzgledniaé zakres temperatur otoczenia i ci$nienia,
ktére prawdopodobnie mogg wystgpowaé w rutynowych warunkach przewozu.

6.4.2.12 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby zapewni¢ dostateczng ostong w celu
zapewnienia, aby, w rutynowych warunkach przewozu i przy maksymalnej zawartosci
promieniotwoérczej, dla ktorej sztuka przesytki byla zaprojektowana, moc dawki
w jakimkolwiek punkcie na zewnetrznej powierzchni sztuki przesylki nie przekroczyta wartosci
wyszczegélnionych w 2.2.7.2.4.1.2, 4.1.9.1.11 i1 4.1.9.1.12, w stosownych przypadkach,
uwzgledniajac 7.5.11 CV33 (3.3) (b) i (3.5).

6.4.2.13 W przypadku materiatow promieniotworczych posiadajgcych inne wlasciwosci niebezpieczne,
konstrukcja sztuki przesytki powinna uwzglednia¢ te wtasciwosci; patrz 2.1.3.5.314.1.9.1.5.

6.4.2.14 Producenci i dystrybutorzy opakowan powinni dostarcza¢ informacj¢ dotyczaca odpowiednich
procedur oraz opisow typow i wymiaréw zamknig¢ (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz
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6.4.3
6.4.4

6.4.5
6.4.5.1

6.4.5.2

6.4.5.3

6.4.5.4
6.4.5.4.1

6.4.5.4.2

6.4.54.3

innych elementéw niezbednych do zapewnienia, ze sztuki przesylek, przygotowane jak do
przewozu, sg w stanie przejs¢ z wynikiem pozytywnym badania opisane w niniejszym dziale.

(Zarezerwowany)
Wymagania dla wylaczonych sztuk przesylek

Wylaczona sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spetniata wymagania podane
w 6.4.2.1 do 6.4.2.13 i dodatkowo, wymagania podane w 6.4.7.2, jezeli zawiera materiat
rozszczepialny dopuszczony jednym z przepisow podanych w 2.2.7.2.3.5 (a) do ().

Wymagania dla przemyslowych sztuk przesylek

Sztuki przesytek Typow IP-1, IP-2 i IP-3, powinny spelnia¢ wymagania podane w 6.4.2
16.4.7.2.

Sztuka przesytki Typu IP-2, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15.4 1 6.4.15.5, powinna
zabezpieczac przed:

(a)  Utratg lub rozproszeniem zawarto$ci promieniotworczej; oraz

(b)  Wigkszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej zewnetrznej
powierzchni sztuki przesyiki.

Sztuka przesytki Typu IP-3, powinna spelnia¢ wszystkie wymagania podane w 6.4.7.2
do 6.4.7.15.

Alternatywne wymagania dla sztuk przesylek Typow IP-2 i IP-3
Sztuki przesytek mogg by¢ stosowane jako sztuki przesytek Typu IP-2, pod warunkiem, Ze:
(a)  Spelniajg wymagania podane w 6.4.5.1;

(b)  Sa tak zaprojektowane, aby odpowiadaty wymaganiom podanym w dziale 6.1 dla I lub II
grupy pakowania; oraz

(c) Po poddaniu ich badaniom wymaganym dla I lub II grupy pakowania, o ktorych mowa
w dziale 6.1, zabezpieczaja przed:

(i) utrata lub rozproszeniem zawarto$ci promieniotworczej; oraz

(i) wiekszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej, zewnetrzne;j
powierzchni sztuki przesyiki.

Cysterny przeno$ne moga by¢ rowniez stosowane jako sztuki przesytek Typu IP-2 lub IP-3,

pod warunkiem, ze:

(a)  Speiaja wymagania podane w 6.4.5.1;

(b) Zaprojektowane sg tak, aby odpowiadaly wymaganiom podanym w dziale 6.7
1 wytrzymywaty cisnienie probne 265 kPa; oraz

()  Sa tak zaprojektowane, ze kazda zastosowana dodatkowo ostona wytrzymuje statyczne
i dynamiczne napr¢zenia wystepujace podczas manipulacji i w rutynowych warunkach
przewozu, oraz ze zabezpieczaja przed wickszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy
dawki na dowolnej, zewngtrznej powierzchni cysterny przenosne;j.

Cysterny inne niz cysterny przenosne moga by¢ rowniez stosowane jako sztuki przesytek Typu
IP-2 Iub IP-3 do przewozu LSA-I 1 LSA-II, jak podano w tabeli 4.1.9.2.5, pod warunkiem, Ze:

(a) odpowiadaja one wymaganiom podanym w 6.4.5.1;
(b) sa tak zaprojektowane, ze spetniajag wymagania podane w dziale 6.8;oraz

(c) sa tak zaprojektowane, aby jakakolwiek dodatkowa ostona wytrzymywata statyczne
i dynamiczne obcigzenia wystepujace podczas zatadunku i rutynowych warunkow
przewozu oraz zapobiegata zwickszeniu o wigcej niz 20% maksymalnej mocy dawki na
dowolnej zewnetrznej powierzchni cystern.
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6.4.54.4  Kontenery zamkniete moga by¢ rowniez stosowane jako sztuki przesytek Typu IP-2 lub IP-3,
pod warunkiem, ze:

(a) zawarto$¢ promieniotworcza jest ograniczona do materiatlow statych;
(b)  spetniajg wymagania podane w 6.4.5.1; oraz

(c)  zaprojektowane sg tak, aby odpowiadaty ISO 1496-1:1990: ,,Kontenery tadunkowe serii
1 — Wymagania i metody badan — Kontenery ogdlnego uzytku do réznych tadunkow”
i kolejnym zmianom 1:1993, 2:1998, 3:2005, 4:2006 i 5:2006, z wylaczeniem wymiaréw
i wskaznikow. Powinny by¢ one tak zaprojektowane, aby po poddaniu badaniom
opisanym w tym dokumencie i przy$pieszeniom wystepujacym w rutynowych warunkach
przewozu, zabezpieczaty przed:

(1) utratg lub rozproszeniem zawarto$ci promieniotworcze;j;

(i) wiekszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej zewnetrzne;j
powierzchni kontenerow.

6.4.54.5 Metalowe duze pojemniki do przewozu luzem moga by¢ réwniez stosowane jako sztuki
przesytek Typu IP-2 lub IP-3, pod warunkiem, Ze:

(a)  spelniajg wymagania podane w 6.4.5.1; oraz

(b) sa tak zaprojektowane, ze spetniajg wymagania podane w dziale 6.5 dla I Iub II grupy
pakowania, a po przeprowadzeniu podanych w tym dziale badan nastgpujacych po
badaniu na zderzenie wykonanym w potozeniu powodujacym najwicksze uszkodzenie,
powinny zabezpieczaé przed:

(1) utratg lub rozproszeniem zawarto$ci promieniotworczej; oraz

(i) wiekszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej zewnetrzne;j
powierzchni duzych pojemnikéw do przewozu luzem.

6.4.6 Wymagania dla sztuk przesylek zawierajacych heksafluorek uranu

6.4.6.1 Sztuki przesylek zawierajace heksafluorek uranu powinny spetnia¢ wymagania podane
w innych przepisach ADR, ktore dotycza wtasciwosci promieniotworczych i rozszczepialnych
tego materiatu.

Z wyjatkiem wylaczen podanych w 6.4.6.4, heksafluorek uranu w ilosci 0,1 kg lub wigcej
powinien by¢ takze pakowany i przewozony zgodnie z ISO 7195:2005 ,,Nuclear Energy —
Packing of uraniom hexafluoride (UFg) for transport” oraz zgodnie z wymaganiami podanymi
w6.4.6.216.4.6.3.

6.4.6.2 Kazda sztuka przesytki przeznaczona do heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wiekszej,
powinna by¢ tak zaprojektowana, aby sztuka przesytki spetniata nastgpujace wymagania:

(a) wytrzymywata badanie podane w 6.4.21.5, bez uwolnienia zawarto$ci i wystapienia
niedopuszczalnego naprezenia, podanego w ISO 7195:2005 z wyjatkiem wylaczen
podanych w 6.4.6.4.;

(b) wytrzymywala badanie na zderzenie, podane w 6.4.15.4, bez utraty lub rozproszenia
heksafluorku uranu; oraz

(c) wytrzymywala badanie zaroodpornosci, podane w 6.4.17.3, bez pgknigcia systemu
zapewniajacego szczelnos$é z wyjatkiem wylaczen podanych w 6.4.6.4.

6.4.6.3 Sztuki przesylek zaprojektowane dla heksafluorku uranu w iloéci 0,1 kg lub wigkszej, nie
powinny posiada¢ urzadzen do obnizania ci$nienia.

6.4.6.4 Sztuki przesylek zaprojektowane dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wickszej, moga by¢
przewozone pod warunkiem zatwierdzen wielostronnych, jezeli sztuki przesylek sg
zaprojektowane:

(a) zgodnie z normami mi¢dzynarodowymi lub krajowymi, innymi niz ISO 7195:2005, pod
warunkiem, ze utrzymany jest rownowazny poziom bezpieczenstwa; i/lub
(b) sa tak zaprojektowane, aby wytrzymywaly bez uwolnienia zawartoSci i wystapienia
niedopuszczalnego naprezenia ciSnienie probne mniejsze niz 2,76 MPa, podane
w 6.4.21.5; i/lub
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6.4.7
6.4.7.1

6.4.7.2
6.4.7.3

6.4.7.4

6.4.7.5

6.4.7.6

6.4.7.7

6.4.7.8

6.4.7.9

6.4.7.10

6.4.7.11

6.4.7.12

6.4.7.13

6.4.7.14

6.4.7.15

(¢)  heksafluorek uranu w ilosci 9 000 kg lub wigkszej oraz sztuki przesytek nie spetniaja
wymagania podanego w 6.4.6.2 (c).

We wszystkich innych przypadkach powinny by¢ spetnione w sposob zadawalajacy wymagania
podane w 6.4.6.1 do 6.4.6.3.

Wymagania dla sztuk przesylek Typu A

Sztuki przesytek Typu A powinny by¢ tak zaprojektowane, aby spetnialty wymagania ogdlne
podane w 6.4.216.4.7.2 do 6.4.7.17.

Najmniejszy zewnetrzny wymiar sztuki przesyltki nie powinien by¢ mniejszy niz 10 cm.

Na zewnetrznej powierzchni sztuki przesytki powinien znajdowac si¢ taki element jak plomba,
ktora nie jest tatwo ztamac, i ktora, gdy jest nienaruszona, S$wiadczy, ze sztuka przesyiki nie byta
otwierana.

Jakiekolwiek elementy do mocowania znajdujace si¢ na sztuce przesytki powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby w normalnych jak i awaryjnych warunkach przewozu pojawiajace si¢
w tych elementach napre¢zenia nie zmniejszaly zdolnosci sztuki przesylki do spelnienia
wymagan przepisow ADR.

Konstrukcja sztuki przesytki powinna uwzglednia¢ zakres temperatur od -40 °C do +70 °C, dla
czescei sktadowych opakowania. Nalezy zwr6ci¢ uwage na temperatur¢ zamarzania cieczy i na
mozliwos¢ potencjalnego pogorszenia wlasciwosci materiatu opakowania w tym zakresie
temperatur.

Konstrukcja sztuki przesytki 1 wykonanie powinny odpowiada¢ krajowym lub
mig¢dzynarodowym normom lub innym wymaganiom akceptowanym przez wlasciwg wladzg.

Konstrukcja sztuki przesytki powinna zawiera¢ system zapewniajacy szczelnos¢, zamykany za
pomocg trwatego i pewnego urzadzenia, ktore nie moze by¢ otworzone przypadkowo lub pod
wplywem ci$nienia moggcego wystapi¢ wewnatrz sztuki przesyiki.

Material promieniotworczy w postaci specjalnej moze by¢ brany pod uwage jako element
systemu zapewniajacego szczelnose.

Jezeli system zapewniajacy szczelno$¢ stanowi oddzielna cze$¢ sztuki przesyiki, to system
zapewniajacy szczelnos¢ powinien by¢ zamykany za pomocg trwatego i pewnego urzadzenia,
ktore jest niezalezne od jakiejkolwiek innej czgéci opakowania.

Konstrukcja kazdej czgsci systemu zapewniajacego szczelnos¢ powinna uwzgledniac, w razie
potrzeby, radiacyjny rozktad cieczy i innych materiatow podatnych na taki rozklad oraz
wytwarzanie gazu w wyniku reakcji chemicznych i radiolizy.

System zapewniajacy szczelno$¢ powinien utrzymaé zawarto$¢ promieniotworcza przy spadku
cisnienia otoczenia do 60 kPa.

Wszystkie zawory, oprocz zaworé6w do obnizania ci$nienia, powinny by¢ wyposazone
w pojemniki do utrzymywania wycieku z zaworu.

Ostona przed promieniowaniem, wewnatrz ktorej znajduje si¢ element sztuki przesyiki,
stanowigcy cze$¢ systemu zapewniajacego szczelnos$é, powinna by¢ tak zaprojektowana, aby
zabezpieczata przed przypadkowym wydostaniem si¢ tego elementu na zewnatrz ostony. Jezeli
ostona przed promieniowaniem i taki element wewnetrzny stanowia oddzielny zespo6t, to ostona
powinna by¢ zamykana za pomoca trwalego i pewnego urzadzenia, ktore jest niezalezne od
jakiejkolwiek innej czesci opakowania.

Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej badaniom podanym
w 6.4.15, zabezpieczata przed:

(a) utratg i rozproszeniem zawarto$ci promieniotworczej; oraz

(b)  wigkszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej, zewngtrznej
powierzchni sztuki przesylki.

Konstrukcja sztuki przesytki przeznaczonej dla materialu promieniotworczego w postaci ciektej
powinna zapewnia¢ pozostawienie wolnej przestrzeni uwzgledniajacej wzrost objetosci cieczy
pod wplywem temperatury, oddzialywania dynamiczne i warunki napetniania.
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Sztuki przesylek Typu A dla materiatow cieklych

6.4.7.16 Sztuka przesytki Typu A, zaprojektowana dla materiatu promieniotwoérczego ciektego powinna
dodatkowo:

(a)  spetnia¢ wymagania podane powyzej w 6.4.7.14 (a), jezeli sztuka przesyiki jest poddana
badaniom podanym w 6.4.16; oraz

(b)  spetiaé jeden z nastgpujacych warunkow:

(i) zawiera¢ materiat absorpcyjny w ilosci dostatecznej dla wchtoniecia podwdjnej
objetosci cieklej zawartosci. Materiat absorpcyjny powinien by¢ tak roztozony, aby
w przypadku wyplywu miat on bezposredni kontakt z ciecza; lub

(i) posiada¢ system zapewniajacy szczelno$¢, zaprojektowany do catkowitego
zamknigcia cieklej zawartosci, ztozony ze sktadnikow pierwotnych wewnetrznych
i wtornych  zewnetrznych, zapewniajacy zatrzymanie cieklej zawartoSci
w elementach wtérnych zewngtrznych, w przypadku wycieku z elementow
pierwotnych wewnetrznych.

Sztuki przesytek Typu A dla gazéw

6.4.7.17 Sztuka przesytki Typu A zaprojektowana dla gazow powinna zabezpieczaé przed utrata lub
rozproszeniem zawartosci promieniotworczej, jezeli sztuka przesytki poddana jest badaniom
podanym w 6.4.16, z wyjatkiem sztuki przesytki Typu A zaprojektowanej dla trytu w postaci
gazu lub dla gazéw szlachetnych.

6.4.8 Wymagania dla sztuk przesylek Typu B(U)

6.4.8.1 Sztuki przesytek Typu B(U) powinny by¢ tak zaprojektowane, aby spetniaty wymagania podane
w 6.4.2,16.4.7.2 do 6.4.7.15, z wyjatkiem podanym w 6.4.7.14 (a), i dodatkowo spetniaty
wymagania podane w 6.4.8.2 do 6.4.8.15.

6.4.8.2 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w warunkach otoczenia, podanych
w6.4.8.5 1 6.4.8.6 cieplo wydzielane przez zawarto§¢ promieniotworcza wewnatrz sztuki
przesytki w normalnych warunkach przewozu, zgodnie z badaniami podanymi w 6.4.15, nie
wplywato na sztuke przesytki w takim stopniu, ze przestanie ona spetnia¢ odpowiednie
wymagania w zakresie szczelno$ci i ostonnosci pozostajac bez kontroli przez okres jednego
tygodnia. Szczegdlna uwaga powinna by¢ zwrocona na skutki oddziatywania ciepta, ktére moze
spowodowac co najmniej jeden z ponizszych skutkow:

(a) Zmiang rozmieszczenia, geometri¢ lub stan fizyczny zawartosci promieniotwodrczej, lub
jezeli materiat promieniotwodrczy jest zamknigty w kapsule Iub naczyniu (na przyktad
elementy paliwowe w koszulkach), spowodowa¢ odksztalcenie lub stopienie kapsuty,
naczynia lub materiatu promieniotworczego;

(b)  Obnizenie skuteczno$ci opakowania w wyniku zrdznicowanej rozszerzalnosci cieplne;j,
pekniecia lub topnienia materiatu ostonys;
(c)  Przyspieszenie korozji w potagczeniu z wilgocia.

6.4.8.3 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w warunkach otoczenia podanych
w 6.4.8.5 lub przy braku nastonecznienia, temperatura na dostgpnych powierzchniach sztuki
przesylki nie przekraczala 50 °C , jezeli sztuka przesylki nie jest przewozona na warunkach
uzywania wylacznego.

6.4.8.4 Podczas przewozu na warunkach uzytkowania wytacznego, maksymalna temperatura na kazde;j
fatwo dostgpnej powierzchni sztuki przesytki nie powinna przekracza¢ 85 °C przy braku
nastonecznienia, w warunkach otoczenia podanych w 6.4.8.5. Dla ochrony os6b moga by¢
stosowane bariery i ekrany, ktore nie musza by¢ poddawane jakimkolwiek badaniom.

6.4.8.5 Temperature otoczenie przyjmuje si¢ jako 38 °C.

6.4.8.6 Warunki nastonecznienia powinny by¢ przyjmowane tak, jak podano w tabeli 6.4.8.6.
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6.4.8.7

6.4.8.8

6.4.8.9

6.4.8.10

6.4.8.11

Tabela 6.4.8.6: Dane dotyczace naslonecznienia

Naslonecznienie w ciagu
Przypadek Ksztalt i ustawienie powierzchni 12 godzin
dziennie (W/m?)
1 Powierzchnie ptaskie przewozone poziomo, 0
opadajace
2 Powierzchnie ptaskie przewozone poziomo, 800
wznoszace
3 Powierzchnie ustawione pionowo 200
4 Inne powierzchnie opadajace (nie poziome) 2002
5 Wszystkie inne powierzchnie 400°

2 Zamiennie moze by¢ zastosowana funkcja sinusoidalna z uwzglednieniem wspoiczynnika absorpcji

i pominigciem skutkow mozliwych odbi¢ od otaczajqgcych przedmiotow.

Sztuka przesytki, w sktad ktorej wchodzi ostona termiczna, stosowana w celu speinienia
wymagan zaroodpornosci, podanych w 6.4.17.3, powinna by¢ tak zaprojektowana, aby ostona
ta zachowata swoja skutecznosc, jezeli sztuka przesyiki jest poddana, odpowiednio, badaniom
podanym w 6.4.1516.4.17.2 (a) i (b) lub 6.4.17.2 (b) i (c). Oslona termiczna znajdujaca si¢ na
zewnetrznej stronie sztuki przesytki nie powinna straci¢ skutecznosci przy rozdarciu, rozcigciu,
poslizgu, tarciu lub nieostroznym manipulowaniu.

Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej:

(a) badaniom podanym w 6.4.15, utrata zawarto$ci promieniotworczej byta ograniczona do
wielkos$ci nie wigkszej niz 10° A, na godzing; oraz

(b) badaniom podanym w 6.4.17.1, 6.4.17.2 (b), 6.4.17.3 1 6.4.17.4 oraz jakiemukolwiek
badaniu podanemu w:

(1) 6.4.17.2 (c), jezeli sztuka przesytki ma mase¢ nie wieksza niz 500 kg, ogdlng gestose,
okre$long na podstawie rozmiardw zewnetrznych, nie wigkszg niz 1 000 kg/m>,
a zawarto$¢ promieniotworcza nie bedaca materiatem w postaci specjalnej jest nie
wigksza niz 1 000 A, lub

(i) 6.4.17.2 (a), dla wszystkich innych sztuk przesytek, speiniala nastgpujace
wymagania:

- zachowata dostateczna ostong dajaca pewnos¢, ze moc dawki w odlegtosci 1 m
od powierzchni sztuki przesylki nie przekroczy 10 mSv/h przy maksymalnej
zawarto$ci promieniotworczej, dla ktorej sztuka przesytki byla zaprojektowana;
oraz

- ograniczyla aktywno$¢ sumaryczng utraconej zawarto$ci promieniotworczej
w okresie jednego tygodnia do wielkoSci nie wigkszej niz 10 A, dla
kryptonu-85 i nie wigcej niz A, dla wszystkich innych izotopow
promieniotworczych.

W przypadku mieszaniny r6znych izotopdw promieniotworczych stosuje si¢ przepisy podane
w2.2.7.2.2.4d022.72.2.6,zwyjatkiem kryptonu-85, dla ktorego moze by¢ stosowana warto$¢
X(i) rowna 10 A,. Dla przypadku podanego wyzej w (a), przy ocenie bierze si¢ pod uwage
granice skazenia zewng¢trznego niezwigzanego, podane w 4.1.9.1.2.

Sztuka przesytki dla zawarto$ci promieniotworczej o aktywnosci wiekszej niz 10° A, powinna
by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej badaniu na glebokie zanurzenie w wodzie,
podanemu w 6.4.18, nie nastgpito peknigcie systemu zapewniajacego szczelnose.

Zgodno$¢ z dopuszczalnymi granicami uwalnianej aktywno$ci nie powinna zaleze¢ ani od
filtrow, ani od mechanicznego systemu chtodzenia.

Sztuka przesytki nie powinna zawiera¢ uktadu do obnizania ciSnienia w systemie
zapewniajagcym szczelno$¢, ktory w warunkach badan podanych w 6.4.15 i 6.4.17 moglby
powodowac¢ uwolnienie materiatu promieniotwdrczego do otoczenia.
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6.4.8.12 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby przy maksymalnym normalnym
cisnieniu roboczym, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15 i 6.4.17 poziom napr¢zen
W systemie zapewniajagcym szczelno$¢ nie osiggat wartosci, ktore niekorzystnie wplywatyby na
sztuke przesylki w ten sposob, ze nie spetniataby ona stosownych wymagan.

6.4.8.13 Maksymalne normalne ci$nienie robocze w sztuce przesytki nie powinno przekraczac¢ ci$nienia
manometrycznego 700 kPa.

6.4.8.14 Przesytka zawierajaca material promieniotworczy stabo rozpraszalny powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby jakiekolwiek elementy wyposazenia dodane do tego materiatu, ktore nie s
jego czescia, lub jakiekolwiek inne sktadniki opakowania nie powinny niekorzystnie wptywac
na parametry materialu promieniotworczego stabo rozpraszalnego.

6.4.8.15 Sztuka przesytki powinna by¢ zaprojektowana dla zakresu temperatur od -40 °C do +38 °C.
6.4.9 Wymagania dla sztuk przesylek Typu B(M)

6.4.9.1 Sztuka przesytki Typu B(M) powinna spetnia¢ wymagania dla sztuki przesytki Typu B(U)
podane w 6.4.8.1, z wyjatkiem sztuki przesytki przewozonej tylko na obszarze okreslonego
panstwa lub pomigdzy okreslonymi panstwami, gdzie zamiast warunkow podanych w 6.4.7.5,
6.4.8.4 — 6.4.8.6, 1 6.4.8.9 do 6.4.8.15, moga by¢ przyjete inne warunki zatwierdzone przez
wlasciwe wladze tych panstw. Wymagania dla sztuki przesytki Typu B(U) podane w 6.4.8.4.
oraz 6.4.8.9 do 6.4.8.15 powinny by¢ spelnione na tyle, na ile jest to praktycznie mozliwe.

6.4.9.2 Okresowy zrzut nadmiernego cisnienia ze sztuki przesytki Typu B(M) podczas przewozu, moze
by¢ dozwolony pod warunkiem, ze eksploatacyjne kontrole zmniejszania cisnienia zostaty
zaakceptowane przez wlasciwe wiladze.

6.4.10 Przepisy dotyczace sztuk przesylek Typu C

6.4.10.1 Sztuka przesytki Typu C powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spelniata przepisy podane
w 6.4.216.4.7.2 do 6.4.7.15 - z wyjatkiem przepisu 6.4.7.14 (a) - oraz przepisy podane w 6.4.8.2
do 6.4.8.6,6.4.8.10 do 6.4.8.1516.4.10.2 do 6.4.10.4.

6.4.10.2 Sztuka przesytki powinna spetnia¢ kryteria oceny podane dla badan opisanych w 6.4.8.8 (b)
16.4.8.12 po umieszczeniu jej w Srodowisku o przewodnictwie cieplnym 0,33 W-m™!-K!
i temperaturze 38 °C w stanie rdwnowagi. Poczatkowe warunki oceny powinny zaklada¢, ze
izolacja termiczna sztuki przesytki pozostaje nienaruszona, sztuka przesytki znajduje si¢ pod
normalnym maksymalnym ci$nieniem roboczym, a temperatura otoczenia wynosi 38 °C.

6.4.10.3 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby znajdujac si¢ pod normalnym
maksymalnym ci$nieniem roboczym i bedac poddana:

(a) badaniom podanym w 6.4.15, wykazywata utrate zawarto$ci promieniotworczej ograniczong
do warto$ci nie wigkszej niz 10°° A, na godzine; oraz

(b)  badaniom podanym w 6.4.20.1,

(i)  zachowata wystarczajaca ostong w celu zapewnienia, aby moc dawki w odlegtosci
1 m od powierzchni sztuki przesylki nie przekroczyta 10 mSv/h przy maksymalnej
zawarto$ci promieniotworczej, dla ktorej sztuka przesytki jest zaprojektowana; oraz

(i) zapewnila ograniczenie sumarycznej utraty zawarto$ci promieniotworczej
w okresie jednego tygodnia do poziomu wynoszacego nie wiecej niz 10 A, dla
kryptonu-85 i nie wigcej niz A, dla  wszystkich innych izotopow
promieniotworczych.

Jezeli wystepuja mieszaniny réznych izotopdw promieniotworczych, to powinny byc¢ stosowane
przepisy podane w 2.2.7.2.2.4 do 2.2.7.2.2.6, z wyjatkiem kryptonu-85, dla ktorego moze by¢
stosowana warto$¢ Ax(i) réwna 10 A,. Dla przypadku podanego pod litera (a), ocena powinna
uwzglednia¢ warto$¢ limitéw skazen podanych w 4.1.9.1.2.

6.4.10.4 Sztuka przesytki powinna by¢ zaprojektowana w taki sposob, aby po poddaniu jej badaniu na
glebokie zanurzenie w wodzie, podanemu w 6.4.18 nie ulegt uszkodzeniu system zapewniajacy
szczelnos$é.
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6.4.11 Wymagania dla sztuk przesylek zawierajacych materialy rozszczepialne

6.4.11.1 Materiaty rozszczepialne powinny by¢ przewozone w taki sposob, aby:

(a)

(b)

podkrytyczno$¢ byla zachowana w rutynowych, normalnych i awaryjnych warunkach
przewozu; w szczeg6olnosci powinny by¢ wzigte pod uwage nastgpujace przypadki:

(i) przeciek wody do wnetrza sztuki przesytki lub wyciek z niej wody;
(i1) utrata skuteczno$ci wbudowanych pochtaniaczy lub spawalniczy neutronow;

(ii1) zmiana rozmieszczenia zawartosci promieniotworczej wewnatrz sztuki przesylki lub
wydostanie si¢ zawartosci poza sztuke przesytki;

(iv) zmniejszenie odlegtosci wewnatrz sztuki przesytki lub pomigdzy sztukami
przesylek;

(v) zanurzenie sztuki przesytki w wodzie lub zakopanie w $niegu; i
(vi) zmiany temperatury; oraz
spetnialy wymagania:

(i) podane w 6.4.7.2. z wyjatkiem nieopakowanego materiatu, gdy jest on wyraznie
dopuszczony zgodnie z 2.2.7.2.3.5 (e);

(i) podane w innych przepisach ADR odnoszacych si¢ do wilasciwosci
promieniotworczych materiatu;

(iii) podane w 6.4.7.3, o ile materialy nie sa wytaczone zgodnie z 2.2.7.2.3.5

(iv) podane w 6.4.11.4 do 6.4.11.14, o ile materialy nie sg wytaczone zgodnie
z2.2.72.3.5,64.11.21ub 6.4.11.3.

6.4.11.2 Material rozszczepialny znajdujacy si¢ w sztukach przesytek, ktory spetnia warunki podane
w niniejszym punkcie (d) oraz jeden z warunkdéw podanych ponizej w lit. (a) — (c) jest
zwolniony z wymagan podanych w 6.4.11.4 do 6.4.11.14.

(a)  Sztuki przesytek zawierajace material rozszczepialny w dowolnej postaci, pod warunkiem ze:
(i)  najmniejsze wymiary zewngtrzne sztuki przesytki wynosza nie mniej niz 10 cmy;
(i) wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesylek oblicza si¢ za pomoca
nastepujacego wzoru:
CSI = 50 5 x (Masa U 235 w sztuce przesyiki(g) + Masa innych izotop6w rozszczepialnych* w sztuce przesytki (g))
A 280
* Pluton moze posiada¢ dowolny sktad izotopowy, pod warunkiem, ze sztuka
przesylki zawiera mniejszg ilos¢ Pu-241 niz Pu-240
gdzie wartosci Z pochodzg z tabeli 6.4.11.2;
(i) wskaznik krytycznosciowy dowolnej sztuki przesyiki nie przekracza 10;
(b) Sztuki przesytek zawierajace material rozszczepialny w dowolnej postaci, pod

warunkiem ze:
(i) najmniejsze wymiary zewnetrzne sztuki przesytki wynosza nie mniej niz 30 cm;
(i)  sztuka przesyiki, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15.1 — 6.4.15.6:

- nadal zawiera materiat rozszczepialny;

- zachowuje minimalne zewngtrzne wymiary sztuki przesylki nie mniejsze
niz 30 cm;

- uniemozliwia wprowadzenie do jej wnetrza szescianu o boku 10 cm
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(ii1) wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesylek oblicza si¢ za pomoca
nastgpujacego wzoru:

Masa U 235 w sztuce przesytki(g) + Masa innych izotopéw rozszczepialnych™ w sztuce przesytki (g))
Z 280

* Pluton moze posiada¢ dowolny sktad izotopowy, pod warunkiem, ze sztuka
przesylki zawiera mniejszg ilo$¢ Pu-241 niz Pu-240.

051:50><2><(

gdzie wartos$ci Z pochodzg z tabeli 6.4.11.2;
(iv) wskaznik krytycznosciowy dowolnej sztuki przesytki nie przekracza 10;

(c) Sztuki przesylek zawierajace materiat rozszczepialny w dowolnej postaci, pod warunkiem
ze:

(1)  najmniejsze wymiary zewngtrzne sztuki przesytki wynosza nie mniej niz 10 cm;
(i)  sztuka przesyltki, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15.1 — 6.4.15.6:
- nadal zawiera materiat rozszczepialny;

- zachowuje minimalne zewn¢trzne wymiary sztuki przesytki nie mniejsze niz
10 cm;

- uniemozliwia wprowadzenie do jej wnetrza szescianu o boku 10 cm;

(i) wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesylek oblicza si¢ za pomoca
nastgpujacego wzoru:

Masa U 235 w sztuce przesytki(g) 4 Masa innych izotopéw rozszczepialnych* w sztuce przesytki (g))
450 280

* Pluton moze posiada¢ dowolny sktad izotopowy, pod warunkiem, ze sztuka
przesylki zawiera mniejszg ilos¢ Pu-241 niz Pu-240.

051=50><2><(

(iv) Masa catkowita izotopow rozszczepialnych w dowolnej sztuce przesytki nie
przekracza 15 g;

(d) Masa catkowita berylu, materialu zawierajacego wodér wzbogacony w deuter, grafitu
i innych alotropowych form wegla w pojedynczej sztuce przesyliki nie moze by¢ wigksza
niz masa izotopow rozszczepialnych w sztuce przesylki, chyba ze catkowite stgzenie tych
materialdw nie przekracza 1 g na 1 000 g materiatu. Nie jest konieczne uwzglednianie
berylu dodanego do stopdéw miedzi, jezeli jego zawartos¢ nie przekracza 4% masy stopu.

Tabela 6.4.11.2 Wartosci Z shuzace do obliczenia wskaznika bezpieczenstwa
krytyczno$ciowego zgodnie z 6.4.11.2

Wzbogacenie * Z
Uran wzbogacony do 1,5% 2200
Uran wzbogacony do 5% 850
Uran wzbogacony do 10% 660
Uran wzbogacony do 20% 580
Uran wzbogacony do 100% 450

& Jezeli sztuka przesytki zawiera uran o roznej wielkosci wzbogacenia U-235, wowczas wartos¢
odpowiadajgcg najwyzszemu wzbogaceniu stosuje si¢ w odniesieniu do wartosci Z.

6.4.11.3 Sztuki przesylek zawierajace nie wigcej niz 1 000 g plutonu nie sa obj¢te warunkami podanymi
w 6.4.11.4 - 6.4.11.14, pod warunkiem ze:

(a) nie wiecej niz 20% masowych plutonu stanowig izotopy rozszczepialne;

375



Dziennik Ustaw - 1064 — Poz. 891

(b)  wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesytek oblicza si¢ za pomocg nastgpujacego
wzoru:
masa plutonu (g)

1000

(c) jezeli obecny jest zarowno uran, jak i pluton, masa uranu nie moze by¢ wieksza niz
1% masy plutonu.

CSI =50x2x

6.4.11.4 Jezeli nie jest znana posta¢ chemiczna lub fizyczna, sktad izotopowy, masa lub stezenie,
wspotczynnik spowalniania, gestos¢ lub geometria rozmieszczenia, to powinny by¢ wykonane
oceny podane w 6.4.11.8 do 6.4.11.13, przy zatozeniu, ze kazdy parametr, ktory nie jest znany,
ma warto$¢ dajaca maksymalne mnozenie neutrondow, zgodng ze znanymi warunkami
1 parametrami stosowanymi przy tych ocenach.

6.4.11.5 Dla napromieniowanego paliwa jadrowego, oceny podane w 6.4.11.8 do 6.4.11.13 powinny by¢
oparte na sktadzie izotopowym otrzymanym w wyniku jednego z ponizszych wariantow:

(a) zalozenia maksymalnego mnozenia neutronéw w historii napromieniowania; lub

(b)  konserwatywnych ocen mnozenia neutrondéw dla sztuki przesytki. Po napromieniowaniu,
lecz przed przewozem, powinny by¢ wykonane pomiary dla potwierdzenia stopnia
konserwatyzmu w ocenie sktadu izotopowego.

6.4.11.6 Sztuka przesyiki, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15, powinna:
(a) zachowa¢ minimalne zewngtrzne wymiary sztuki przesytki nie mniejsze niz 10 cm;
(b)  uniemozliwi¢ wprowadzenie do jej wnetrza sze$cianu o boku 10 cm.

6.4.11.7 Sztuka przesytki powinna by¢ zaprojektowana dla zakresu temperatur otoczenia od -40 °C do
+38 °C, o ile wlasciwa wladza nie okresli inaczej w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki
przesytki.

6.4.11.8 Przyjmuje si¢, ze w przypadku pojedynczej sztuki przesytki, woda moze dostaé¢ si¢ do
wszystkich pustych przestrzeni sztuki przesyltki, lub wyciec z nich, wlaczajac w to przestrzen
wewnatrz systemu zapewniajacego szczelno$¢. Jednak, jezeli konstrukcja sztuki przesytki
zawiera specjalne $rodki zapobiegajace dostaniu si¢ wody lub jej wyciekowi z okreslonych
wolnych przestrzeni, rowniez w wyniku btedu, to dla takich pustych przestrzeni mozna przyjac,
ze nie nastapi przeciek. Specjalne srodki powinny obejmowac jeden z ponizszych elementow:

(a) zwielokrotnione, wysokiej jakosci bariery chronigce przed woda, z ktorych przynajmniej
dwie pozostaja wodoszczelne po poddaniu sztuki przesytki badaniom, podanym
w 6.4.11.13 (b), wysoki poziom kontroli jakos$ci podczas produkcji, konserwacji i napraw
opakowan oraz badania potwierdzajace szczelnos¢ kazdej sztuki przesytki przed kazdym
przewozem; lub

(b) dla sztuki przesylki zawierajacej tylko heksafluorek uranu, przy maksymalnym
wzbogaceniu w U-235 wynoszacym 5% masy:

(1) sztuke przesytki, w ktorej po badaniach podanych w 6.4.11.13 (b), nie ma fizycznego
kontaktu pomigdzy zaworem lub zaslepka a jakimkolwiek elementem opakowania
innym niz pierwotny punkt zamocowania i jezeli dodatkowo, po badaniu opisanym
w 6.4.17.3, zawory i zaslepki pozostaja szczelne; oraz

(i1)) wysoki poziom kontroli jako$ci podczas produkcji, konserwacji i napraw opakowan,
powigzany z badaniami szczelnoSci kazdej sztuki przesytki przed kazdym
przewozem.

6.4.11.9 Przyjmuje si¢, ze system zamkniecia jest bezposrednio otoczony reflektorem odpowiadajagcym
nie mniej niz 20 cm wody lub wigkszym, ktérym moze by¢ réwniez material otaczajacy
opakowanie. Jednak, jezeli mozna wykazaé, ze system zamknig¢cia pozostaje wewnatrz
opakowania po badaniach podanych w 6.4.11.13 (b), to w badaniach podanych w 6.4.11.10 (c)
moze by¢ przyjety bezposredni reflektor sztuki przesytki odpowiadajacy nie mniej niz 20 cm
wody.
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6.4.11.10  Sztuka przesytki powinna zachowa¢ podkrytyczno$§¢ w warunkach podanych w 6.4.11.8
16.4.11.9, przy uwzglednieniu takich warunkéw dla sztuki przesytki, ktore daja maksymalne
mnozenie neutronow, podczas:

(a) rutynowych warunkéw przewozu (bez zdarzen);
(b) badan podanych w 6.4.11.12 (b);
(¢)  badan podanych w 6.4.11.13 (b).

6.4.11.11  (Zarezerwowany)

6.4.11.12  Dla normalnych warunkdéw przewozu nalezy tak wyznaczy¢ liczbe ,,N”, aby liczba 5 x [ ,N”
sztuk przesytek zapewniala stan podkrytyczny dla utozenia i warunkow, ktore prowadzg do
maksymalnego mnozenia neutrondéw przy spetnieniu nast¢pujacych wymagan:

(a)  nic nie powinno by¢ umieszczone pomi¢dzy sztukami przesylek, a grubos¢ reflektora
wodnego otaczajacego ze wszystkich stron zawarto$¢ sztuki przesytki powinna wynosi¢
przynajmniej 20 cm; oraz

(b) jako stan sztuk przesytek nalezy przyjac ich stan oceniony lub faktyczny po poddaniu ich
badaniom podanym w 6.4.15.

6.4.11.13  Dla awaryjnych warunkow przewozu nalezy tak wyznaczy¢ liczbg ,,N”, aby liczba 2 x | N” sztuk
przesylek zapewniata stan podkrytyczny dla ulozenia i warunkéw, ktore prowadza do
maksymalnego mnozenia neutrondw przy spelnieniu nastepujacych wymagan:

(a) odstgpy pomiedzy sztukami przesylek powinny by¢é wypelnione spowalniaczem
zawierajacym wodor, a grubos¢ reflektora wodnego otaczajacego ze wszystkich stron
zawarto$¢ sztuki przesytki powinna wynosi¢ przynajmniej 20 cm; oraz

(b) po badaniach podanych w 6.4.15 przeprowadza si¢ jedno z nizej podanych badan, co
zapewnia surowsze wymagania:

(i) badania podane w 6.4.17.2 (b) oraz: badania podane w 6.4.17.2 (c) - dla sztuk
przesytek majacych mase nie wigksza niz 500 kg i ogdlng gestos¢ okreslong na
podstawie wymiardéw zewnetrznych nie wicksza niz 1 000 kg/m®, albo badania
podane w 6.4.17.2 (a) - dla wszystkich innych sztuk przesylek, a nastgpnie badanie
podane w 6.4.17.3, uzupetnione badaniami podanymi w 6.4.19.1 do 6.4.19.3; lub

(i) badanie podane w 6.4.17.4; oraz

(c) jezeli w wyniku badan podanych w 6.4.11.13 (b), jakakolwiek czgs¢ materiatu
rozszczepialnego wydostata si¢ poza system zapewniajacy szczelnos$é, to nalezy przyjac,
ze materiat rozszczepialny wydostat si¢ z kazdej sztuki przesytki w obrebie danej grupy;
caly materiat rozszczepialny nalezy tak rozmiescic¢ i zapewnic takie spowalnianie, aby
otrzyma¢ maksymalne mnozenie neutrondow z  bezposrednim  reflektorem
odpowiadajacym nie mniej niz 20 cm wody.

6.4.11.14  Wskaznik krytyczno$ciowy (CSI) dla sztuk przesylek zawierajacych material rozszczepialny
otrzymuje si¢ dzielgc liczbg 50 przez mniejsza z dwoch wartosci ,,N” wyznaczonych w 6.4.11.12
1 6.4.11.13 (tj. CSI = 50/N). Wartos¢ wskaznika CSI moze wynosi¢ zero, pod warunkiem, ze
nieograniczona liczba sztuk przesylek jest w stanie podkrytycznym (tj. w obu przypadkach N
jest praktycznie rowne nieskonczonosci).

6.4.12 Procedury badan i wykazywania zgodnos$ci

6.4.12.1 Wykazanie zgodnos$ci z wymaganymi normami wydajnosciowymi podanymi w 2.2.7.2.3.3.1,
2272332,22.7234.1,22.723.42,22.7.23.43 1w 6.4.2 do 6.4.11 moze by¢ dokonane
jedna z metod podanych ponizej lub przy zastosowaniu kombinacji tych metod:

(a)  wykonanie badan na probkach bedacych odpowiednikami materiatu promieniotwodrczego
W postaci specjalnej, lub materialu promieniotwdrczego stabo rozpraszalnego, lub na
prototypach albo egzemplarzach opakowan, przy czym probka lub zawarto$¢ opakowania
przeznaczonego do badan powinna mozliwie najdoktadniej odwzorowywac oczekiwany
zakres zawarto$ci promieniotworczej, a badana probka lub opakowanie powinny by¢
przygotowane tak, jak do przewozu;
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6.4.12.2

6.4.12.3

6.4.13

6.4.14

6.4.15
6.4.15.1

6.4.15.2

(b) powotanie si¢ na wczesniejsze pozytywne wykazanie zgodno$ci, o dostatecznie
poréwnywalnym charakterze;

(c)  wykonanie badan na modelach, w odpowiedniej skali, posiadajacych wszystkie wazne
cechy badanej konstrukeji, jezeli z doswiadczen technicznych wynika, Ze takie badania
sa odpowiednie dla tej konstrukcji. Jezeli stosowany jest model w skali, to nalezy
uwzgledni¢ potrzebe korekty niektorych parametrow, takich jak $rednica przebijaka lub
obcigzenie;

(d) obliczenia lub uzasadniona argumentacja w przypadku, gdy metody obliczen i parametry
sg ogolnie uznane za pewne lub typowe.

Po badaniach egzemplarza, prototypu lub probki powinny by¢ stosowane odpowiednie metody
oceny dla upewnienia si¢, ze wymagania dla procedur badawczych zostaty spetnione zgodnie
z normami wytrzymalosciowymi i sposobami oceny podanymi w 2.2.7.2.3.3.1, 2.2.7.2.3.3.2,
22.72341,22.72342,22723431iw642do6.4.11.

Przed rozpoczgciem badan, wszystkie probki powinny by¢ sprawdzone w celu wykrycia
i zarejestrowania btedow lub uszkodzen, w tym:

(a)  odchylen od wzoru;

(b)  btedow produkeyjnych;

(¢)  korozji lub innych uszkodzen obnizajacych jakos¢; oraz
(d)  odksztatcen elementow.

System zapewniajacy szczelno$¢ sztuki przesylki powinien by¢é wyraznie oznakowany.
Zewnetrzne elementy probki powinny by¢ wyraznie oznakowane, aby mozna bylo
jednoznacznie powola¢ si¢ na dowolny taki element.

Badanie integralno$ci systemu zapewniajacego szczelnos¢, ostony i ocena bezpieczenstwa
krytyczno$ciowego

Po kazdym stosownym badaniu lub grupie badan lub po sekwencji odpowiednich badan,
podanych w 6.4.15 do 6.4.21:

(a) powinny by¢ wykazane i zarejestrowane usterki i uszkodzenia;

(b) powinno by¢ ustalone, czy zostala zachowana integralno$¢ systemu zapewniajacego
szczelno$¢ 1 ostony w stopniu wymaganym zgodnie z 6.4.2 do 6.4.11 dla badanej sztuki
przesylki; oraz

(c)  dlasztuk przesytek zawierajacych materiat rozszczepialny powinno by¢ ustalone, czy sa
spelnione zatozenia i warunki stosowane przy ocenach wymaganych zgodnie z 6.4.11.1
do 6.4.11. 14 dla jednej sztuki przesytki lub dla wigkszej ich ilosci.

Plyta zderzeniowa do badan na zderzenie

Plyta zderzeniowa do badan na zderzenie, podanych w 2.2.7.2.3.3.5 (a), 6.4.15.4, 6.4.16 (a),
6.4.17.216.4.20.2, powinna mie¢ plaska, poziomg powierzchnig o takich wlasciwosciach, ze jej
przemieszczenie lub odksztalcenie na skutek uderzenia w nig badanej probki nie spowoduje
dodatkowych, istotnych uszkodzen tej probki.

Badania dla wykazania wytrzymalos$ci na normalne warunki przewozu

Badania te obejmuja: badanie odpornosci na zraszanie wodg, badanie na zderzenie, badanie
odpornosci na nacisk przy pietrzeniu oraz badanie odporno$ci na przebicie. Badanie na
zderzenie, badanie odpornosci na nacisk przy pietrzeniu oraz badanie odpornosci na przebicie
powinny by¢ w kazdym przypadku poprzedzone badaniem odpornosci na zraszanie woda. Do
wszystkich badan moze by¢ uzyta ta sama probka, pod warunkiem, ze beda spelnione
wymagania podane w 6.4.15.2.

Czas migdzy zakonczeniem badania odpornosci na zraszanie woda a nastepnym badaniem
powinien by¢ taki, aby woda maksymalnie wsiakta, ale powierzchnie zewnetrzne probki nie
zdazyty wyraznie wyschnac. Jezeli zraszanie woda stosuje si¢ jednoczesnie z czterech stron i nie
ma innych przeciwwskazan, to czas ten powinien wynosi¢ 2 godziny. Jezeli zraszanie woda
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stosuje si¢ kolejno z kazdej strony, to badania nalezy wykonywac bezposrednio jedno po
drugim.

6.4.15.3 Badanie odpornos$ci na zraszanie wodg: probka powinna by¢ zraszana woda w sposob
odpowiadajacy opadowi deszczu o nat¢zeniu okoto 5 cm na godzing, przez okres nie mniej niz
jednej godziny.

6.4.15.4 Badanie na zderzenie: probka powinna by¢ zrzucona na ptyte zderzeniowa w taki sposob, aby
spowodowa¢ najwicksze uszkodzenie elementow majacych wptyw na bezpieczenstwo.

(a) Wysoko$¢ zrzutu mierzona migdzy najnizszym punktem probki a gorng powierzchnia
ptyty zderzeniowej powinna by¢ nie mniejsza niz podana dla odpowiedniej masy w tabeli
6.4.15.4. Ptyta zderzeniowa powinna spetnia¢ warunki podane w 6.4.14.

(b) W przypadku prostopadtosciennych sztuk przesytek, o masie nie przekraczajacej 50 kg,
wykonanych z tektury lub drewna, badaniu na zderzenie poddaje si¢ odrgbng probke,
ktora zrzuca si¢ na kazde naroze z wysokosci 0,3 m.

(¢) W przypadku cylindrycznych sztuk przesylek o masie nie przekraczajacej 100 kg,
wykonanych z tektury, badaniu na zderzenie poddaje si¢ odrebng probke, ktora zrzuca si¢
na kazda ¢wiartke pobocznicy z wysokosci 0,3 m.

Tabela 6.4.15.4 Wysoko$¢ swobodnego spadku przy badaniach sztuk przesylek
w normalnych warunkach przewozu

Masa sztuki przesylki (kg) Wysoko$¢ swobodnego spadku (m)
Masa sztuki przesytki <5 000 1,2
5 000 < masa sztuki przesytki < 10 000 0,9
10 000 < masa sztuki przesytki < 15 000 0,6
15 000 < masa sztuki przesytki 0,3

6.4.15.5 Badanie odpornosci na nacisk przy pietrzeniu: jezeli ksztalt opakowania nie zabezpiecza go
w sposOb skuteczny przed pigtrzeniem, to probka powinna by¢ poddana przez 24 godziny
naciskowi odpowiadajacemu wigkszej z wartosci podanych ponizej:

(a)  5-krotnos¢ maksymalnej masy sztuki przesytki stanowiaca mas¢ catkowita; oraz
(b) 13 kPa pomnozone przez powierzchni¢ przekroju pionowego sztuki przesytki.

Sita nacisku powinna by¢ roztozona réwnomiernie na obu przeciwlegltych powierzchniach
probki, z ktorych jedna stanowi podstawe, na ktorej zwykle stoi sztuka przesyiki.

6.4.15.6 Badanie odpornosci na przebicie: probka powinna by¢ ustawiona na sztywnej, plaskiej,
poziome] powierzchni, ktéra nie powinna znaczaco przesungé si¢ w czasie wykonywania
badania.

(a) Pret o $rednicy 3,2 cm, o zaokraglonym dolnym koficu i masie 6 kg, powinien by¢
zrzucony tak, aby spadat wzdluz swojej osi pionowej na $rodek najstabszego miejsca
probki, w taki sposob, aby w przypadku dostatecznie glebokiego przebicia trafit w system
zapewniajacy szczelno$¢. W wyniku badania pret nie powinien ulec znaczacemu
odksztalceniu.

(b) Wysoko$¢ zrzutu preta, mierzona od jego dolnego konca do zaplanowanego punktu
upadku na gornej powierzchni probki, powinna wynosi¢ 1 m.

6.4.16 Dodatkowe badania dla sztuk przesylek Typu A zaprojektowanych dla cieczy i gazow

Pojedyncza probka lub osobne probki sztuk przesytek powinny by¢ poddane kazdemu
z ponizszych badan, z wyjatkiem przypadku, gdy mozna wykazaé, ze jedno z badan jest dla
danej probki ostrzejsze od drugiego i wowczas probka ta powinna by¢ poddana badaniu
ostrzejszemu.

(a) Badanie na zderzenie: probka powinna by¢ zrzucona na ptyte zderzeniowa w taki sposob,
aby spowodowa¢ najwieksze uszkodzenie elementéw chronigcych zawartos¢. Wysokosé
zrzutu mierzona od najnizszej czgsci probki do gornej powierzchni plyty zderzeniowej
powinna wynosi¢ 9 m. Ptyta zderzeniowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
w 6.4.14.
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6.4.17
6.4.17.1

6.4.17.2

6.4.17.3

(b) Badanie odporno$ci na przebicie: probka powinna by¢ poddana badaniu podanemu
w 6.4.15.6, przy czym wysoko$¢ zrzutu wynoszaca zgodnie z 6.4.15.6 (b) 1 m, powinna
by¢ zwigkszona do 1,7 m.

Badania w celu wykazania odpornos$ci na awaryjne warunki przewozu

Probka powinna by¢ poddana badaniom podanym w 6.4.17.2 1 6.4.17.3, przy zachowaniu
podanej kolejnosci badan, w taki sposob, aby ich skutki kumulowaty sie. Nastepnie ta probka,
albo oddzielna probka, powinna by¢ poddana badaniu odporno$ci na zanurzenie w wodzie,
podanemu w 6.4.17.4, a w przypadku gdy jest to wymagane, réwniez badaniu podanemu
w 6.4.18.

Badanie odporno$ci na uszkodzenia mechaniczne: badanie to powinno sktada¢ si¢ z trzech
réznych badan odpornosci na zderzenie. Kazda probka powinna by¢ poddana zrzutom, podanym
odpowiednio w 6.4.8.8 lub 6.4.11.13. Kolejnos¢ zrzutow probki powinna by¢ taka, aby
w nastepujacym po nich badaniu zaroodpornosci, uszkodzenia probki byly jak najwigksze.

(a)  Zrzut I: probka powinna upas¢ na ptyte zderzeniowa w sposob, ktory spowoduje mozliwie
najwieksze uszkodzenie; wysokos$¢ zrzutu, mierzona od najnizszego punktu probki do
gornej powierzchni plyty zderzeniowej, powinna wynosi¢ 9 m. Plyta zderzeniowa
powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w 6.4.14;

(b)  Zrzut II: probka powinna upas¢ na pret zamocowany pionowo w plycie zderzeniowej
w sposob, ktory spowoduje mozliwie najwigksze uszkodzenie. Wysoko$¢ zrzutu,
mierzona od przewidywanego miejsca uderzenia w probke do gornej powierzchni preta,
powinna wynosi¢ 1 m. Pret powinien mie¢ przekroj kotowy o $rednicy 15 cm (% 0,5 cm),
mie¢ dhugos¢ 20 cm 1 powinien by¢ wykonany zjednorodnej, mickkiej stali.
W przypadku, gdy dtuzszy pret spowoduje wicksze uszkodzenie probki, nalezy uzy¢
odpowiednio dtuzszego preta, aby uszkodzenie to byto jak najwigksze. Gorny koniec
preta powinien by¢ ptaski i poziomy oraz mie¢ zaokraglong krawedz, przy czym promien
zaokraglenia nie powinien by¢ wigkszy niz 6 mm. Plyta zderzeniowa powinna
odpowiada¢ wymaganiom podanym w 6.4.14;

(¢)  Zrzut III: probke nalezy poddac¢ badaniu na dynamiczne zgniatanie, ustawiajac jg tak na
ptycie zderzeniowej, aby wystapito najwieksze uszkodzenie probki w wyniku zrzucenia
na nig przedmiotu o masie 500 kg z wysokosci 9 m. Przedmiot ten powinien mie¢ ksztatt
ptyty o wymiarach 1 m x 1 m, wykonanej z jednorodnej miekkiej stali i powinien upasé
poziomo na probke. Strona wewnetrzna stalowej ptyty musi mie¢ zaokraglone krawedzie
i rogi, przy czym promien zaokraglenia nie powinien by¢ wigkszy niz 6 mm. Wysokos¢
zrzutu mierzy si¢ od dolnej powierzchni zrzucanej ptyty do najwyzszego punktu probki.
Plyta zderzeniowa, na ktorej ustawia si¢ probke, powinna odpowiada¢ wymaganiom
podanym w 6.4.14.

Badanie na zaroodpornos$¢: probka powinna znajdowac si¢ w warunkach rownowagi termiczne;j
w temperaturze otoczenia 38 °C, z uwzglednieniem nastonecznienia podanego w tabeli 6.4.8.6,
przy maksymalnym zalozonym wydzielaniu ciepla przez zawarto$¢ promieniotwoércza
wewnatrz sztuki przesytki. Alternatywnie, kazdy z tych parametréw moze mie¢ inng wartos$¢
przed badaniem i w czasie badania, pod warunkiem, ze zostanie to uwzglednione w nastepujace;j
po badaniu ocenie odpornosci sztuki przesytki.

Badanie na zaroodporno$¢ powinno obejmowac:

(a) Poddanie probki przez 30 minut ogrzewaniu rownowaznemu co najmniej oddziatywaniu
strumienia ciepta pochodzacego od ptomienia z paliwa weglowodorowego spalanego
w powietrzu w spokojnych warunkach otoczenia, aby uzyska¢ S$redniag wartosé
wspotczynnika emisji ciepta plomienia rowng nie mniej niz 0,9 i $rednia temperatur¢ nie
mniej niz 800 °C. Plomien powinien catkowicie obejmowaé probke, przy wartosci
wspotczynnika absorpcji powierzchniowej ciepta 0,8, albo przy takiej wartosci tego
wspoélczynnika, ktora charakteryzuje si¢ sztuka przesytki poddana dziataniu opisanego
plomienia. Nastgpnie:

(b) Pozostawienie probki w temperaturze otoczenia 38 °C, z uwzglednieniem
nastonecznienia podanego w tabeli 6.4.8.6, przy maksymalnym zatozonym wydzielaniu
ciepta przez zawarto$¢ promieniotworcza wewnatrz sztuki przesytki, dostatecznie dtugo,
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aby temperatury we wszystkich miejscach probki osiagnety wartosci poczatkowe lub
spadty ponizej tych wartosci. Alternatywnie, kazdy z tych parametréw moze mie¢ inng
warto$¢ po zaprzestaniu ogrzewania, pod warunkiem, ze zostanie to uwzglgednione
w nastgpujacej po badaniu ocenie odpornosci sztuki przesyiki.

W czasie badania i po badaniu prébka nie powinna by¢ sztucznie chtodzona, a jakiekolwiek
palenie si¢ materiatu probki powinno przebiega¢ w sposdb naturalny.

6.4.17.4 Badanie odpornosci na zanurzenie w wodzie: probka powinna by¢ zanurzona w wodzie na
glebokos$¢ nie mniej niz 15 m, na czas nie krotszy niz 8 godzin, w potozeniu powodujacym
najwicksze uszkodzenie. Dla potrzeb niniejszego badania przyjmuje si¢, ze zastosowanie
zewngtrznego cisnienia o warto$ci nie mniej niz 150 kPa (ci$nienie manometryczne) odpowiada
podanym warunkom.

6.4.18 Rozszerzone badanie odpornosci na glebokie zanurzenie w wodzie dla sztuk przesylek
Typu B(U), Typu B(M), zawierajacych wigcej niz 105 A, oraz sztuk przesylek Typu C

Rozszerzone badanie na zanurzenie w wodzie: probka powinna by¢ zanurzona w wodzie na
glebokos¢ nie mniej niz 200 m, na czas nie krotszy niz 1 godzina. Dla potrzeb niniejszego
badania przyjmuje si¢, ze zastosowanie zewnetrznego cisnienia o wartosci nie mniej niz 2 MPa
(ci$nienie manometryczne) odpowiada podanym warunkom.

6.4.19 Badanie wodoszczelnosci sztuki przesylki zawierajacej material rozszczepialny

6.4.19.1 Badaniom tym nie podlegaja sztuki przesylek, dla ktorych przy ocenie podanej w 6.4.11.8 do
6.4.11.13, przyjeto, ze woda przenika do wnetrza sztuki przesytki lub wyptywa z niej w ilosci,
ktéra prowadzi do najwigkszej reaktywnosci.

6.4.19.2 Przed poddaniem probki nizej opisanemu badaniu wodoszczelnosci, powinna by¢ ona poddana
badaniom podanym w 6.4.17.2 (b), badaniu podanemu w 6.4.17.2 (a) albo (c), stosownie do
wymagan 6.4.11.13, a takze badaniu podanemu w 6.4.17.3.

6.4.19.3 Probka powinna byé zanurzona w wodzie na glgboko$¢ nie mniejsza niz 0,9 m, na czas nie
krotszy niz 8 godzin, w potozeniu, przy ktorym przewiduje si¢ najwickszy przeciek.

6.4.20 Badania sztuk przesylek Typu C

6.4.20.1 Probka powinna by¢ poddana kazdemu z nastgpujacych badan wymienionych w podanej
kolejnoscei:

(a) badaniom podanym w 6.4.17.2 (a), 6.4.17.2 (c), 6.4.20.2 1 6.4.20.3; oraz
(b)  badaniu podanemu w 6.4.20.4.
Do kazdego z badan wymienionych w (a) i (b) dozwolone jest stosowanie odrgbnych probek.

6.4.20.2 Badanie na przebicie/rozdarcie: probka powinna by¢ poddana niszczacemu dziataniu pionowym
probnikiem wykonanym z migkkiej stali. Ustawienie probki sztuki przesyiki i punkt uderzenia
na powierzchni¢ sztuki przesytki powinny by¢ takie, aby spowodowaé maksymalne jej
uszkodzenie w wyniku badania podanego w 6.4.20.1 (a).

(a) Probka, reprezentujaca sztuke przesytki o masie ponizej 250 kg, powinna byc
umieszczona na plycie zderzeniowej i poddana badaniu probnikiem o masie 250 kg
spadajacym z wysoko$ci 3 m na ustalony punkt. Na potrzeby tego badania powinien by¢
uzyty pret cylindryczny o srednicy 20 cm, zakonczony Scietym stozkiem, o nastgpujacych
wymiarach: 30 cm wysokos$ci i 2,5 cm $rednicy na wierzchotku z zaokraglong krawedzia,
przy czym promien zaokraglenia nie powinien by¢ wigkszy niz 6 mm. Ptyta zderzeniowa,
na ktorej umieszczana jest probka, powinna spetnia¢ wymagania podane w 6.4.14;

(b) Dla sztuki przesytki o masie 250 kg lub wigkszej, podstawa probnika powinna by¢
umieszczona na plycie zderzeniowej, a probka powinna by¢ zrzucona na probnik.
Wysoko$¢ zrzutu, mierzona od punktu uderzenia do goérnej powierzchni probnika,
powinna wynosi¢ 3 m. W badaniu tym prébnik powinien mie¢ takie same wlasciwosci
i wymiary, jak wymienione w (a) powyzej, z wyjatkiem jego dlugosci i masy, ktore
powinny by¢ tak dobrane, aby probnik powodowal maksymalne uszkodzenie probki.
Ptyta zderzeniowa, na ktorej umieszczany jest probnik, powinna spetnia¢ wymagania
podane w 6.4.14.
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6.4.20.3

6.4.20.4

6.4.21
6.4.21.1

6.4.21.2

6.4.21.3

6.4.21.4

6.4.21.5

6.4.21.6

6.4.21.7

6.4.21.8

Rozszerzone badanie na zaroodporno$¢: warunki tego badania powinny by¢ zgodne z podanymi
w 6.4.17.3, przy czym narazenie na oddzialywanie srodowiska o podwyzszonej temperaturze
powinno wynosi¢ nie mniej niz 60 minut.

Badanie na zderzenie: probka powinna by¢ zrzucana na ptyte zderzeniowa z predkoscia nie
mniejsza niz 90 m/s 1 powinna by¢ tak ustawiona, aby wystapily najwigksze jej uszkodzenia.
Plyta zderzeniowa, spetniajaca wymagania podane w 6.4.14, moze by¢ ustawiona w dowolne;j
pozycji, pod warunkiem, ze jej powierzchnia jest prostopadia do toru ruchu probki.

Kontrola opakowan zaprojektowanych dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wiekszej
Kazde wyprodukowane opakowanie oraz jego wyposazenie eksploatacyjne i konstrukcyjne,
powinno by¢, w catosci lub w czesciach, poddane kontroli przed pierwszym uzyciem,

a nastgpnie poddawane kontrolom okresowym. Kontrole te powinny by¢ wykonywane
i dokumentowane w spos6b uzgodniony z wlasciwag wiadzg.

Kontrola opakowania przed pierwszym jego uzyciem powinna obejmowaé sprawdzenie
charakterystyk projektowych, badanie konstrukcji, szczelnosci, pojemnosci oraz sprawdzenie
wlasciwego funkcjonowania wyposazenia eksploatacyjnego.

Kontrole okresowe opakowania powinny obejmowaé sprawdzenie wizualne, badanie
konstrukcji, szczelnosci oraz sprawdzenie wlasciwego funkcjonowania wyposazenia
eksploatacyjnego. Odstep migdzy kontrolami okresowymi nie moze by¢ dituzszy niz 5 lat.
Opakowania, ktore nie byly kontrolowane przez ostatnie 5 lat, powinny by¢ poddane
sprawdzeniu przed przewozem, zgodnie z programem zatwierdzonym przez wtasciwa wtadzg.
Nie moga by¢ one napetione przed zrealizowaniem petnego programu kontroli okresowych.

Sprawdzenie charakterystyk projektowych powinno wykaza¢ zgodno$¢ ze specyfikacja typu
wzoru i programem wytwarzania.

Kontrola konstrukcji opakowania przed pierwszym jego uzyciem w przypadku opakowan
zaprojektowanych dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wigkszej, powinna by¢ wykonana
jako proba ci$nieniowa hydrauliczna przy ci$nieniu wewngtrznym przynajmniej 1,38 MPa, przy
czym, jezeli zastosowane ci$nienie jest mniejsze niz 2,76 MPa, to wzor opakowania wymaga
zatwierdzenia wielostronnego. W przypadku ponownych kontroli opakowan wymagajacych
wielostronnego zatwierdzenia moze by¢ stosowane inne rOwnowazne badanie nieniszczace.

Proba szczelnosci powinna by¢ wykonana zgodnie z metoda, ktora pozwala okresli¢ wycieki
w systemie zapewniajagcym szczelno$¢ z doktadnoscig 0,1 Pa x litr x s (108 bar x litr x s™!).

Pojemnos¢ opakowania powinna by¢ okreslona z doktadnoscia 0,25%, w temperaturze
odniesienia 15 °C. Pojemno$¢ powinna by¢ podana na tabliczce opisanej w 6.4.21.8.

Kazde opakowanie powinno by¢ zaopatrzone w odporng na korozje¢ tabliczke, trwale
przymocowang w miejscu tatwo dostgpnym. Sposoéb zamocowania tabliczki nie moze
zmniejszaé wytrzymalosci opakowania. Na tabliczce powinny by¢ naniesione, przez
wyttoczenie lub w inny rownowazny sposob, co najmniej nastgpujace dane:

- numer zatwierdzenia;

- fabryczny numer seryjny;

- maksymalne ci$nienie robocze (ci§nienie manometryczne);

- ci$nienie probne (ci$nienie manometryczne);

- zawarto$¢: heksafluorek uranu;

- pojemno$¢ w litrach;

- maksymalna dopuszczalng mase¢ napetnienia heksafluorkiem uranu;

- tare;

- date (miesiac, rok) pierwszego badania i ostatniego badania okresowego;

- pieczeg¢ eksperta, ktory przeprowadzit badanie.

382



Dziennik Ustaw —-1071 - Poz. 891

6.4.22 Zatwierdzanie wzoréw sztuk przesylek i wzoréow materiatow

6.4.22.1 Dla zatwierdzenia wzorow sztuk przesytek zawierajacych 0,1 kg lub wiecej heksafluorku uranu
wymagane jest, aby:

(a) kazdy wzor spetniajacy wymagania podane w 6.4.6.4 byt zatwierdzony wielostronnie;

(b)  kazdy wzor spetniajacy wymagania podane w 6.4.6.1 do 6.4.6.3 wymaga zatwierdzenia
jednostronnego przez wilasciwg wiladze panstwa pochodzenia wzoru chyba, ze ADR
wymaga zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.2 Kazdy wzor sztuki przesytki Typu B(U) i Typu C wymaga zatwierdzenia jednostronnego,
z wyjatkiem:

(a)  wzoru sztuki przesytki dla materiatu rozszczepialnego, do ktérego stosuje si¢ rowniez
wymagania podane w 6.4.22.4, 6.4.23.7 i 5.1.5.2.1, i ktory wymaga zatwierdzenia
wielostronnego; oraz

(b) wzoru sztuki przesytki Typu B(U) dla materialu promieniotworczego stabo
rozpraszalnego, ktéry wymaga zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.3 Kazdy wzor sztuki przesytki Typu B(M), w tym wzor sztuki przesylki dla materiatu
rozszczepialnego, do ktorego stosuje si¢ rowniez wymagania podane w 6.4.22.4, 6.4.23.7
15.1.5.2.1, oraz wzor sztuki przesytki dla materiatu promieniotwoérczego stabo rozpraszalnego,
wymaga zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.4 Kazdy wzor sztuki przesytki dla materialu rozszczepialnego, ktory nie jest zwolniony na
podstawie zadnego z podrozdziatéw 2.2.7.2.3.5(a) do (f), 6.4.11.2 i 6.4.11.3 wymaga
zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.5 Wzoér materialu promieniotworczego w postaci specjalnej wymaga zatwierdzenia
jednostronnego. Wzoér materialu  promieniotworczego stabo rozpraszalnego wymaga
zatwierdzenia wielostronnego (patrz réwniez 6.4.23.8).

6.4.22.6 Wzor dla materialu  rozszczepialnego, ktory jest wylaczony z  klasyfikacji
»-ROZSZCZEPIALNE” zgodnie z podrozdziatem 2.2.7.2.3.5(f), wymaga zatwierdzenia
wielostronnego.

6.4.22.7 Alternatywne limity aktywnos$ci dla przesylek przyrzadow lub wyrobow niepodlegajacych
przepisom podanym w podrozdziale 2.2.7.2.2.2 (b) wymagaja zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.8 Kazdy wzor pochodzacy z panstwa bedgcego Umawiajaca si¢ Strong ADR, ktéry wymaga
zatwierdzenia jednostronnego, powinien by¢ zatwierdzony przez wlasciwa wiadze tego
panstwa. Jezeli panstwo, w ktorym zostal wykonany wzor sztuki przesytki nie jest Umawiajaca
si¢ Strong ADR, to przewoz jest dopuszczony pod warunkiem, ze:

(a) panstwo przedstawilo $wiadectwo stwierdzajace, ze wzor sztuki przesytki spelnia
wymagania techniczne ADR oraz, ze $wiadectwo to zostato potwierdzone przez wlasciwa
wtadze panstwa, bedacego Umawiajacag si¢ Strong ADR,

(b) wzor przesytki zostal zatwierdzony przez wiasciwa wiladzg panstwa bedacego
Umawiajaca si¢ Strona ADR, w przypadku nieprzedstawienia $wiadectwa i braku
zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki dokonanego przez panstwo bedace Umawiajaca si¢
Strong ADR.

6.4.22.9 Dla probek zatwierdzonych zgodnie z przepisami przejSciowymi, patrz 1.6.6.
6.4.23 Whioski dotyczace przewozu materialow promieniotworczych i zatwierdzenia
6.4.23.1 (Zarezerwowany)
6.4.23.2 Whioski o zatwierdzenie przewozu
6.4.23.2.1 Wniosek o zatwierdzenie przewozu powinien zawierac:

(a)  okres, na jaki zatwierdzenie jest potrzebne;

rzeczywista zawarto$¢ promieniotworcza, przewidywane sposoby przewozu, rodzaj
b . . Do, id b dzai
pojazdu i przewidywang lub proponowang trasg; oraz
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6.4.23.2.2

6.4.23.3

6.4.23.4

(c)  szczegotowy opis srodkow ostroznosci i sposobu realizowania kontroli administracyjnych
lub eksploatacyjnych, o ktorych mowa w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki
przesyiki, o ile dotyczy, wydanym zgodnie z 5.1.5.2.1 (a) (v), (vi) lub (vii).

Whiosek o zatwierdzenie przewozu SCO-III powinien zawierac:
(a)  okreslenie, w jakim zakresie i z jakich powodow tadunek uznaje si¢ za SCO-III;
b)  uzasadnienie wyboru SCO-III poprzez wykazanie, ze:

(1) obecnie nie istnieje odpowiednie opakowanie;

(i)  zaprojektowanie i/lub skonstruowanie opakowania lub segmentacja przedmiotu nie
jest wykonalne z praktycznego, technicznego lub ekonomicznego punktu widzenia;

(iii) nie istnieje zadna inna realna alternatywa;
(c) szczegotowy opis przewidywanej zawarto$ci promieniotworczej, z podaniem jej
fizycznej i chemicznej postaci oraz rodzaju wysytanego promieniowania;

(d) szczegdtowy opis wzoru SCO-III wraz z kompletem rysunkéw technicznych, wykazem
materialow konstrukcyjnych oraz stosowanych metod wytwarzania;

(e)  wszystkie informacje niezbedne do przekonania wihasciwej wiadzy, ze spetlnione sg
wymagania podane w 4.1.9.2.4 (e) oraz wymagania 7.5.11, CV33 (2), o ile dotyczy;

(f)  plan transportu;
(g) szczegolowy opis stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3.

Whiosek o zatwierdzenie przewozu na warunkach specjalnych powinien zawiera¢ wszystkie
informacje uwazane za niezbedne przez wtasciwa wladzg dla upewnienia sig, ze ogdlny poziom
bezpieczenstwa przewozu jest co najmniej rownowazny temu, jaki bytby zapewniony przy
spelieniu wszystkich odpowiednich wymagan ADR.

Whiosek, powinien zawiera¢ ponadto:

(a)  okreslenie, w jakim zakresie i z jakich powodow tadunek nie moze by¢ w petni zgodny
z odpowiednimi wymaganiami ADR; oraz

(b)  okreslenie specjalnych srodkow ostroznos$ci, specjalnych kontroli administracyjnych lub
eksploatacyjnych, ktore beda zastosowane w czasie przewozu w celu zrekompensowania
niezgodnosci z odpowiednimi wymaganiami ADR.

Whiosek o zatwierdzenie sztuki przesytki Typu B(U) lub Typu C powinien zawierac:

(a) szczegdtowy opis przewidywanej zawarto$ci promieniotwoérczej, z podaniem jej
fizycznej 1 chemicznej postaci oraz rodzaju wysylanego promieniowania;

(b)  szczegotowy opis wzoru wraz z kompletem rysunkow technicznych, wykazem
materialow konstrukcyjnych oraz stosowanych metod wytwarzania;

(c)  opis przeprowadzonych badan wraz z ich wynikami, dane oparte na obliczeniach lub inne
dane potwierdzajace, ze wzor spelnia obowigzujgce wymagania;

(d) proponowane instrukcje uzytkowania i konserwacji opakowania;

(e) jezeli sztuka przesylki jest wykonana na maksymalne normalne ci$nienie robocze wyzsze
niz 100 kPa (ci$nienie manometryczne) - wyszczegolnienie materialow konstrukcyjnych
systemu zapewniajacego szczelnos$¢ oraz opis probek przeznaczonych do pobrania
i okreslenie planowanych badan;

() jezeli sztuka przesylki ma by¢ uzyta do przewozu po magazynowaniu, uzasadnienie
uwzglednienia mechanizméw starzenia si¢ w analizie bezpieczenstwa oraz w ramach
proponowanych instrukcji obstugi i konserwacji;

(g) jezeli przewidywang zawartosciag promieniotwdrcza jest napromieniowane paliwo
jadrowe - opis i uzasadnienie wszystkich zatozen przyjetych do analizy bezpieczenstwa,
dotyczacych wlasciwosci tego paliwa oraz opis wszystkich pomiarow wykonanych przed
przewozem, wymaganych zgodnie z podrozdziatem 6.4.11.5 (b);
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6.4.23.5

6.4.23.6

6.4.23.7

6.4.23.8

6.4.23.9

(h)  wszystkie specjalne warunki zatadunku materiatu, niezbedne dla zapewnienia
bezpiecznego odprowadzenia ciepta ze sztuki przesytki, z uwzglednieniem
przewidywanych sposobow przewozu i rodzaju pojazdu lub kontenera;

(1)  szkic nadajacy si¢ do reprodukcji o wymiarach nie wigkszych niz 21 cm x 30 cm,
ilustrujacy budowe sztuki przesytki;

()  szczegolowy opis stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3; oraz

(k) w przypadku sztuk przesylek, ktore maja by¢ uzyte do przewozu po magazynowaniu,
program analizy przerw opisujacy systematyczng procedure okresowej oceny zmian
obowiazujacych przepisow, zmian stanu wiedzy technicznej oraz zmian stanu konstrukcji
sztuki przesytki podczas magazynowania.

Whiosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesytki Typu B(M), oprocz ogoélnych informacji
wymaganych Typu B(U), podanych w 6.4.23.4, powinien zawieraé:

(a) wykaz wymagan podanych w 6.4.7.5, 6.4.8.4 do 6.4.8.61 6.4.8.9 do 6.4.8.15, ktorych nie
spetnia sztuka przesytki;

(b) proponowane dodatkowe kontrole eksploatacyjne, inne niz wymagane w przepisach
niniejszego zatacznika, ktdre maja by¢ stosowane w czasie przewozu i sg niezbedne dla
zapewnienia bezpieczenstwa sztuki przesytki lub dla rekompensacji brakow
wymienionych powyzej w (a);

(c) zestawienie ewentualnych ograniczen w zakresie sposobu przewozu lub specjalnych
procedur zatadunku, przewozu, roztadunku lub manipulowania; oraz

(d)  opis minimalnych i maksymalnych warunkow otoczenia (temperatura, nastonecznienie),
ktére mogg wystapi¢ w czasie przewozu, i ktore zostaty uwzglednione w projekcie wzoru.

Whiosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesytki zawierajacej 0,1 kg lub wigcej heksafluorku
uranu powinien zawiera¢ wszystkie informacje wystarczajace wedlug wlasciwej wladzy dla
upewnienia si¢, ze wzor spetnia wymagania podane w 6.4.6.1, a takze szczeg6étowy opis systemu
zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3.

Whniosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesytki dla materialow rozszczepialnych powinien
zawiera¢ wszystkie informacje wystarczajace wedtug wlasciwej wladzy dla upewnienia sig, ze
wzor spetnia wymagania podane w 6.4.11.1, a takze szczegdtowy opis systemu zarzgdzania
wymaganego zgodnie z 1.7.3.

Whniosek o zatwierdzenie wzoru materialu w postaci specjalnej i wzoru materiatu
promieniotworczego stabo rozpraszalnego powinien zawierac:

(a) szczegotowy opis materialu promieniotworczego lub - w przypadku kapsuly - jej
zawarto$ci, przy czym szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na stan fizyczny i postaé
chemiczng materiatow;

(b)  szczegodtowy opis wzoru kapsuly, ktora bedzie uzywana;

(c)  opis przeprowadzonych badan wraz z ich wynikami lub dowody oparte na obliczeniach,
potwierdzajace, ze material promieniotworczy spetnia normy wytrzymatosciowe, albo
inne dowody potwierdzajace, ze material promieniotworczy w postaci specjalnej lub
material promieniotworczy stabo rozpraszalny spetnia wymagania ADR;

(d)  opis systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3; oraz

(e) opis proponowanych dziatan przed przewozem przesytki z materialem
promieniotworczym w postaci specjalnej lub materiatem promieniotworczym stabo
rozpraszalnym.

Whiosek o zatwierdzenie wzoru materiatu rozszczepialnego, ktory jest wylaczony z klasyfikacji
»ROZSZCZEPIALNE” zgodnie z tabelg 2.2.7.2.1.1 w 2.2.7.2.3.5 (f) powinien zawierac:

(a) szczegodtowy opis materialu; przy czym szczegodlng uwage nalezy zwrocié na stan
fizyczny 1 posta¢ chemiczng materiatow;

(b)  opis przeprowadzonych badan wraz z ich wynikami lub dowody oparte na obliczeniach,
potwierdzajace, ze materiat spelnia wymagania podane w 2.2.7.2.3.6;
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(©)
(d)

opis systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;

opis konkretnych dziatan, jakie nalezy przeprowadzi¢ przed przewozem.

6.4.23.10  Wniosek o zatwierdzenie alternatywnych limitow aktywnosci dla przesylek przyrzadow lub
wyrobow niepodlegajacych przepisom powinien zawierac:

(a)

(b)
(©)
(d)

(e)

®

(2

(h)

okreslenie i szczegotowy opis przyrzadow lub wyrobdw, ich planowanego zastosowania
1 wlaczonych izotopdw promieniotworczych;

maksymalng aktywnos$¢ izotopéw promieniotworczych w przyrzadzie lub wyrobie;
maksymalna zewn¢trzna moc dawki emitowana przez przyrzad lub wyrob;

chemiczne i fizyczne postaci izotopow promieniotworczych zawartych w przyrzadzie lub
wyrobie;

szczegotowe informacje na temat konstrukcji i projektu przyrzadu lub wyrobu,
w szczegolnosci  dotyczace szczelnosci i oslony izotopdw promieniotworczych
w rutynowych, normalnych i awaryjnych warunkach przewozu;

stosowany system zarzadzania, w tym badanie jakosci i procedury weryfikacji, ktore
nalezy stosowac¢ wobec promieniotworczych zrodet, elementow i produktéw koncowych
w celu zapewnienia, aby nie przekroczono maksymalnej okreslonej aktywnos$ci materiatu
radioaktywnego lub maksymalnej mocy dawki okre§lonej w odniesieniu do przyrzadoéw
lub wyrobow oraz wcelu zapewnienia, aby dane przyrzady lub wyroby byly
konstruowane zgodnie z opisem wzoru;

maksymalng liczb¢ przyrzadow lub wyrobow przewidywanych do przewozu
w odniesieniu do jednej przesytki i w skali roczne;j;

oceny dawek zgodnie z zasadami i metodami podanymi w dokumencie Ochrona przed
promieniowaniem 1 bezpieczenstwo zroédet promieniowania: Miedzynarodowe
podstawowe normy bezpieczenstwa, Seria norm bezpieczenstwa IAEA nr GSR cze$é 3,
[IAEA, Wieden (2014), w tym pojedyncze dawki transportujacych pracownikéw
i cztonkow spoleczenstwa oraz, w stosownych przypadkach, zbiorowe dawki wynikajace
z rutynowych, normalnych 1 awaryjnych warunkéw przewozu, na podstawie
reprezentatywnych scenariuszy przewozu, ktorym podlegaja przesyiki.

6.4.23.11 Kazde $wiadectwo zatwierdzenia wydane przez wilasciwa wiladzg powinno posiada¢ znak
identyfikacyjny. Znak ten powinien odpowiada¢ nast¢pujacemu wzorowi:

Znak panstwa (VRI) / numer / kod typu

(a)

(b)

(©)

znak panstwa wydajacego §wiadectwo (VRI), z zastrzezeniem przepisu 6.4.23.12 (b),
oznacza znak wyrdzniajacy stosowany dla pojazdow w migdzynarodowym ruchu
drogowym !;

numer powinien by¢ nadany przez wlasciwa wladze i uzywany wyltacznie dla okreslonego
wzoru lub alternatywnego limitu aktywnosci dla przesytek niepodlegajacych przepisom.
Znak identyfikacyjny zatwierdzenia przewozu powinien wyraznie nawigzywac do znaku
zatwierdzenia wzoru,

dla wydanych $wiadectw zatwierdzenia powinny by¢ stosowane nastepujace kody,

w kolejnosci podanej ponize;j:

AF wzor sztuki przesytki Typu A dla materiatdéw rozszczepialnych

B(U) wzor sztuki przesytki Typu B(U); [B(U)F w przypadku sztuki przesytki dla
materiatlow rozszczepialnych]

B(M)  wzor sztuki przesytki Typu B(M); [B(M)F w przypadku sztuki przesytki dla
materialow rozszczepialnych]

C wzor sztuki przesytki Typu C; (CF w przypadku sztuki przesylki dla materialow
rozszczepialnych)

1

Znak wyrdzniajgcy panstwa  rejestracji umieszczany na pojazdach  silnikowych i przyczepach

w miedzynarodowym ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq
Wiedenskg o ruchu drogowym z 1968 r.
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IF wzor przemystowej sztuki przesytki dla materiatow rozszczepialnych

S materiatl promieniotworczy w postaci specjalnej

LD material promieniotworczy stabo rozpraszalny

FE materiat rozszczepialny spetniajacy wymagania podane w 2.2.7.2.3.6

T przewoz

X przewo6z na warunkach specjalnych

AL alternatywne limity aktywnosci dla przesylek przyrzadow lub wyrobow

niepodlegajacych przepisom

W przypadku wzoréw sztuk przesytki dla nierozszczepialnego heksafluorku uranu lub
rozszczepialnego wyltaczonego heksafluorku uranu, jezeli nie stosuje si¢ zadnego
z powyzszych kodow, powinny by¢ stosowane nastepujace kody:

H(U) zatwierdzenie jednostronne
H(M)  zatwierdzenie wielostronne.
6.4.23.12  Znaki identyfikacyjne powinny by¢ uzywane w nastepujacy sposob:

(a) kazde $wiadectwo i kazda sztuka przesytki powinny by¢ zaopatrzone w znak
identyfikacyjny sktadajacy sie¢ z oznaczen podanych powyzej w 6.4.23.11 (a), (b) i (c),
z wyjatkiem sztuk przesytek, gdzie po drugiej kresce skosnej powinien wystepowac tylko
odpowiedni kod typu, co oznacza, ze w znakach tej sztuki przesylki nie powinny
wystepowac litery ,,T” lub ,,X”. Jezeli Swiadectwa zatwierdzenia wzoru i zatwierdzenia
przewozu sa polaczone, nie nalezy powtarza¢ kodow typu, np.:

A/132/B(M)F: wzor sztuki przesylki Typu B(M), zatwierdzony dla materiatu
rozszczepialnego, wymagajacy wielostronnego zatwierdzenia,
ktoremu wlasciwa wiladza Austrii nadala numer wzoru 132
(powinien by¢ on naniesiony zarowno na sztuke przesytki, jak
rowniez podany w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki
przesyiki);

A/132/B(M)FT: zatwierdzenie przewozu wydane na sztuke przesytki zaopatrzonej
w znak identyfikacyjny podany powyzej (powinien by¢ on podany
jedynie w $wiadectwie);

A/137/X: zatwierdzenie przewozu na warunkach specjalnych, wydane przez
wlasciwa wladzg Austrii, ktoremu nadano numer 137 (powinien by¢
on podany jedynie w $wiadectwie);

A/139/IF: wzor przemystowej sztuki przesytki dla materiatu rozszczepialnego,
zatwierdzony przez wilasciwa wiladze Austrii, ktéremu nadano
numer wzoru 139 (powinien by¢ on naniesiony zarowno na sztuce
przesyiki, jak rowniez podany w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru
sztuki przesyiki);

A/145/H(U): wzor sztuki przesytki dla rozszczepialnego, wylaczonego
heksafluorku uranu, zatwierdzony przez wlasciwa wiadze Austrii,
ktéremu nadano numer wzoru 145 (powinien on by¢ naniesiony
zarowno na sztuce przesyiki, jak rowniez podany w $wiadectwie
zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki);

(b) jezeli wiclostronne zatwierdzenie przeprowadza si¢ poprzez uznanie S$wiadectwa zgodnie
7 6.4.23.20, to nalezy stosowac jedynie znak identyfikacyjny nadany przez panstwo
pochodzenia wzoru lub panstwo przewozu przesylki. Jezeli przy zatwierdzeniu
wielostronnym kolejne panstwa wydaja swiadectwa, to kazde §wiadectwo powinno by¢
zaopatrzone we wlasny znak identyfikacyjny, a sztuka przesytki, ktorej wzor zostat w taki
sposdb zatwierdzony, powinna by¢ zaopatrzona we wszystkie odpowiednie znaki
rozpoznawcze. Np.:

A/132/B(M)F
CH/28/B(M)F
387



Dziennik Ustaw

- 1076 —

Poz. 891

6.4.23.13

6.4.23.14

(©

(d)

(e)

jest to znak identyfikacyjny sztuki przesyiki, ktora byla najpierw zatwierdzona przez
Austrig, a nastgpnie zatwierdzona odrgbnym $wiadectwem przez Szwajcari¢. Inne znaki
rozpoznawcze na sztuce przesytki powinny by¢ umieszczone w podobny sposob;

weryfikacja §wiadectwa powinna by¢ podana w nawiasie po numerze identyfikacyjnym
$wiadectwa, np. A/132/B(M)F (Rev.2) oznacza weryfikacj¢ numer 2 $wiadectwa
zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki wydanego przez Austrie, a A/132/B(M)F (Rev.0)
oznacza pierwsze wydanie takiego $wiadectwa. Przy pierwszym wydaniu $wiadectwa,
oznaczenie podane w nawiasach jest fakultatywne i zamiast ,,Rev.0” moga by¢ réwniez uzyte
inne okreSlenia, np. ,,pierwsze wydanie”. Numery weryfikacji $wiadectwa moga by¢
nadawane tylko przez to panstwo, ktore wydalo $wiadectwo zatwierdzenia oryginalne;

inne symbole (wymagane na podstawie przepisow krajowych) moga by¢ umieszczone
w nawiasie po znaku identyfikacyjnym, np. A/132/B(M)F (SP503);

nie wymaga si¢ dokonywania zmiany znaku identyfikacyjnego na opakowaniu po kazde;j
weryfikacji $wiadectwa wzoru. Zmiany powinny by¢ naniesione jedynie w takich
przypadkach, gdy w wyniku weryfikacji $wiadectwa wzoru sztuki przesytki nastepuje
zmiana literowych kodow typu wzoru sztuki przesytki wystepujacych po drugiej ukosnej
kresce.

Kazde $wiadectwo zatwierdzenia materialu promieniotwoérczego w postaci specjalnej lub
materiatu promieniotworczego stabo rozpraszalnego, wydane przez wlasciwa wtadze, powinno

zawierac::

(a) rodzaj Swiadectwa;

(b)  znak identyfikacyjny wlasciwej wiadzy;

(c) date wydania i dat¢ waznosci;

(d) wykaz stosowanych krajowych i miedzynarodowych przepiséw, uwzgledniajac wydane
przez IAEA  Przepisy dotyczace  Bezpiecznego  Przewozu  Materiatow
Promieniotworczych, na podstawie ktorych zatwierdza si¢ material promieniotwdrczy
w postaci specjalnej lub materiat promieniotworczy stabo rozpraszalny;

(e) okreslenie materialu promieniotwérczego w postaci specjalnej lub materialu
promieniotworczego stabo rozpraszalnego;

(f) opis materialu promieniotworczego w  postaci specjalnej lub  materiatu
promieniotworczego stabo rozpraszalnego;

(g) opis wzoru materialu promieniotworczego w postaci specjalnej lub materiatu
promieniotworczego stabo rozpraszalnego, ktéry moze zawiera¢ odestanie do rysunkows;

(h) opis zawarto$ci promieniotworczych, z uwzglednieniem danych o aktywnosci, ktory
moze rowniez podawac opis fizycznej i chemicznej postaci zawartosci;

(1)  specyfikacje stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;

(j) powotanie si¢ na informacje dostarczone przez wnioskodawce dotyczace specjalnych
dziatan, ktére majg by¢ podjete przed przewozem;

(k) podanie nazwy wnioskodawcy, jezeli wlasciwa wladza uzna to za stosowne;

(1)  podpis i stanowisko osoby wydajacej §wiadectwo.

Kazde $wiadectwo zatwierdzenia materialu wytaczonego z klasyfikacji ,,ROZSZCZEPIALNE”,
wydane przez wlasciwa wladze powinno zawierac:

(a)
(b)
(©)
(d

typ $wiadectwa;
znak identyfikacyjny wilasciwej wladzy;
date wydania i okres waznosci;

wykaz krajowych i migdzynarodowych przepisow, uwzgledniajac Przepisy dotyczace
Bezpiecznego Przewozu Materialow Promieniotworczych IAEA, na podstawie ktorych
zatwierdza si¢ wyjatek;
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(e) opis wylaczonego materiatu;
(f)  opis warunkéw ograniczajgcych w odniesieniu do wylagczonego materiatu;
(g) opis systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z rozdziatem!1.7.3;

(h) powotlanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace konkretnych
dziatan, jakie nalezy przeprowadzi¢ przed przewozem;

(1)  dane identyfikacyjne wnioskodawcy, jezeli wlasciwa wladza uzna to za konieczne;
(G)  podpis i stanowisko osoby wydajacej $wiadectwo;
(k)  powolanie si¢ na dokumentacje wykazujaca zgodnos$¢ z podrozdziatem 2.2.7.2.3.6.

6.4.23.15 Kazde $wiadectwo zatwierdzenia wydane przez wlasciwg wladz¢ na przewo6z na warunkach
specjalnych powinno zawieraé:

(a) typ swiadectwa;

(b)  znak identyfikacyjny wlasciwej wiadzy;
(c) date wydania i okres waznosci;

(d)  sposob(y) przewozu;

(e) informacje¢ o ograniczeniach w zakresie sposobu przewozu, rodzaju pojazdu lub kontenera
oraz niezbednych instrukcjach dotyczacych trasy przewozu;

(f)  wykaz stosowanych krajowych i miedzynarodowych przepisow, uwzgledniajac Przepisy
dotyczace Bezpiecznego Przewozu Materialdow Promieniotworczych IAEA, na podstawie
ktérych zatwierdza si¢ przewdz na warunkach specjalnych;

(g) nastepujace stwierdzenie:

,,Niniejsze §wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spetnienia wymagan witadz kazdego
panstwa, przez lub do ktérego bedzie przewozona sztuka przesytki”;

(h) powolanie si¢ na Swiadectwa dla alternatywnych zawarto$ci promieniotworczych, inne
uznania wydane przez wlasciwa wladzg, dodatkowe dane techniczne lub informacje,
jezeli whasciwa wladza uzna to za konieczne;

(i)  opis opakowania z powotaniem si¢ na rysunki lub opis wzoru. Jezeli wtasciwa wtadza
uzna to za konieczne, to powinien by¢ dostarczony rysunek nadajacy si¢ do reprodukcji,
o wymiarach nie wigkszych niz 21 cm X 30 cm, przedstawiajacy budowe sztuki przesytki
wraz z krotkim opisem opakowania, zawierajacym wykaz materiatdéw uzytych do jego
budowy, mase brutto, ogdlne wymiary zewnetrzne oraz opis wygladu zewnetrznego;

(j)  opis autoryzowanej zawarto$ci promieniotworczej z uwzglednieniem dotyczacych jej
ograniczen, ktdre w sposob oczywisty nie wynikaja z charakteru opakowania. Opis
powinien okresla¢ posta¢ fizyczng i chemiczng zawarto$ci, aktywnos¢ (uwzgledniajac
rézne rodzaje izotopow, jezeli wystgpuja), masa w gramach (dla materiatu
rozszczepialnego lub dla kazdego izotopu rozszczepialnego, odpowiednio) oraz
stwierdzenie, ze jest to material promieniotworczy w postaci specjalnej, materiat
promieniotworczy stabo rozpraszalny lub wylaczony material rozszczepialny zgodnie
z podrozdziatem 2.2.7.2.3.5 (f), o ile dotyczy;

(k)  dodatkowo, dla sztuk przesytek zawierajgcych materiat rozszczepialny:
(i)  szczegdltowy opis uznanej zawarto$ci promieniotworczej;
(i) maksymalng warto$¢ wskaznika bezpieczenstwa krytycznosciowego;

(iii) powolanie si¢ na dokumenty, ktore potwierdzaja bezpieczenstwo krytycznosciowe
sztuki przesyiki;

(iv) inne specjalne wiasciwosci, na podstawie ktorych, przy ocenie krytycznosci,
przyjeto, ze w okreslonych pustych przestrzeniach nie bedzie znajdowata si¢ woda;

(v)  dopuszczong (na podstawie 6.4.11.5 (b)) zmiang mnozenia neutronéw, przyjeta
przy ocenie krytycznosci, jako wynik rzeczywistej historii napromieniowania;
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6.4.23.16

M

(m)

(n)

(0)

(p)

(q)
(r)
(s)

®

(vi) zakres temperatury otoczenia, dla ktérej zatwierdzono przewdz na warunkach
specjalnych;

szczegblowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych, wymaganych przy
przygotowaniu, zatadunku, przewozie, roztadunku 1 manipulacji przesylka,
uwzgledniajac specjalne warunki rozmieszczenia tadunku zwigzane z bezpiecznym
odprowadzaniem ciepta;

uzasadnienie przewozu na warunkach specjalnych, jezeli wtasciwa wladza uzna to za
konieczne;

opis $rodkow rekompensujacych, ktore powinny by¢ zastosowane, w zwiazku
z przewozem na warunkach specjalnych;

powotanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace stosowanego
opakowania lub specjalne dziatania, ktére nalezy przedsiewzia¢ przed rozpoczeciem
przewozu;

okreslenie warunkéw otoczenia, przyjetych dla wzoru, jezeli nie sa one zgodne
z warunkami podanymi w 6.4.8.5, 6.4.8.6 1 6.4.8.15, o ile ma to zastosowanie;

informacje¢ o dziataniach awaryjnych uznanych za konieczne przez wtasciwa wtadzg;
specyfikacje stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;

dane identyfikacyjne wnioskodawcy i przewoznika, jezeli wlasciwa wladza uzna to za
konieczne;

podpis i stanowisko osoby wydajacej §wiadectwo.

Kazde swiadectwo zatwierdzenia przewozu wydane przez wlasciwa wtadze, powinno zawierac:

(a)
(b)
(©)
(d)
(©)

&)

(2

(h)

(1)
@)

(k)
M

typ $wiadectwa;
znak identyfikacyjny wlasciwej wladzy;
date wydania i okres waznosci;

wykaz stosowanych krajowych i migdzynarodowych przepisow, uwzgledniajac Przepisy
dotyczace Bezpiecznego Przewozu Materialdéw Promieniotwoérczych IAEA, na podstawie
ktorych zatwierdza si¢ przewoz;

informacje o ograniczeniach w zakresie sposobu przewozu, rodzaju pojazdu lub kontenera
oraz niezbednych instrukcjach dotyczacych trasy przewozu;

nastepujace stwierdzenie:

,Niniejsze $wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelnienia wymagan wtadz kazdego
panstwa, przez lub do ktérego bedzie przewozona sztuka przesytki”;

szczegotowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych wymaganych przy
zatadunku, przewozie, roztadunku i manipulacji przesytka, uwzgledniajac specjalne
warunki rozmieszczenia fadunku zwigzane z bezpiecznym odprowadzaniem ciepta;

powotanie si¢ na dostarczong przez wnioskodawce informacj¢ dotyczaca specjalnych
dziatan, ktore nalezy przedsigwziaé przed przewozem;

powotanie si¢ na odpowiednie §wiadectwo(a) zatwierdzajace wzor;

o ile dotyczy, opis zatwierdzonej zawartoSci promieniotworczej z uwzglednieniem
dotyczacych jej ograniczen, ktore w sposob oczywisty nie wynikaja z charakteru
opakowania. Opis powinien okresla¢ posta¢ fizyczna i chemiczng zawartosci, aktywno$¢
(uwzgledniajge, roézne rodzaje izotopoéw, jezeli wystgpuja), masa w gramach (dla
materiatu rozszczepialnego lub dla kazdego izotopu rozszczepialnego, odpowiednio) oraz
stwierdzenie, ze jest to material promieniotworczy w postaci specjalnej, material
promieniotworczy slabo rozpraszalny lub wylaczony material rozszczepialny zgodnie
z podrozdziatem 2.2.7.2.3.5 (f);

informacje o dziataniach awaryjnych, uznanych za konieczne przez wlasciwa wtadze;

specyfikacje stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z podrozdzialem
1.7.3;
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6.4.23.17

(m) dane identyfikacyjne wnioskodawcy, jezeli wlasciwa wtadza uzna to za konieczne;
(n)  podpis i stanowisko osoby wydajacej swiadectwo.

Kazde $wiadectwo zatwierdzenia wzoru sztuki przesyiki, wydane przez wtasciwa wiladze
powinno zawierac:

(a) typ s$wiadectwa;

(b)  znak identyfikacyjny wlasciwej wladzy;

(c) date wydania i okres waznosci;

(d) informacje o ograniczeniach dotyczacych sposobu przewozu, jezeli jest to wymagane;

(¢) wykaz krajowych i migdzynarodowych przepiséw, uwzgledniajac Przepisy dotyczace
Bezpiecznego Przewozu Materiatdéw Promieniotworczych IAEA, na podstawie ktorych
zatwierdza si¢ wzor;

(f)  nastgpujace stwierdzenie:

»Ninigjsze swiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelnienia wymagan wladz kazdego
panstwa, przez lub do ktdrego bedzie przewozona sztuka przesytki”;

(g) powotanie si¢ na §wiadectwa dla alternatywnych zawarto$ci promieniotworczych, inne
zatwierdzenia wydane przez wlasciwag wiladzg lub dodatkowe dane techniczne lub
informacje, jezeli wlasciwa wtadza uzna to za stosowne;

(h)  stwierdzenie o zatwierdzeniu przewozu, gdy zatwierdzenie przewozu jest wymagane
w 5.1.5.1.2, jesli uznano to za stosowne;

(1)  znak identyfikacyjny sztuki przesytki;

(G)  opis opakowania z powotaniem na rysunki lub specyfikacje konstrukcji wzoru. Jezeli
wlasciwa wladza uzna to za stosowne, powinien by¢ dostarczony rysunek nadajacy si¢ do
reprodukcji o wymiarach nie wigkszych niz 21 cm x 30 cm, przedstawiajacy budowe
sztuki przesylki z zalaczonym krotkim opisem opakowania, zawierajagcym opis
materiatow uzytych do budowy, mase brutto, ogdlne wymiary zewnetrzne i wyglad
zewngetrzny,

(k)  specyfikacj¢ wzoru z powotaniem na rysunki;

(1) o ile dotyczy, opis autoryzowanej zawarto$ci promieniotworczej z uwzglednieniem
dotyczacych jej ograniczen, ktore w sposob oczywisty nie wynikaja z charakteru
opakowania. Opis powinien okresla¢ posta¢ fizyczng i chemiczng zawarto$ci, aktywno$é
(uwzgledniajac, rozne rodzaje izotopow, jezeli wystgpuja), mas¢ w gramach (dla
materialu rozszczepialnego, masy calkowitej izotopow rozszczepialnych lub masy
kazdego izotopu rozszczepialnego, w stosownych przypadkach) oraz stwierdzenie, ze jest
to material promieniotworczy w postaci specjalnej, material promieniotwoérczy stabo
rozpraszalny lub wylaczony materiat rozszczepialny zgodnie z podrozdziatem 2.2.7.2.3.5 (f);

(m) opis systemu zapewniajgcego szczelnos¢;

(n)  dlasztuk przesytek zawierajacych materiat rozszczepialny, ktory wymaga wielostronnego
zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki zgodnie z podrozdziatem 6.4.22.4:

(i)  szczegdtowy opis uznanej zawarto$ci promieniotworczej;
(i)  opis systemu zamknigcia;
(iii) maksymalng warto$¢ wskaznika bezpieczenstwa krytycznosciowego;

(iv) powotanie si¢ na dokumenty, ktore potwierdzajg bezpieczenstwo krytycznosciowe
sztuki przesytki;

(v) inne specjalne wiasciwosci, na podstawie ktorych przy ocenie krytycznosci
przyjeto, ze w okreslonych pustych przestrzeniach nie bedzie znajdowata si¢ woda;

(vi) dopuszczong (na podstawie 6.4.11.5 (b)) zmiang mnozenia neutrondéw, przyjeta
przy ocenie krytycznosci, jako wynik rzeczywistej historii napromieniowania;

(vil) zakres temperatury otoczenia, dla ktorej zatwierdzono wzor sztuki przesytki;
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6.4.23.18

6.4.23.19

6.4.23.20

(0)

(p)

(@)

()

(s)

®

(w)
™)
(W)

(x)

dla sztuk przesytek Typu B(M), wykaz przepiséw podanych w 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.5,
6.4.8.616.4.8.9. do 6.4.8.15, ktorych sztuka przesyiki nie spetnia i podanie dodatkowych
informacji, ktére mogg by¢ uzyteczne dla innych wiasciwych wiadz;

dla wzorow sztuk przesylek podlegajacych przepisom przejSciowym podanym
w 1.6.6.2.1, oswiadczenie okreslajgce te wymagania ADR obowiazujace od 1 stycznia
2021 r., z ktorymi sztuka przesylki jest niezgodna;

dla sztuk przesytek zawierajacych wigcej niz 0,1 kg heksafluorku uranu, o$wiadczenie
stwierdzajace spetlnienie wymagan podanych w 6.4.6.4, jezeli to poszerza informacje,
ktore moga by¢ przydatne dla innych wtasciwych wtadz;

szczegotowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych wymaganych przy
zatadunku, przewozie, roztadunku i manipulacji przesytka, uwzgledniajac specjalne
warunki rozmieszczenia fadunku zwigzane z bezpiecznym odprowadzaniem ciepta;

powotanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace stosowania
opakowania lub specjalnych dziatan, ktore nalezy przedsiewzia¢ przed rozpoczeciem
przewozu;

okreslenie warunkow otoczenia przyjetych dla wzoru, jezeli nie sa one zgodne
z warunkami podanymi w 6.4.8.5, 6.4.8.6 1 6.4.8.15, o ile ma to zastosowanie;

opis stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;
informacje o dziataniach awaryjnych, uznanych za konieczne przez wlasciwa wladze;

dane identyfikacyjne wnioskodawcy i przewoznika, jezeli wlasciwa wiadza uzna to za
konieczne;

podpis i stanowisko osoby wydajacej §wiadectwo.

Kazde swiadectwo dotyczace alternatywnych limitow aktywnosci dla przesytek przyrzadow lub
wyrobow niepodlegajacych przepisom zgodnie z 5.1.5.2.1 (d), wydane przez wlasciwa wladze,
powinno zawiera¢ nastepujace informacje:

(@)
(b)
(©)
(d)

(e)
®
(8)
(h)

(1)
@
(k)

typ $wiadectwa;

znak identyfikacyjny wiasciwej wladzy;

date wydania i okres wazno$ci;

wykaz krajowych i migdzynarodowych przepisow, uwzgledniajac Przepisy dotyczace
Bezpiecznego Przewozu Materiatow Promieniotworczych IAEA, na podstawie ktorych
zatwierdza si¢ wylaczenie;

znak identyfikacyjny przyrzadu lub wyrobu;

opis przyrzadu lub wyrobu;

specyfikacje wzoru przyrzadu lub wyrobu;

opis izotopdw promieniotworczych, zatwierdzonych alternatywnych limitow
aktywnosci dla przesytek przyrzadéw lub wyrobow niepodlegajacych przepisom;
powotanie si¢ na dokumentacj¢ wykazujaca zgodnos¢ z 2.2.7.2.2.2 (b);

dane identyfikacyjne wnioskodawcy, jezeli wtasciwa wtadza uzna to za konieczne;
podpis i stanowisko osoby wydajacej swiadectwo.

Whasciwa wladza powinna by¢ poinformowana o numerze seryjnym kazdego opakowania
wykonanego zgodnie z zatwierdzonym przez nig wzorem na podstawie wymagan podanych
w1.6.6.2.1,1.6.6.2.2,6.4.22.2,6.4.22.316.4.224.

Wielostronne zatwierdzenie moze by¢ zrealizowane poprzez uznanie oryginalnego swiadectwa,
wydanego przez wlasciwa wiadze panstwa pochodzenia wzoru lub panstwa nadania. Uznanie to
moze mie¢ forme aprobaty zamieszczonej na oryginalnym $wiadectwie lub  odrebnego
dokumentu, zalacznika, itp., wydanego przez wilasciwa wiadze panstwa tranzytu lub
docelowego.
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DZIAL 6.5

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI I BADANIA
DUZYCH POJEMNIKOW DO PRZEWOZU LUZEM (DPPL)

6.5.1 Wymagania ogdélne
6.5.1.1 Zakres

6.5.1.1.1  Wymagania niniejszego dziatu dotycza duzych pojemnikéw do przewozu luzem (DPPL),
ktérych zastosowanie do okreslonych materiatdéw niebezpiecznych jest dopuszczone zgodnie
z instrukcjami pakowania wskazanymi w kolumnie (8) tabeli A w dziale 3.2. Cysterny
przenosne i kontenery-cysterny odpowiadajace wymaganiom dziatu 6.7 lub dziatu 6.8 nie sa
uwazane za DPPL. DPPL odpowiadajace wymaganiom niniejszego dziatu, nie s3 uwazane za
kontenery w rozumieniu przepisow ADR. Dla okreslenia duzych pojemnikéow do przewozu
luzem (DPPL) w tekscie stosuje si¢ wylacznie oznaczenie skrétowe DPPL.

6.5.1.1.2  Wymagania dla DPPL, podane w 6.5.3, sa oparte na aktualnie stosowanych DPPL.
Uwzgledniajac postgp w nauce i technologii, dopuszcza si¢ stosowanie DPPL o specyfikacjach
roéznigeych si¢ od podanych w 6.5.3 i 6.5.5 pod warunkiem, Ze sa one réwnie skuteczne,
dopuszczone przez wilasciwa wladze 1 spelniaja wymagania podane w 6.5.4 1 6.5.6.
Dopuszczalne sa metody badan i prob inne niz opisane w ADR, pod warunkiem, Ze sa one
réwnowazne 1 uznane przez wlasciwa wladze.

6.5.1.1.3  Konstrukcja, wyposazenie, badanie, oznakowanie i obstuga DPPL powinny by¢ zaakceptowane
przez wlasciwg wladze panstwa, w ktorym DPPL zostat zatwierdzony.

UWAGA: Strony wykonujgce badania i proby w innych panstwach, po oddaniu DPPL do
eksploatacji, nie muszq by¢ zatwierdzane przez wlasciwg wiladze panstwa, w ktorym dany DPPL
zostal zatwierdzony, ale badania i proby muszq by¢ wykonane zgodnie z regutami okreslonymi
w zatwierdzeniu tego DPPL.

6.5.1.1.4  Producenci i dystrybutorzy DPPL powinni udostepnia¢ informacje dotyczace wymaganych
procedur zamykania, opisow typéw 1 wymiardw zamkni¢¢ (wlacznie z wymaganymi
uszczelkami) oraz innych elementéw niezbgdnych do zapewnienia, ze DPPL przygotowane jak
do przewozu s3 w stanie spelni¢ wymagania badan, podane w niniejszym dziale.

6.5.1.2 (Zarezerwowany)
6.5.1.3 (Zarezerwowany)
6.5.1.4 System kodowania DPPL

6.5.1.4.1  Kod powinien sktada¢ si¢ z dwoch cyfr arabskich, podanych pod litera (a); nastepujacych po
nich duzej(ych) literze(ach), podanych pod litera (b) oraz, w okreslonych przypadkach,
nastgpujacej po nich jednej cyfrze arabskiej wskazujacej kategori¢ DPPL.

(a) Do materialéw stalych,
Rodzai napelniane lub rozladowywane Do materialow
) rawitacvinie pod ci$nieniem wyzszym cieklych
g ¥ niz 10 kPa (0,1 bara)
Sztywne 11 21 31
Elastyczne 13 - -

(b) Materiaty

Stal (obejmuje wszystkie rodzaje stali i sposoby obrobki powierzchniowej)
Aluminium

Drewno

Sklejka

Material drewnopochodny

Tektura

T oMY 0w »

Tworzywo sztuczne
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L. Wiokno
M. Papier wielowarstwowy
N. Metal (inny niz stal lub aluminium)

6.5.14.2

6.5.1.4.3

Dla DPPL ztozonych stosuje si¢ na drugim miejscu kodu dwie duze litery lacinskie. Pierwsza
litera oznacza material naczynia wewngtrznego DPPL, a druga — material opakowania
zewnetrznego DPPL.

Ustalone sa nastgpujace typy i kody DPPL:

Materiat Kategoria Kod POd.-
rozdzial
Metalowe
A. Stal do materialow statych, napetnianych lub 1A
roztadowywanych grawitacyjnie
do materialow statych, napetnianych lub
e 21A
roztadowywanych pod ci$nieniem
do materiatow ciektych 31A
B. Aluminium do materialéw statych, napelianych lub 11B
rozladowywanych grawitacyjnie
do materialéw statych, napetnianych lub 6.5.5.1
e 21B
roztadowywanych pod ci$nieniem
do materialéw ciektych 31B
N. Inne niz stal lub | do materiatow statych, napetnianych lub 1IN
aluminium rozladowywanych grawitacyjnie
do materialow statych, napetnianych lub
e 21N
rozladowywanych pod ci$nieniem
do materiatow ciektych 3IN
Elastyczne
H. Tworzywo tkanina z tworzywa sztucznego bez powloki
) 13H1
sztuczne lub wyktadziny
tkanina z tworzywa sztucznego z powloka 13H2
tkanina z tworzywa sztucznego z wyktadzing 13H3
tkanina z tworzywa sztucznego powlekana
. . 13H4
i z wyktadzing
folia z tworzywa sztucznego 13H5 6.5.5.2
L. Wibékno bez powtoki lub wyktadziny 13L1
powlekana 1312
z wyktadzing 13L3
powlekana i z wyktadzing 13L4
M. Papier wielowarstwowy 13M1
wielowarstwowy, wodoodporny 13M2
H. Ze sztywnego do materialow statych, napetnianych lub
tworzywa roztadowywanych grawitacyjnie 11H1
sztucznego z wyposazeniem konstrukcyjnym
do materialow statych, napetnianych lub
rozladowywanych grawitacyjnie, 11H2
wolnostojace
do materialow statych, napelnianych
i roztadowywanych pod cisnieniem 21H1 6.5.5.3
z wyposazeniem konstrukcyjnym
do materialow statych, napetnianych
i roztadowywanych pod ci$nieniem, 21H2
wolnostojace
do materiatow ciektych, z wyposazeniem
. 31H1
konstrukcyjnym
do materialow ciektych, wolnostojace 31H2
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6.5.1.44

6.5.2
6.5.2.1

6.5.2.1.1

Material

Kategoria

Kod

Pod-
rozdzial

HZ.

Z}ozony

Z naczyniem
wewnetrznym
Z tworzywa
sztucznego *

do materiatow statych, napetnianych

lub roztadowywanych grawitacyjnie,

Z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego
tworzywa sztucznego

11HZ1

do materiatow statych, napetnianych

lub roztadowywanych grawitacyjnie,

z naczyniem wewngtrznym z elastycznego
tworzywa sztucznego

11HZ2

do materiatow statych, napetnianych

Iub roztadowywanych pod ci$nieniem,

Z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego
tworzywa sztucznego

21HZ1

do materiatow statych, napetnianych

lub roztadowywanych pod ci$nieniem,

Z naczyniem wewngtrznym z elastycznego
tworzywa sztucznego

21HZ2

do materiatow ciektych, z naczyniem
wewnetrznym ze sztywnego tworzywa
sztucznego

31HZ1

do materiatow ciektych, z naczyniem
wewngetrznym z elastycznego tworzywa
sztucznego

31HZ2

6.554

G. Tektura

do materiatoéw statych, napelnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie

11G

6.5.5.5

Drewniane

C. Drewno
naturalne

do materiatow statych, napetnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie,
z wyktadzing wewnetrzna

11C

D.

Sklejka

do materialow statych, napetnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie,
z wyktadzina wewngtrzna

11D

F. Materiat
drewnopochodny

do materiatow statych, napetnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie,
z wyktadzing wewngtrzng

11F

6.5.5.6

a

Kod ten powinien by¢ uzupetniony przez zastgpienie litery Z inng duzq literg zgodnie z 6.5.1.4.1 (b),
w celu podania rodzaju materiatu, uzytego do wykonania ostony zewnetrznej.

W kodzie DPPL moze wystepowac litera ,,W”. Oznacza ona, ze DPPL, chociaz jest tego samego
typu wynikajacego z kodu, to zostal wyprodukowany z odstepstwem od wymagan podanych
w 6.5.5, ale jest uwazany za rownowazny zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.5.1.1.2.

Oznakowanie

Oznakowanie podstawowe

Kazdy DPPL wyprodukowany i przeznaczony do uzytku zgodnie z przepisami ADR, powinien
by¢ zaopatrzony w znaki trwatle, czytelne i umieszczone w dobrze widocznym miejscu. Litery,
numery i symbole powinny mie¢ nie mniej niz 12 mm wysokosci i powinny sktadaé sig z:

(a)

symbolu Organizacji Narodow Zjednoczonych dla opakowan: @

Symbol ten nie powinien by¢ uzywany w jakimkolwiek celu innym niz po§wiadczajacym,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenos$na lub
wieloelementowy kontener do gazu (MEGC) spetniajg odpowiednie wymagania dziatlow
6.1,6.2,6.3,6.5,6.6, 6.7 lub 6.11. Dla DPPL metalowych, na ktore znaki naniesione sa
przez stemplowanie lub wyttoczenie, zamiast symbolu moga by¢ stosowane duze litery

2,
»UN”;
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6.5.2.1.2

6.5.2.1.3

(b)
(©

(d)
(e)

®

(@

(h)

kodu wskazujacego rodzaj DPPL, zgodnie z 6.5.1.4;

duzej litery okre$lajacej grupe(y) pakowania, dla ktorej typ konstrukcji zostat
zatwierdzony:

(1) X-dlal, IIi lII grupy pakowania (tylko dla DPPL do materiatow statych);
(i) Y -dlalli III grupy pakowania;

(iii) Z - tylko dla III grupy pakowania.

miesigca i roku (dwie ostatnie cyfry) produkc;ji;

znaku panstwa zezwalajacego na naniesienie oznakowania; znak wyr6zniajacy pojazdy
samochodowe w ruchu miedzynarodowym !;

nazwy lub znaku producenta albo innego znaku rozpoznawczego DPPL okreslonego
przez wlasciwa wtadze;

obciazenia uzytego przy badaniu wytrzymalosci na pigtrzenie w kg. Dla DPPL nie
przystosowanych do pigtrzenia powinien by¢ umieszczony znak ,,0”;

najwickszej dopuszczalnej masy brutto w kg.

Znaki podstawowe wymagane powyzej powinny by¢ naniesione w przedstawionej kolejnosci.
Znaki wymagane w 6.5.2.2 i kazdy inny znak zatwierdzony przez wtasciwa wladz¢ powinny
by¢ tak umieszczone, aby mozna bylo prawidtowo rozpozna¢ znaki podstawowe.

Kazdy znak zastosowany zgodnie z (a) do (h) oraz z 6.5.2.2 powinien by¢ wyraznie oddzielony,
np. przez ukosnik lub odstep, aby mogt by¢ tatwo zidentyfikowany.

DPPL wyprodukowane z tworzywa sztucznego z recyklingu, jak okre$§lono w 1.2.1, powinny
by¢ oznaczone ,,REC”. W przypadku DPPL sztywnych znak ten powinien by¢ umieszczony w
poblizu znakow podanych w 6.5.2.1.1. W przypadku naczynia wewnetrznego DPPL ztozonych
znak ten powinien by¢ umieszczony w poblizu znakoéw podanych w 6.5.2.2.4.

Przyklady oznakowania dla roznych typow DPPL zgodnie z 6.5.2.1.1 (a) do (h) powyzej:

@ 11A/Y/02 99NL DPPL metalowy wykonany ze stali, do przewozu materiatow

69 65 69 6o

/Mulder 007 statych roztadowywanych, np. grawitacyjnie/ dla materiatow
5500/1500 II i III grupy pakowania/ wyprodukowany w lutym 1999 r./
zatwierdzony w Holandii/ wyprodukowany przez firm¢ Mulder
zgodnie z typem konstrukcji, ktoremu wtasciwa wtadza nadata
numer seryjny 007/ obciazenie zastosowane przy badaniu
wytrzymato$ci na pietrzenie w kg/ najwieksza dopuszczalna masa

brutto w kg.
13H3/Z/03 01 DPPL elastyczny do przewozu materiatow stalych
F/Meunier 1713 roztadowywanych, np. grawitacyjnie/ wykonany z tkaniny
0/1500 z tworzywa sztucznego z wyktadzing/ nie przystosowany do
pigtrzenia.
31H1/Y/04 99 DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego do przewozu

GB/909910800/1200 materiatlow ciektych, wykonany z tworzywa sztucznego
z wyposazeniem  konstrukcyjnym,  ktéore = wytrzymuje
obciagzenie przy pigtrzeniu.

31HA1/Y/05 01 DPPL  zlozony do przewozu materiatow ciektych
D/Muller 1683 znaczyniem wewnetrznym —ze  sztywnego  tworzywa
10800/1200 sztucznego i stalowa ostong zewnetrzna.

11C/X/01 02 DPPL drewniany dla materiatow statych, z wykladzing
S/Aurigny 9876 wewngtrzng, do materiatow statych I, I i III grupy pakowania.
3000/910

1

Znak wyrozniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym

ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskg o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r
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6.5.2.1.4  Jezeli DPPL jest zgodny z jednym lub kilkoma zbadanymi typami konstrukcji DPPL, z jednym
lub kilkoma zbadanymi typami konstrukcji opakowan lub opakowan duzych, to na DPPL moze
znajdowac si¢ wigcej niz jeden znak wskazujacy, ze odpowiednie wymagania w zakresie
przeprowadzonych badan zostaty spetnione. Jezeli na DPPL znajduje si¢ wigcej niz jeden znak,
to znaki te powinny by¢ umieszczone blisko siebie, a kazdy znak powinien by¢é umieszczony
w calosci

6.5.2.2 Oznakowanie dodatkowe

6.5.2.2.1  Kazdy DPPL powinien mie¢ znaki zgodne z 6.5.2.1 i dodatkowo nastepujace informacje, ktére
moga by¢ umieszczone na tabliczce odpornej na korozje, przytwierdzonej w sposob trwaty,
w miejscu tatwo dostepnym dla kontroli:

Znaki dodatkowe Kategoria DPPL
Sztywne
Metal | tworzywa | Zlozone | Tektura | Drewno
sztuczne
Pojemnos$¢ w litrach *
przy 20 °C X X X
Masa wlasna w kg * X X X X X
Ci$nienie probne
(manometryczne) w kPa lub X X
barach ?, jezeli jest wymagane
Maksymalne ci$nienie
napetniania / roztadunku
w kPa lub barach ?, jezeli jest X X X
wymagane
Materiat; z ktérego wykonano
korpus i jego grubos¢ X

minimalna w mm
Data ostatniej proby
szczelnosci, jezeli jest X X X
wymagane (miesiac i rok)
Data ostatniej kontroli
(miesiac i rok)

Numer seryjny producenta X

X X X

a

Nalezy podacé jednostki miary.

6.5.2.2.2  Maksymalne dopuszczalne obcigzenie przy pigtrzeniu podczas uzywania DPPL powinno by¢
umieszczone na znaku, jak pokazano na rysunku 6.5.2.2.2.1 lub 6.5.2.2.2.2. Znak powinien by¢
trwaty i wyraznie widoczny.

Rys. 6.5.2.2.2.1 Rys. 6.5.2.2.2.2

|7 ... kg max —| T ﬁ j —f
: :
-2 58
: :

L ¥ L B2

= Wymlla(gomr:;;malny —» e I Wymifl(;omrilr;lmalny —»

DPPL przeznaczony do pigtrzenia DPPL nie przeznaczony do pigtrzenia

Minimalne wymiary powinny wynosi¢ 100 mm x 100 mm. Wysokos¢ liter i liczb wskazujacych
mas¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 12 mm. Obszar w obrebie oznaczen drukarskich oznaczony
strzatkami okre$lajacymi wymiary powinien by¢ kwadratowy. Elementy znaku, dla ktorych nie
podano wymiaréw, powinny by¢ proporcjonalne do odpowiednich elementéw pokazanych we
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6.5223

6.52.24

6.52.2.5

6.5.2.3

6.5.2.4

6.5.3
6.5.3.1
6.5.3.1.1

6.53.1.2

wzorach znakdéw. Masa wskazana powyzej symbolu nie powinna przekracza¢ wartos$ci
obciazenia przylozonego podczas badania typu (patrz. 6.5.6.6.4) podzielonej przez 1,8.

Dodatkowo do znakéw wymaganych w 6.5.2.1, DPPL elastyczne moga by¢ zaopatrzone
w piktogramy wskazujace zalecany sposob podnoszenia.

Naczynia wewnetrzne DPPL zlozonych powinny by¢ rozpoznawalne poprzez stosowanie
znakow wskazanych w 6.5.2.1.1 (b), (c), (d), gdzie data jest data wyprodukowania naczynia
wewngtrznego z tworzywa sztucznego, (e) i (f). Symbol ,,UN” nie powinien by¢ stosowany.
Znaki powinny by¢ naniesione w kolejnosci podanej w 6.5.2.1.1. Powinny by¢ trwate, czytelne
i umieszczone w miejscu tatwo dostepnym do kontroli po zamontowaniu naczynia
wewngtrznego w obudowie zewnetrznej. Jezeli znaki na naczyniu wewngtrznym nie sg tatwo
dostepne do kontroli ze wzglgdu na konstrukcje ostony zewnetrznej, to powtérzenia
wymaganych znakdéw na naczyniu wewnetrznym nalezy umiesci¢ na oslonie zewngtrznej,
poprzedzona napisem ,,Naczynie wewngtrzne”. Powtorzenie to powinno by¢ trwate, czytelne
1 umieszczone w miejscu tatwo dostgpnym do kontroli.

Data wyprodukowania naczynia wewngtrznego z tworzywa sztucznego moze by¢ rowniez
naniesiona na naczyniu wewngtrznym obok pozostatych znakéow. W takim przypadku, mozna
odstapi¢ od umieszczania daty obok pozostatych znakow. Przyktad stosownego sposobu
oznakowania podano ponizej:

UWAGA 1: Dopuszczalne sq rowniez inne metody dostarczania najwazniejszych wymaganych
informacji w trwatej, widocznej i czytelnej formie.

UWAGA 2: Data wyprodukowania naczynia wewnetrznego moze roznic sie od widniejgcej na
oznaczeniu daty wyprodukowania (patrz 6.5.2.1), naprawy (patrz 6.5.4.5.3) lub przerobienia
(patrz 6.5.2.4) DPPL zlozonego.

Jezeli DPPL ztozony jest zaprojektowany w taki sposob, ze jego obudowa zewngtrzna jest
przeznaczona do demontazu na okres przewozu w stanie opréznionym (np. powrét DPPL do
pierwotnego nadawcy do ponownego uzycia), to kazda z czgSci przeznaczonych do
zdemontowania, powinna by¢ oznakowana miesigcem i rokiem produkcji oraz nazwa lub
symbolem producenta, a takze innymi wyréznikami dla DPPL, ustalonymi przez wlasciwa
wiladze (patrz 6.5.2.1.1 (f)).

Zgodnosé z typem konstrukcji

Znaki wskazuja, ze DPPL odpowiadaja pomyslnie przebadanemu typowi konstrukeji, i ze
zostaty spelnione wymagania podane w §wiadectwie.

Oznakowanie DPPL przerobionych zloZonych (31HZI)

Znaki wyszczeg6lnione w 6.5.2.1.1 1 6.5.2.2 powinny by¢ usunigte z oryginalnego DPPL lub
stale nieczytelne i nowe znaki powinny zosta¢ naniesione na przerobiony DPPL zgodnie z ADR.

Wymagania konstrukcyjne
Wymagania ogdlne

DPPL powinny by¢ odporne lub odpowiednio zabezpieczone przed pogorszeniem ich stanu
spowodowanym wptywem §rodowiska.

DPPL powinny by¢ wykonane i zamknigte tak, aby w normalnych warunkach przewozu nie
nastgpowato jakiekolwiek uwalnianie zawartoSci wskutek drgan, zmian temperatury,
wilgotnosci lub cisnienia.
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6.5.3.1.3 DPPL i ich zamkni¢cia powinny by¢ wykonane z materiatow, ktore sg zgodne z ich zawartos$cia
lub zabezpieczone od wewnatrz tak, aby materiaty te:

(a) nie ulegaty niszczacemu dziataniu zawartosci do takiego stopnia, ze uzycie DPPL
statoby si¢ niebezpieczne;

(b) nie reagowaly z zawartoscia lub nie powodowaty jej rozktadu, albo nie tworzyly z nia
szkodliwych lub niebezpiecznych zwigzkow.

6.5.3.1.4  Jezeli stosowane sa uszczelnienia, to powinny by¢ one wykonane z materiatu, ktory nie ulega
niszczacemu dziataniu zawartosci DPPL.

6.5.3.1.5 Cale wyposazenie obstugowe powinno by¢ umieszczone i zabezpieczone tak, aby ryzyko
uwalniania przewozonych materialtbw w wyniku uszkodzen przy czynnos$ciach
przetadunkowych i w czasie przewozu, byto ograniczone do minimum.

6.53.1.6 DPPL, ich urzadzenia dodatkowe, jak rowniez wyposazenie obstugowe i wyposazenie
konstrukcyjne powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby wytrzymywaty bez ubytku
zawartosci, ciSnienie wewngtrzne stwarzane przez zawarto$¢ oraz byly odporne na naprezenia
oddziatlujgce przy normalnych czynnosciach przetadunkowych i czasie przewozu. DPPL
przeznaczone do pietrzenia, powinny by¢ do tego dostosowane. Urzadzenia do podnoszenia
lub zabezpieczajagce DPPL powinny by¢ dostatecznie wytrzymate tak, aby normalnych
warunkach przeladunku i przewozu nie wystgpowaly nadmierne odksztalcenia Iub
uszkodzenia; ponadto powinny by¢ tak umieszczone, aby nie powstaty zadne nadmierne
obcigzenia w jakiejkolwiek cze¢sci DPPL.

6.5.3.1.7 Jezeli DPPL sktada si¢ z korpusu, znajdujacego si¢ wewnatrz ramy, to powinien on by¢
wykonany tak, aby:

(a)  korpus nie obijat si¢ lub nie ocieral o rameg, powodujac uszkodzenie materiatu korpusu;
(b)  korpus pozostawat zawsze w ramie;

(c)  czgsci wyposazenia byly zamocowane w taki sposob, aby nie ulegaly uszkodzeniu
w przypadkach, gdy potaczenia pomigdzy korpusem a rama dopuszczaja pewne
przemieszczenia wzgledne lub ruch.

6.5.3.1.8 Jezeli DPPL zaopatrzony jest w spustowy zawor denny, to powinno by¢ mozliwe
unieruchomienie zaworu w pozycji zamknietej, a caty uktad oprdzniania powinien by¢
skutecznie zabezpieczony przed uszkodzeniem. Zawory z zamknigciami dzwigniowymi
powinny by¢ zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem, przy czym pozycje otwarta
lub zamknigta powinny by¢ tatwe do rozpoznania. W DPPL przeznaczonych do przewozu
materiatow cieklych, powinno by¢ zastosowane dodatkowe urzadzenie do uszczelnienia
otworu spustowego, np. zaslepka kotnierzowa lub inne rownowazne urzadzenie.

6.5.4 Prdéby, certyfikacja i badania

6.5.4.1 Zapewnienie jakosci: DPPL powinny by¢ produkowane, przerabiane, naprawiane i badane
wedlug programu zapewnienia jakos$ci, uznanego przez wilasciwg wiladze i1 gwarantujacego
zgodno$¢ wyprodukowanego, przerobionego lub naprawionego DPPL z wymaganiami
niniejszego dziatu.

UWAGA: Norma ISO 16106:2020 ,,Opakowania do transportu towarow niebezpiecznych —
Opakowania do towarow niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) i duze
opakowania — Wytyczne stosowania I1SO 9001 ” dostarcza wystarczajgcych wskazowek odnosnie
procedur, wedtug ktorych nalezy postepowac.

6.54.2 Wymagane proby: DPPL powinny by¢ poddane badaniom konstrukcji i jezeli jest to wymagane,
badaniom odbiorczym i okresowym oraz probom zgodnie z 6.5.4.4.

6.54.3 Certyfikacja: Dla kazdego typu konstrukcji DPPL powinno by¢ wystawione $wiadectwo
i przyporzadkowany znak (jak podano w 6.5.2) potwierdzajace, ze typ konstrukcji, wiacznie
7 jego wyposazeniem, przeszedt z wynikiem pozytywnym wymagane proby.

6.5.4.4 Badania i proby
UWAGA: Patrz rowniez 6.5.4.5 odnosnie prob i badan naprawionych DPPL.
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6.5.4.4.1

6.54.4.2

6.5.4.4.3

6.54.4.4

6.5.4.5
6.54.5.1

6.54.5.2

6.54.5.3

6.54.54

Kazdy DPPL metalowy, ze sztywnego tworzywa sztucznego i ztozony, powinien byé badany
W sposOb uznany przez wlasciwa wladze:

(a) przed oddaniem go do eksploatacji (w tym po regeneracji), a nastgpnie nie rzadziej niz
raz na 5 lat, pod wzglgdem:
(i)  zgodnosci z typem konstrukeji i prawidtowosci znakow;
(i)  oceny stanu wewnetrznego i zewngtrznego;
(iii) prawidlowego dzialania wyposazenia obstugowego.
Izolacja cieplna, jezeli wystepuje, powinna by¢ usunieta tylko na tyle, na ile jest to
niezbedne dla prawidlowego sprawdzenia korpusu DPPL.
(b) nie rzadziej, niz co 2,5 roku, pod wzglgdem:
(i)  oceny stanu zewngtrznego;
(i) prawidtowego dziatania wyposazenia obstugowego.

Izolacja cieplna, jezeli wystgpuje, powinna by¢ usunigta tylko na tyle, na ile jest to
niezbedne dla prawidlowego sprawdzenia korpusu DPPL.

Kazdy DPPL powinien pod kazdym wzgledem odpowiada¢ swojemu typowi konstrukeji.

Kazdy DPPL metalowy, ze sztywnego tworzywa sztucznego i ztozony, przeznaczony dla
materiatow ciektych lub materialéw statych, tadowanych lub roztadowywanych pod ci$nieniem,
powinien przej$¢ z wynikiem pozytywnym probe szczelnosci. Badanie to jest cze$cig programu
zapewniania jakosci, o ktorym mowa w 6.5.4.1, ktére umozliwia osiaggnigcie odpowiedniego
poziomu badania wskazanego w 6.5.6.7.3:

(a) przed pierwszym uzyciem do przewozu;
(b) w odstgpach czasu nie dluzszych niz 2,5 roku.

Do tego badania DPPL powinien by¢ wyposazony w pierwotne zamkniecie dolne. Naczynie
wewnetrzne DPPL ztozonego moze by¢ badane bez zewnetrznej obudowy, pod warunkiem, ze
nie wptynie to na wynik badania.

Sprawozdanie z kazdego badania i proby powinno by¢ przechowywane przez whasciciela DPPL
co najmniej do nastgpnej badania lub proby. Sprawozdanie powinno zawiera¢ wyniki badania
1 prob oraz powinno identyfikowac strong wykonujaca badania i proby (patrz takze wymagania
dotyczace oznakowania podane w 6.5.2.2.1).

Whasciwa wtadza moze w kazdej chwili zazagda¢ dowodu, przez przeprowadzenie badan zgodnie
z wymaganiami niniejszego dziatu, w celu wykazania, ze DPPL spelnia wymagania dla danego
typu konstrukcji.

DPPL naprawione

Jezeli DPPL jest uszkodzony w wyniku uderzenia (np. wypadku) lub z innego powodu, to
powinien by¢ naprawiony lub poddany obstudze (patrz definicja ,, Regularna konserwacja
DPPL sztywnego” w 1.2.1) w takim zakresie, aby odpowiadat typowi konstrukcji. Korpusy
DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego oraz naczynia wewnetrzne DPPL ztozonych, ktore
sa uszkodzone, powinny by¢ wymienione.

Po kazdej naprawie, poza badaniami i probami wymaganymi na podstawie innych przepisow
ADR, DPPL powinien by¢ poddany pelnym badaniom i prébom podanym w 6.5.4.4, z ktoérych
powinny by¢ sporzadzone wymagane sprawozdania.

Po naprawie, jednostka przeprowadzajaca badania i proby DPPL powinna nanies¢, w sposob
trwaly, w poblizu znakow wskazujacych typ konstrukcji, nastgpujace dane:

(a)  znak panstwa, w ktérym przeprowadzono badania i proby;
(b) nazwg lub zatwierdzony symbol jednostki przeprowadzajacej badania i proby; oraz
(c) date (miesiac, rok) przeprowadzenia badan i prob.

Badania i proby przeprowadzone zgodnie z 6.5.4.5.2 mogg by¢ uwazane za roOwnowazne
badaniom i prébom okresowym wymaganym w okresach 2,5-letnich i 5-letnich.
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6.5.5 Wymagania szczeg6lne dotyczace DPPL
6.5.5.1 Wymagania szczegolne dotyczgce DPPL metalowych

6.5.5.1.1  Niniejsze wymagania dotyczg metalowych DPLL, przeznaczonych do przewozu materiatéw
statych lub cieklych. Takie DPPL dzielg si¢ na trzy kategorie:

(a) przeznaczone do przewozu materialdéw statych, napetnianych lub roztadowywanych
grawitacyjnie (11A, 11B, 11N)

(b)  przeznaczone do przewozu materialéw statych, napetianych lub roztadowywanych pod
ci$nieniem manometrycznym wyzszym od 10 kPa (0,1 bara) (21A, 21B, 21N); i

(c)  przeznaczone do przewozu materialow ciektych ( 31A, 31B, 31N).

6.5.5.1.2  Korpusy powinny by¢ wykonane z odpowiednich, plastycznych metali, o gwarantowanej
spawalno$ci. Spoiny powinny by¢ wykonane w sposob fachowy i zapewnia¢ pelne
bezpieczenstwo. Powinny by¢ brane pod uwage odpowiednio niskie temperatury osiggane przez
material.

6.5.5.1.3  Nalezy unika¢ uszkodzen spowodowanych oddziatywaniem elektrochemicznym dwdch réznych
stykajacych si¢ ze soba metali.

6.5.5.1.4  DPPL aluminiowe przeznaczone do przewozu materiatow zapalnych ciektych, nie powinny
mie¢ zadnych ruchomych czesci jak np. pokrywy, zamknigcia itp. wykonanych
z niezabezpieczone] stali, ulegajagcej korozji, ktére moglyby reagowaé niebezpiecznie przy
zetknigciu z aluminium wskutek tarcia lub uderzenia.

6.5.5.1.5  DPPL metalowe powinny by¢ wykonane z metali, ktore spetniajg ponizsze wymagania:

(a) dla stali wydtuzenie procentowe po zerwaniu nie moze by¢ mniejsze niz 10000
z bezwzglednym minimum 20%, R,
gdzieRn, = gwarantowana minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie uzytej stali

w N/mm?,
(b)  dla aluminium i jego stopéw wydtuzenie procentowe po zerwaniu nie moze by¢
10 000
6

mniejsze niz , z bezwzglednym minimum 8%.

Probki do badan wydtuzenia po zerwaniu, powinny by¢ pobrane prostopadle do kierunku
walcowania z zapewnieniem, aby:

Lo=5d lub  Lo=5,65VA

gdzie: Lo = dtugos¢ pomiarowa probki przed badaniem,
d = $rednica,
A = powierzchnia przekroju poprzecznego probki.

6.5.5.1.6  Minimalna grubos¢ scianki:
DPPL metalowe o pojemnosci wiekszej niz 1 500 / powinny spelnia¢ nastepujace wymagania
dotyczace minimalnej grubos$ci Scianki:
(a) dla stali odniesienia z iloczynem Ry X A¢= 10 000, grubos¢ $cianki nie powinna by¢
mniejsza niz:

Grubosé $cianki (T) w mm
Typy 11A, 11B, 11N Typy 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
Niezabezpieczone | Zabezpieczone | Niezabezpieczone | Zabezpieczone
T=C/2000+1,5| T=C/2000+1,0 | T=C/1000+ 1,0 | T=C/2000+ 1,5

gdzie: Ao = wydluzenie minimalne (w %) zastosowanej stali odniesienia po
zerwaniu pod dziataniem naprezenia rozciggajacego (patrz 6.5.5.1.5);

C = pojemnos¢ w litrach;

(b) dla metali innych, niz stal odniesienia wymieniona w (a), minimalna grubo$¢ $cianki
oblicza si¢ za pomoca nastepujacego wzoru:
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T Rm, X A,
gdzie: e = wymagana rownowazna grubosc¢ $cianki dla zastosowanego metalu
(W mm);
€o = wymagana minimalna grubos¢ $Scianki dla stali odniesienia (w mm);
Rmi = gwarantowana minimalna wytrzymalos¢ na  rozciaganie

6.5.5.1.7

6.5.5.2
6.5.5.2.1

6.5.5.2.2

6.5.5.2.3

zastosowanego metalu (w N/mm?) (patrz (c));

A1 = wydluzenie minimalne (w %) zastosowanego metalu po zerwaniu
pod dziataniem naprezenia rozciggajacego (patrz 6.5.5.1.5).

W zadnym wypadku grubos¢ $cianki nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 mm.

(c) Do obliczen podanych w (b), gwarantowana minimalna wytrzymalo$¢ na rozcigganie
zastosowanego metalu (Ry1) powinna by¢ minimalng wartoécig okreslona w krajowych
lub migdzynarodowych normach materiatowych. Jednakze, dla stali austenitycznych
okreslona warto$¢ Rm, zgodna z normami materialowymi, moze by¢ podwyzszona
do 15%, jezeli wyzsza warto$¢ potwierdzona jest w atescie materialowym. Jezeli brak jest
normy materiatowe] dla zastosowanego materiatu, to warto$¢ Ry, powinna by¢ minimalng
warto$cig okre§long w ate$cie materialowym.

Wymagania dotyczace obnizenia cisnienia: DPPL przeznaczone do przewozu materialow
ciektych powinny zapewnia¢ uwolnienie dostatecznej ilosci par, aby nie dopusci¢ do rozerwania
korpusu wskutek oddziatywania ognia. W tym celu moga by¢ zastosowane zwykte urzadzenia
do obnizania ci$nienia lub inne rozwigzania konstrukcyjne. Ci$nienie powodujace zadziatanie
tych urzadzen nie powinno by¢ wyzsze niz 65 kPa (0,65 bara) inie nizsze niz catkowite
cisnienie manometryczne wystepujace wewnatrz DPPL (tj. suma preznosci pary zawartego
materiatu i ci$nienia powietrza Iub innych gazoéw obojetnych w przestrzeni gazowej,
pomnigjszona o 100 kPa (1 bar)), w temperaturze 55 °C, ustalone przy maksymalnym stopniu
napetnienia, jak podano w 4.1.1.4. Wymagane urzadzenia do obnizania ci$nienia powinny by¢
umieszczone w przestrzeni parowe;.

Wymagania szczegolne dla DPPL elastycznych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL elastycznych nastepujacych typow:
13H1  tkanina z tworzywa sztucznego bez powtoki lub wyktadziny,

13H2  tkanina z tworzywa sztucznego, powlekana,

13H3  tkanina z tworzywa sztucznego, z wyktadzina,

13H4  tkanina z tworzywa sztucznego, powlekana i z wyktadzina,

13H5  folia z tworzywa sztucznego,

13L1 wtokno bez powtoki lub wyktadziny,

1312 wtokno, powlekane,

13L3 wtokno z wyktadzing,

1314  wiodkno, powlekane i z wyktadzina,

13M1  papier wielowarstwowy,

13M2  papier wielowarstwowy, wodoodporny.

DPPL elastyczne przeznaczone sa wytacznie do przewozu materiatow statych.

Korpusy powinny by¢ wyprodukowane z odpowiednich materiatow. Wytrzymatos¢ materialu
i konstrukcja DPPL elastycznego powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci
1 przeznaczenia.

Wszystkie materiaty zastosowane do produkcji DPPL elastycznych, typow 13M1 i 13M2
powinny - po catkowitym zanurzeniu w wodzie przez, nie mniej niz 24 godziny - zachowac
jeszcze, nie mniej niz 85% wytrzymatosci na rozerwanie, ktora zostata zmierzona pierwotnie po
rownowaznym klimatyzowaniu materiatu przy wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 67%.
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6.5.52.4  Zlacza powinny by¢ wykonane przez szycie, zgrzewanie, sklejenie lub inng réwnowazng
metoda. Wszystkie koncowki ztacz szytych powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.

6.5.52.5 DPPL elastyczne powinny by¢ wystarczajaco odporne na starzenie i1 zmniejszenie
wytrzymatosci pod wptywem promieniowania ultrafioletowego, warunkéw klimatycznych lub
przewozonego materiatu tak, aby byly zgodne z ich przeznaczeniem.

6.5.5.2.6  Jezeli dla DPPL elastycznych z tworzywa sztucznego jest wymagane zabezpieczenie przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢ ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo
innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te powinny by¢ dostosowane do
zawartosci 1 zachowywac swoje dzialanie przez caty czas uzytkowania korpusu DPPL. W razie
uzycia sadzy, pigmentow lub inhibitoréw, innych niz zastosowane przez producenta w badanych
typach konstrukcji, przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli zmiany
zawartos$ci sadzy, pigmentow lub inhibitoréw nie wptywaja na wtasciwosci fizyczne materiatu
konstrukcyjnego.

6.5.5.2.7  Dodatki mogg stanowi¢ domieszke do materialow, z ktérych wykonany jest korpus, w celu
polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie wptywaja
niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

6.5.5.2.8 Do produkcji korpuséw DPPL nie powinny by¢ stosowane materialy z naczyn juz uzywanych.
Moga by¢ jednak uzyte pozostatosci lub odpady z tego samego procesu produkcyjnego. Moga
by¢ uzyte czesci sktadowe takie jak wzmocnienia i podstawy paletowe pod warunkiem, ze
elementy te nie zostaty uszkodzone podczas uzytkowania.

6.5.5.2.9  Po napehieniu stosunek wysokos$ci do szeroko$ci nie powinien wynosi¢ wigcej niz 2:1.

6.5.5.2.10 Wyktadzina powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materialu. Wytrzymato$§¢ zastosowanego
materiatu 1 konstrukcja wykladziny powinny by¢ odpowiednie do pojemnosci DPPL i jego
przeznaczenia. Polaczenia i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne oraz odporne na naciski
i uderzenia wystgpujace w normalnych warunkach obstugi i przewozu.

6.5.5.3 Wymagania szczegdlne dla DPPL ze sztywnego tworzywa sgtucznego

6.5.5.3.1  Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, przeznaczonych
do przewozu materiatow statych lub ciektych. Takie DPPL dzielg si¢ na nastgpujace typy:

11H1 do materialtow statych, napelnianych 1 roztadowywanych grawitacyjnie,
z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby wytrzymywalo catkowite
obciazenie DPPL przy pigtrzeniu,

11H2  do materiatow statych, napelnianych i roztadowywanych grawitacyjnie, wolnostojace,

21H1  do materiatow statych, napelnianych i roztadowywanych pod ci$nieniem,
z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby wytrzymywalo catkowite
obciazenie DPPL przy pietrzeniu,

21H2  do materiatow statych, napelnianych i roztadowywanych pod ci$nieniem,
wolnostojace,

31H1  do materiatéw ciekltych, z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby
wytrzymywato catkowite obciazenie DPPL przy pietrzeniu,

31H2  do materiatéw cieklych, wolnostojace.

6.5.53.2  Korpus powinien by¢ wyprodukowany z odpowiedniego tworzywa sztucznego o znanych
wlasciwosciach, a jego wytrzymato§¢ powinna by¢ odpowiednio dostosowana do jego
pojemnosci i przeznaczenia. Z wyjatkiem materialow z tworzyw sztucznych z recyklingu, jak
podano w 1.2.1, nie mozna stosowa¢ materialow innych niz pozostatosci produkcyjne lub
przemiaty z tego samego procesu produkcyjnego. Tworzywo to powinno byé odpowiednio
odporne na starzenie 1 degradacje spowodowane przewozonym materialem lub
promieniowaniem ultrafioletowym. Powinny by¢ brane pod uwage odpowiednio niskie
temperatury osiggane przez material. Jakickolwiek przenikanie zawartoSci nie powinno
stwarza¢ zadnego zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

6.5.5.3.3  Jezeli wymagane jest zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno byc¢
ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentow lub inhibitorow.
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6.5.53.4

6.5.5.4
6.5.54.1

6.5.5.4.2

6.5.543

6.5.54.4

6.5.54.5
6.5.5.4.6

6.5.54.7

Dodatki te powinny by¢ dostosowane do zawartosci DPPL i zachowywac¢ swoje dziatanie przez
caty okres uzytkowania korpusu DPPL. W razie zastosowania sadzy, pigmentow lub
inhibitoréw, innych niz zastosowane przez producenta w zbadanym typie konstrukcji,
przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli zmiany zawarto$ci sadzy,
pigmentow lub inhibitoréw nie wptywaja niekorzystnie na wilasciwosci fizyczne materiatu
konstrukcyjnego.

Dodatki mogg stanowi¢ domieszk¢ do materiatéw, z ktorych wykonany jest korpus w celu
polepszenia jego odpornos$ci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie maja
niekorzystnego wptywu na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

Wymagania szczegolne dla DPPL ziozonych 7 naczyniem wewnetrznym z tworzywa sztucinego

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL zlozonych, przeznaczonych do przewozu materialow
statych lub cieklych, nastgpujacych typow:

11HZ1  DPPL ztozony, z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do
materiatow stalych napetnianych i roztadowywanych grawitacyjnie,

11HZ2  DPPL ztozony, z naczyniem wewngtrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do
materiatow stalych napeknianych i roztadowywanych grawitacyjnie,

21HZ1  DPPL ztozony, z naczyniem wewngetrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do
materialow statych napehianych i roztadowywanych pod ci$nieniem,

21HZ2  DPPL ztozony, z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do
materiatow stalych napetianych i roztadowywanych pod cisnieniem,

31HZ1  DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do
materiatow cieklych,

31HZ2  DPPL, ztozony z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do
materiatow ciektych.

Kod ten powinien by¢ uscislony przez zastagpienie litery Z inna duza litera zgodnie
7 6.5.1.4.1 (b), w celu podania rodzaju materialu, uzytego do wykonania ostony zewnetrznej.

Naczynie wewngtrzne nie jest przewidziane do spelniania swojej funkcji bez ostony
zewngtrznej. ,,Sztywne” naczynie wewngtrzne jest naczyniem, ktore zachowuje zasadniczy
ksztalt w stanie préoznym bez zamkni¢é i bez wspomagajacych oston zewnetrznych. Kazde
naczynie wewnetrzne, ktore nie jest ,,sztywne”, jest uznawane za ,,elastyczne”.

Ostona zewngtrzna wykonana jest zwykle ze sztywnego materiatu uformowanego w taki sposob,
ze ochrania naczynie wewngtrzne przed uszkodzeniami spowodowanymi przetadunkami
i przewozem, ale nie jest wykonana dla spetnienia funkcji zbiornika. Obejmuje ona réwniez
podstawe paletowa, jezeli jest stosowana.

DPPL ztozony z calkowita ostong zewnetrzng powinien by¢ wykonany tak, aby tatwo mozna
bylo oceni¢ stan wnegtrza naczynia podczas proby szczelnoSci i proby ciSnieniowej
hydrauliczne;.

Maksymalna pojemno$¢ DPPL typu 31HZ2 powinna by¢ ograniczona do 1 250 litréw.

Naczynie wewnetrzne powinno by¢ wyprodukowane z odpowiedniego tworzywa sztucznego
o okreslonych wlasciwosciach i odpowiedniej wytrzymatosci w stosunku do pojemnosci i jego
przeznaczenia. Z wyjatkiem materiatéw z tworzyw sztucznych z recyklingu, jak podano w 1.2.1,
nie mozna stosowa¢ materialdbw innych niz pozostatoéci produkcyjne lub przemialy z tego
samego procesu produkcyjnego. Tworzywo to powinno by¢ odporne na starzenie i uszkodzenie
przez przewozony materiat lub promieniowaniem ultrafioletowym. Powinny by¢ brane pod
uwage odpowiednio niskie temperatury osiggane przez materiat. Jakickolwiek przenikanie
zawartos$ci nie powinno stwarza¢ zadnego zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli jest wymagane zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢
ono wykonane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitorow.
Dodatki te powinny by¢ dostosowane do zawartosci DPPL i zachowywac¢ swoje dzialanie przez
caty okres uzytkowania naczynia wewngtrznego. W razie zastosowania przez producenta sadzy,
pigmentdow lub inhibitoréw, innych niz zastosowane w badaniach typu konstrukcji,
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przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli zmiany zawarto$ci sadzy,
pigmentow lub inhibitoréw nie wptywaja niekorzystnie na wilasciwosci fizyczne materiatu
konstrukcyjnego.

6.5.5.4.8 Dodatki moga stanowi¢ domieszke do materiatow, z ktorych wykonane jest naczynie
wewngtrzne w celu polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te
nie majg niekorzystnego wptywu na wiasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

6.5.5.4.9  Scianki naczyn wewnetrznych DPPL typu 31HZ2 powinny sktada¢ sie przynajmniej z trzech
warstw.

6.5.5.4.10 Wytrzymato$¢ materialu i konstrukcja ostony zewnetrznej powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci DPPL ztozonego i jego przeznaczenia.

6.5.5.4.11 Ostona zewngetrzna nie powinna mie¢ zadnych wystajacych czgsci, ktore mogtyby uszkodzi¢
naczynie wewnetrzne.

6.5.5.4.12 Ostony zewng¢trzne o metalowych $ciankach powinny by¢ wykonane z odpowiedniego metalu
0 wymaganej grubosci.

6.5.5.4.13 Ostony zewn¢trzne drewniane powinny by¢ wykonane z drewna wysezonowanego, suchego
i wolnego od wad mogacych pogorszy¢ wytrzymalo$¢ ostony. Wieka i dna moga by¢ wykonane
z wodoodpornych materiatdéw drewnopochodnych jak: ptyta pilsniowa twarda, ptyta widrowa
lub z innych odpowiednich materialow.

6.5.5.4.14 Ostony zewnetrzne ze sklejki powinny by¢ wykonane ze sklejki wyprodukowanej z dobrze
wysezonowanego forniru luszczonego, skrawanego lub tartego, suchej i bez wad, ktoére mogtyby
pogorszy¢ wytrzymato$¢ ostony. Poszczegolne warstwy w sklejce powinny by¢ ze soba sklejone
za pomoca kleju wodoodpornego. Do wykonania ostony moga by¢ uzyte, tacznie ze sklejka,
réwniez inne odpowiednie materialty. Ostony do elementéw naroznikowych lub na czotach
powinny by¢ mocno potaczone gwozdziami zapewniajac bezpieczenstwo albo powinny by¢
potaczone za pomocg innych rownowaznych srodkow.

6.5.5.4.15 Scianki oston zewnetrznych z materialtéw drewnopochodnych powinny byé wykonane
z wodoodpornych materiatéw drewnopochodnych takich jak: plyta wiorowa, ptyta pilsniowa
twarda lub z innych odpowiednich materiatow tego rodzaju. Inne czesci ostony moga byc
produkowane z innych odpowiednich materialow.

6.5.5.4.16 Ostony zewngtrzne z tektury powinny by¢ wykonane z tektury litej lub z tektury falistej
(trojwarstwowej lub wielowarstwowej) o dobrej jakosci i powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci DPPL i jego przeznaczenia. Odporno$¢ warstwy zewnetrznej na dziatanie wody
powinna by¢ taka, aby wzrost masy podczas trwajacego 30 minut badania na chtonnos¢ wody
metodg Cobb'a nie byt wickszy niz 155 g/m? (patrz 1SO 535:1991). Tektura powinna by¢
odpowiednio wytrzymata na zginanie. Tektura powinna by¢ w taki sposéb wykrojona,
uformowana bez naci¢¢ i dopasowana, aby zapewni¢ montaz bez pegknig¢, zniszczenia
powierzchni lub nadmiernego wyginania. Wierzchotki tektury falistej powinny by¢ trwale
przyklejone do arkuszy gtadkich.

6.5.5.4.17 Czota oston zewngtrznych tektury falistej mogg mie¢ ramy drewniane lub by¢ wykonane
w calosci z drewna. Do wzmocnienia moga by¢ stosowane listwy drewniane.

6.5.5.4.18 Krawedzie taczace w ostonach z tektury powinny by¢ sklejone tasma przylepna podgumowana,
potaczone na zakladke i sklejone lub by¢ potaczone na zaktadke i zszyte zszywkami
metalowymi. Przy potaczeniach zakladkowych zaktadka powinna by¢ odpowiednio duza. Jezeli
zamkniecie nastepuje przez potaczenie klejowe lub za pomoca tasmy przylepnej, klej powinien
by¢ wodoodporny.

6.5.5.4.19 Jezeli oslona zewnetrzna wykonana jest z tworzywa sztucznego, to obowiazuja odpowiednie
wymagania podane w 6.5.5.4.6 do 6.5.5.4.9, przy czym przepisy, ktére maja zastosowanie do
naczynia wewnetrznego obowiazuja dla ostony zewngtrznej DPPL ztozonego.

6.5.5.4.20 Obudowa zewnetrzna DPPL typu 31HZ2 powinna catkowicie obejmowac naczynie wewnetrzne
ze wszystkich stron.
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6.5.5.4.21

6.5.5.4.22

6.5.5.4.23

6.5.5.4.24

6.5.5.4.25

6.5.5.5
6.5.5.5.1

6.5.5.5.2
6.5.5.53

6.5.5.54

6.5.5.5.5

6.5.5.5.6

6.5.5.5.7

6.5.5.5.8

6.5.5.5.9

Integralna podstawa paletowa nalezaca do DPPL lub dajaca si¢ odlgczaé paleta, powinny byc
przystosowane do mechanicznego przemieszczania DPPL, napelionego do maksymalnej
dopuszczalnej masy.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby nie doszto do
jakiegokolwiek wysunigcia si¢ podstawy DPPL, ktéore moze prowadzi¢ do uszkodzen przy
przetadunku.

Ostona zewngetrzna powinna by¢ tak polaczona z dajaca si¢ odlaczac paleta, aby zapewnic
stabilno$¢ w czasie przeladunku i przewozu. Jezeli zastosowano odlaczalng paleta, to na jej
gornej powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktore moglyby
uszkodzi¢ DPPL.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane moga by¢ zastosowane dla
zwigkszenia mozliwosci pictrzenia, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz naczynia
wewnetrznego.

Jezeli DPPL sa przeznaczone do pigtrzenia, to ich powierzchnia no$na powinna by¢ tego
rodzaju, aby jej obcigzenie moglto by¢ w sposob bezpieczny roztozone. Takie DPPL powinny
by¢ wykonane w taki sposob, aby naczynie wewngtrzne nie znajdowato si¢ pod obcigzeniem.

Wymagania szczegdlne dla DPPL tekturowych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL tekturowych, przeznaczonych do przewozu
materiatow stalych napetnianych lub roztadowywanych grawitacyjnie. Stosuje si¢ nastgpujace
typy DPPL tekturowych: 11G.

DPPL tekturowe nie powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do podnoszenia od gory.

Korpus powinien by¢é wykonany z tektury litej lub falistej (trojwarstwowej lub
wielowarstwowej) o dobrej jakosci, dostosowanej do pojemnosci i przeznaczenia DPPL.
Odporno$¢ warstwy zewnetrznej na dziatanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost jej masy
podczas 30 minutowego badania na chlonno$¢ wody metoda Cobb'a, nie byl wickszy niz
155 g/m? (patrz ISO 535:1991). Tektura powinna by¢ odpowiednio wytrzymata na zginanie.
Tektura powinna by¢ w taki sposéb wykrojona, uformowana bez naci¢¢ i dopasowana, aby
zapewni¢ montaz bez peknig¢, zniszczenia powierzchni lub nadmiernego wyginania.
Wierzchotki tektury falistej powinny by¢ trwale przyklejone do arkuszy gtadkich.

Scianki, w tym réwniez wieko i dno, powinny mie¢ minimalng wytrzymato$é na przebicie
wynoszacg 15 J, mierzona zgodnie z ISO 3036:1975.

Na krawedziach polagczeniowych w korpusie DPPL powinno by¢ zapewnione odpowiednie
zachodzenie materiatu na siebie, a polaczenie powinno by¢ wykonane przez uzycie taSmy
klejacej, sklejania lub zszywania metalowymi zszywkami albo innymi $rodkami o co najmniej
rownej skutecznosci. Jezeli potgczenie wykonane jest za pomoca sklejania lub tasmy klejacej,
to klej powinien by¢ wodoodporny. Zszywki metalowe powinny przechodzi¢ przez wszystkie
taczone czesci i by¢ tak uzyte lub zabezpieczone, aby nie nastapito przetarcie lub przebicie
wyktadziny wewngtrznej.

Wyktadzina wewnetrzna powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymatosé
zastosowanego materialu i budowa wyktadziny powinny by¢ dostosowane do pojemnosci
i przeznaczenia DPPL. Zlacza i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne oraz dostatecznie
wytrzymate na naciski i uderzenia, ktore mogg wystapi¢ w normalnych warunkach przetadunku
1 przewozu.

Integralna podstawa paletowa DPPL lub dajaca si¢ odtaczy¢ paleta powinny by¢ przystosowane
do mechanicznego manipulowania DPPL napetnionego do jego maksymalnej dopuszczalnej
masy.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby nie doszto do
jakiegokolwiek wysunigcia si¢ podstawy DPPL, powodujacego uszkodzenie przy przetadunku.
Korpus powinien by¢ polaczony z dajaca si¢ odtgczaé paletg dla zapewnienia stabilnosci przy
przetadunku i przewozu. Jezeli zastosowano odtaczalng palete, to jej gorna powierzchnia nie
moze mie¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktore moglyby uszkodzi¢ DPPL.
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6.5.5.5.10 Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane moga by¢ zastosowane dla
zwiekszenia mozliwos$ci pietrzenia, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz wykladziny.

6.5.5.5.11 Jezeli DPPL sa przeznaczone do pigtrzenia, to ich powierzchnia no$na powinna by¢ tego
rodzaju, aby obciazenie zostato roztozone w sposob bezpieczny.

6.5.5.6 Wymagania szczegolne dla DPPL drewnianych

6.5.5.6.1  Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL drewnianych, przeznaczonych do przewozu
materiatow stalych, napelnianych lub rozladowywanych grawitacyjnie. Stosowane s3
nastepujace typy DPPL drewnianych:

11C drewno z wyktadzing wewnetrzna,
11D sklejka z wyktadzing wewnetrzna,
11F materiat drewnopochodny z wyktadzing wewngtrzna.
6.5.5.6.2  DPPL drewniane nie powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do podnoszenia do gory.

6.5.5.6.3  Wytrzymatos¢ zastosowanych materialdw i sposdb budowy korpusu powinny by¢ dostosowane
do pojemnosci i przeznaczenia DPPL.

6.5.5.6.4  Drewno powinno by¢ wysezonowane, suche i bez wad, ktére moglyby pogorszy¢ wytrzymatos¢
poszczegodlnych czgsci DPPL. Kazda cze¢s¢ DPPL powinna by¢ wykonana z jednolitego kawatka
drewna lub réwnowaznego do niego. Elementy uwazane s3 za réwnowazne elementom
jednolitym, jezeli sg taczone za pomocag odpowiedniej metody klejenia (jak np. potaczenie
Lindermanna (na jaskotczy ogon), na pidro i wpust, na zaktadke) lub na styk z zastosowaniem
na kazdym ztaczu co najmniej dwoch falistych klamer metalowych Iub innej rownie skutecznej
metody.

6.5.5.6.5 Korpus powinien by¢ wykonany ze sklejki co najmniej 3-warstwowej wyprodukowane;j
z dobrze wysezonowanego forniru tuszczonego, skrawanego ptasko lub tartego, suchego bez
wad, ktore moglyby pogorszy¢ wytrzymatos¢ korpusu. Poszczegdlne warstwy w sklejce
powinny by¢ ze soba sklejone za pomocg kleju wodoodpornego. Do budowy korpusu mozna
zastosowac tacznie ze sklejkg inne odpowiednie materialy.

6.5.5.6.6 Korpusy z materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ wykonane z wodoodpornych
materiatow drewnopochodnych, jak ptyty widrowe, plyty pilsniowe twarde lub innych
odpowiednich rodzajéw materiatu.

6.5.5.6.7  DPPL powinny by¢ na krawedziach lub na czotach mocno zlaczone gwozdziami zapewniajac
bezpieczenstwo lub potaczone innym rownowaznym sposobem.

6.5.5.6.8  Wyktadzina powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymato$¢ zastosowanego
materiatu i konstrukcja wyktadziny powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia
DPPL. Ziacza i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne i dostatecznie wytrzymale na naciski
i uderzenia, ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach przetadunku i podczas przewozu.

6.5.5.6.9  Integralna podstawa paletowa DPPL lub dajaca si¢ odlaczaé paleta powinny nadawac si¢ do
mechanicznego przemieszczania DPPL, napetnionych do maksymalnej dopuszczalnej masy.

6.5.5.6.10 Paleta lub integralna podstawa powinny by¢ tak zaprojektowane, aby nie doszto do
jakiegokolwiek wysunigcia si¢ podstawy DPPL, powodujacego uszkodzenie przy przetadunku.

6.5.5.6.11 Korpus powinien by¢ potaczony z dajaca si¢ odtaczaé paleta dla zapewnienia stabilnoSci DPPL
w czasie przetadunku i przewozu. Jezeli zastosowano odlgczalng palete, to na jej gornej
powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktore moglyby uszkodzié
DPPL.

6.5.5.6.12 Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane, moga by¢ zastosowane dla
zwigkszenia mozliwosci pietrzenia DPPL, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz
wyktadziny.

6.5.5.6.13 Jezeli DPPL sg przeznaczone do pigtrzenia, to powierzchnia no$na powinna by¢ tego rodzaju,
aby obciazenie zostalo roztozone w sposob bezpieczny.
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6.5.6
6.5.6.1
6.5.6.1.1

6.5.6.1.2

6.5.6.2
6.5.6.2.1

6.5.6.2.2

6.5.6.2.3

6.5.6.2.4

6.5.6.3
6.5.6.3.1

6.5.6.3.2

6.5.6.3.3

Wymagania dotyczace badan DPPL
Wykonanie i czestotliwos¢ badan

Typ konstrukcji kazdego DPPL powinien przejs¢ z wynikiem pozytywnym badania opisane
w tym rozdziale, zanim bedzie on uzyty i uzyska zatwierdzenie przez wiasciwa wiadze
dopuszczajaca do zamieszczenia znaku. Typ konstrukcji DPPL okre$lony jest przez jego
budowe, wielko$¢, zastosowany materiat i jego grubo$¢é, metod¢ wykonania oraz sposob
napelniania i oprdzniania, ale moze on réwniez obejmowac rdzne rodzaje obrobki
powierzchniowej. Objete sa nim rowniez DPPL, ktore od danego typu konstrukcji réznia si¢
jedynie mniejszymi wymiarami zewnetrznymi.

Badania powinny by¢ wykonane na DPPL przygotowanych jak do przewozu. DPPL powinny
by¢ napetione zgodnie ze wskazéwkami podanymi w odpowiednich rozdziatach. Materiaty
przeznaczone do przewozu w DPPL moga by¢ zastgpione przez inne materialy, jezeli wyniki
badan nie zostang przez to znieksztalcone. Jezeli materialy stale zostang zastgpione innymi
materiatami, to powinny mie¢ one takie same wlasciwosci fizyczne (masa, ziarnistos¢ itp.), jak
materiaty przeznaczone do przewozu. Dozwolone jest stosowanie materiatow dodatkowych jak
worki ze Srutem otowianym, dla uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki przesytki pod
warunkiem, ze materialy te beda umieszczone w taki sposob, aby nie wptywaty na wyniki
badania.

Badania typu konstrukcji

Jeden DPPL z kazdego typu konstrukcji, wielkosci, grubosci $cianki i metody wykonania
powinien by¢ poddany badaniom w kolejnosci podanej w 6.5.6.3.7 oraz w sposob podany
w 6.5.6.4 do 6.5.6.13. Te badania typow konstrukcji powinny by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami wiasciwej wladzy.

Jezeli DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu 31H2 oraz DPPL ztozone typu 31HH1
1 31HH2 zaprojektowane sa do pietrzenia, to dla wykazania ich odpowiedniej zgodnosci
chemicznej z materiatem stanowigcym zawartos¢ DPPL lub z cieczami wzorcowymi, zgodnie
7 6.5.6.3.3 lub 6.5.6.3.5, moze by¢ uzyty drugi DPPL. W takim przypadku obydwa DPPL
powinny by¢ poddane wstepnemu sezonowaniu.

Wtlasciwa wladza moze zezwoli¢ na selektywne badania DPPL rdznigcych sie tylko nieznacznie
od juz zbadanego typu, np. przy niewielkich zmniejszeniach wymiaréw zewnetrznych.

Jezeli w badaniach zastosowane sa odiaczane palety, to sprawozdanie z badania, zgodnie
z 6.5.6.14, powinno zawiera¢ opis techniczny tych palet.

Przygotowanie DPPL do badan

DPPL papierowe i DPPL tekturowe oraz DPPL zlozone z tekturowa oslong zewnetrzna,
powinny by¢ klimatyzowane przez okres, nie mniej niz 24 godzin w atmosferze o kontrolowane;j
temperaturze i wilgotnosci wzglednej. Mozliwe sg trzy warianty, z ktorych powinien by¢
wybrany jeden.

Zalecane warunki atmosferyczne to 23 £ 2 °C i 50 + 2% wilgotnosci wzglednej. Dwa pozostate
warianty to: 20 £2 °C i 65 £ 2% wilgotnosci wzglednej lub 27 + 2 °C 1 65 + 2% wilgotnosci
wzglednej.

UWAGA: Wartosci Srednie powinny by¢ zawarte w tych granicach. Krotkotrwate wahania
i ograniczona doktadnos¢ pomiaréw mogq powodowaé zmiany indywidualnych pomiarow
wilgotnosci wzglednej w granicach + 5%, bez znaczgcego wplywu na powtarzalnos¢ badan.

Nalezy podja¢ dodatkowe kroki w celu sprawdzenia, czy tworzywa sztuczne zastosowane do
produkcji DPPL sztywnych (typu 31H1 i 31H2) oraz DPPL ztozonych (typu 31HZ1 i 31HZ2)
spetniajg wymagania podane w 6.5.5.3.2 do 6.5.5.3.416.5.5.4.6 do 6.5.5.4.8.

Dla udowodnienia wystarczajacej zgodnos$ci chemicznej z materialem, stanowigcym zawarto$¢
DPPL, badany DPPL powinien by¢ wstepnie sezonowany przez okres 6 miesigcy, podczas
ktorych pozostaje napelniony materiatami przewidzianymi do przewozu lub materiatami, ktore
maja co najmniej identyczne oddzialywanie na dane tworzywo sztuczne w zakresie
wywotywania pekni¢¢ naprezeniowych, pecznienia lub degradacji polimeru. Nastepnie badany
DPPL powinien by¢ poddany badaniom podanym w tabeli w 6.5.6.3.7.
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6.5.6.3.4  Jezeli zostanie udowodnione zadawalajace zachowanie si¢ tworzywa sztucznego za pomoca
innej metody, to powyzsze badanie zgodno$ci chemicznej nie jest wymagane. Metoda ta
powinna by¢ co najmniej roéwnowazna powyzszemu badaniu zgodno$ci chemicznej
i dopuszczona przez wlasciwa wiadze.

6.5.6.3.5  Dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego wykonanych z polietylenu (typow 31H1 i 31H2)
zgodnych z 6.5.5.3 i dla DPPL ztozonych z naczyniem wewnetrznym z polietylenu (typow
31HZ1 1 31HZ2) zgodnych z 6.5.5.4, zgodno§¢ chemiczna z napehlniajacymi materiatami
ciektymi wymienionymi w 4.1.1.21 moze by¢ sprawdzana za pomoca cieczy wzorcowych (patrz
6.1.6).

Ciecze wzorcowe sa reprezentatywne dla proceséw degradacji polietylenu, kiedy jest on
zmickczany wskutek pecznienia, pekania pod obcigzeniem, rozpadu czasteczek i kombinacji
wymienionych procesow.

Wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna DPPL moze by¢ sprawdzona przez sezonowanie
wybranych probek, napelionych ciecza(-ami) wzorcowa, przez 3 tygodnie w 40 °C; jezeli
ciecza wzorcowa jest woda, to sezonowanie zgodnie z ta procedurg nie jest wymagane.
Sezonowanie nie jest wymagane dla probek badawczych, ktore sa uzywane do badania
odpornosci na pigtrzenie w przypadkach, gdy cieczami wzorcowymi sg roztwor zwilzajacy
i kwas octowy. Po sezonowaniu, probki powinny by¢ poddane badaniom podanym w 6.5.6.4 do
6.5.6.9.

Proba na zgodno$¢ chemiczng dla wodoronadtlenku tert-butylu zawierajacego ponad 40%
nadtlenku i kwasu nadoctowego o rdéznych stezeniach, nalezacych do klasy 5.2, nie powinna by¢
przeprowadzana przy uzyciu cieczy wzorcowych. Dla tych materiatow, wystarczajaca zgodnos¢
chemiczna powinna by¢ wykazana na probkach z materiatami przewidzianymi do przewozu,
sezonowanych w temperaturze otoczenia przez okres 6 miesiecy.

Wyniki procedury, zgodnej z niniejszym przepisem, dla DPPL z polietylenu moga by¢
zatwierdzone dla takiego samego typu konstrukcji, ktorego wewnetrzna powierzchnia jest
fluorowana.

6.5.6.3.6  Dla typu konstrukcji DPPL wykonanego z polietylenu wyszczegoélnionego w 6.5.6.3.5, ktory
poddany zostat badaniom podanym w 6.5.6.3.5, zgodno$¢ chemiczna z przewozonymi
materiatami moze by¢ takze zweryfikowana na podstawie badan laboratoryjnych
potwierdzajacych, ze oddziatywanie tych materialdow na badany DPPL jest mniejsze od
oddzialywania na niego cieczy wzorcowych, uwzgledniajac procesy degradacji. Te same
warunki, jak podane w 4.1.1.21.2, powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem wzglednej
gestosci 1 preznosci pary.
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6.5.6.3.7  Wymagane badania typu konstrukcji i kolejnos¢ badan
.8 .9 o o o1 2 % o) E
-~ = g- | K 2 2Rl & g NS | S
23852/ 28 58|52 88| 5 | 53|59
Typy DPPL S| 2| ¢ Z 8 S| 52288 8§ |88 ¢m
5 |2°| 2883 “§|3%2” § |&g| 28
~ ~ Z A & 2 ~ Nl & ¥
o 2
Metalowy:
11A, 11B, 11N, - 1? 2 3 - - 4¢ - - -
21A, 21B, 21N, - 1? 2 3 4 5 6° - - -
31A, 31B, 31N 1 28 3 4 5 6 7¢ - - -
Elastyczny ¢ - - X° X - - X X X X
Ze sztywnego
tworzywa sztucznego:
11H1, 11H2, - 1? 2 3 - - 4 - - -
21H1, 21H2, - 1? 2 3 4 5 6 - - -
31H1, 31H2 1 28 3 48 5 - - -
Ztozony:
11HZ1, 11HZ2, - 1? 2 3 - - 4¢ - - -
21HZ1, 21HZ2, - 1? 2 3 4 5 6° - - -
31HZ1, 31HZ2 1 28 3 45 5 6 7¢ - - -
Tekturowy - 1 - 2 - - 3 - - -
Drewniany - 1 - 2 - - 3 - - -
@ Jezeli DPPL jest zaprojektowany do tego rodzaju manipulowania.
b Jezeli DPPL jest zaprojektowany do pietrzenia.
¢ Jezeli DPPL jest zaprojektowany do podnoszenia od gory lub od strony bocznej.
d

Wymagane badania okreslone literq ,,x” ; DPPL, ktory przeszedt badanie moze by¢ uzyty do innych badan

w dowolnej kolejnosci.

¢ Do
f Do

badania na swobodny spadek moze by¢ uzyty inny DPPL o tej samej konstrukcji.
badania odpornosci na drgania moze by¢ uzyty inny DPPL tej samej konstrukcji.

& Drugi DPPL, zgodnie z 6.5.6.2.2, moze by¢ uzyty poza kolejnoscig, bezposrednio po sezonowaniu wstgpnym.

6.5.6.4
6.5.6.4.1

6.5.6.4.2

6.5.6.4.3

6.5.6.4.4

Badanie wytrzymalosci na podnoszenie od dotu
Zakres stosowania

Dotyczy wszystkich DPPL tekturowych i DPPL drewnianych oraz wszystkich typow DPPL
wyposazonych w urzadzenia do podnoszenia od dotu, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetniony. Ladunek powinien by¢é wprowadzony i rozmieszczony
rownomiernie. Masa napetnionego DPPL wraz z obciagzeniem powinna wynosi¢ 1,25 wartosci
maksymalnej dopuszczalnej masy brutto.

Sposob przeprowadzania badania

DPPL powinien by¢ dwukrotnie podniesiony do gory i opuszczony w dot przy uzyciu
podnosénika widtowego. Widly wozka powinny by¢ ustawione centralnie w stosunku do DPPL,
za$ odstep pomiedzy ramionami widet powinien odpowiada¢ 3/4 wymiaru liniowego tego boku
DPPL, od strony ktorego wprowadzane sa widly wozka (chyba, ze punkty wprowadzenia widet
ustalone sg z gory). Widly wozka powinny by¢ wprowadzone do 3/4 dtugosci w kierunku
wprowadzania widel. Badanie powinno by¢ powtérzone w kazdym mozliwym kierunku
wprowadzania widet.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak jakiegokolwiek trwatego odksztatlcenia DPPL, wraz z podstawa paletowa, ktore
pogarszatoby bezpieczenstwo przewozu oraz nie wystapienie ubytku materiatu, stanowigcego
zawarto$¢ DPPL.

410



Dziennik Ustaw —-1099 — Poz. 891

6.5.6.5 Badanie wytrzymatosci na podnoszenie od gory
6.5.6.5.1  Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktore sa przeznaczone do podnoszenia od gory oraz DPPL elastyczne
zaprojektowane do podnoszenia od gory lub od strony bocznej, jak w badaniach typu konstrukcji.

6.5.6.5.2  Przygotowanie DPPL do badania

DPPL metalowe, ze sztywnego tworzywa sztucznego i ztozone powinny by¢ napelnione.
Ladunek powinien by¢ wprowadzony i rozmieszczony rownomiernie. Masa napetnionego
DPPL wraz z obcigzeniem powinna wynosi¢ dwukrotng wartos¢ maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto. DPPL elastyczne powinny by¢ napetnione odpowiednim materialem a nastepnie
powinny by¢ obcigzone do szesciokrotnej warto$ci ich maksymalnej dopuszczalnej masy
catkowitej; fadunek powinien by¢ rozmieszczony rownomiernie.

6.5.6.5.3 Metoda badania

DPPL metalowe i DPPL elastyczne powinny by¢ podnoszone w sposob, dla ktorego sa
zaprojektowane ponad podtoze tak, aby nie stykaty si¢ z nim w Zzadnym punkcie i pozostawaty
w tym potozeniu przez 5 minut.

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL ztozone powinny by¢ podnoszone:

(a) przez 5 minut, za pomoca kazdej z pary uchwytow potozonych po przekatnej, w taki
sposob, ze sity podnoszenia dziatajg pionowo oraz

(b) przez 5 minut, za pomoca kazdej z pary uchwytow potozonych po przekatnej, w taki
sposob, ze sily podnoszenia dziataja ku srodkowi pod katem 45° do pionu.

6.5.6.54 Dla DPPL celastycznych moga by¢ zastosowane inne sposoby przeprowadzania badania
wytrzymato$ci na podnoszenie od gory i przygotowania DPPL do badania, pod warunkiem, ze
sg tak samo skuteczne.

6.5.6.5.5  Kryteria pozytywnego wyniku badania

(a) DPPL metalowe, DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone: DPPL
pozostaje bezpieczny w normalnych warunkach przewozu, brak jest widocznych trwatych
odksztalcen DPPL, tacznie z paleta podstawy, o ile wystgpuje, oraz nie wystgpuje ubytek
zawartosci;

(b) DPPL elastyczne: brak jakiegokolwiek uszkodzenia DPPL lub jego uchwytow, ktore
powodowaloby, ze DPPL przestalby by¢ bezpieczny podczas przewozu lub przy
przetadunku i brak utraty zawarto$ci.

6.5.6.6 Badanie na pietrzenie
6.5.6.6.1 Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktore sa zaprojektowane do pigtrzenia, jeden na drugim, jak
w badaniach typu konstrukc;ji.

6.5.6.6.2  Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetniony do jego maksymalnej dopuszczalnej masy brutto. Jezeli nie jest
to mozliwe ze wzgledu na mas¢ wlasciwg materiatu zastosowanego badan, to DPPL powinien
by¢ dodatkowo obcigzony w taki sposob, aby byt badany z maksymalng dopuszczalng masg
brutto przy rownomiernie rozmieszczonym fadunku.

6.5.6.6.3 Metoda badania

(a) DPPL powinien by¢ ustawiony swoja podstawa, na twardym ptaskim podtozu i poddany
dziataniu rownomiernie roztozonego, dodatkowo nalozonego nan obcigzenia
pomiarowego (patrz 6.5.6.6.4). Dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu 31H2
oraz DPPL zlozonych typow 31HHI1 i 31HH2, badanie na pigtrzenie powinno by¢
przeprowadzone z oryginalnym materialem napelniajacym lub z ciecza wzorcowa (patrz
6.1.6) zgodnie z 6.5.6.3.3 lub 6.5.6.3.5 , a stosujac drugi DPPL zgodnie z 6.5.6.2.2, po
wstepnym sezonowaniu. DPPL powinny by¢ poddane takiemu obcigzeniu przez okres, co
najmniej:
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6.5.6.6.4

6.5.6.6.5

6.5.6.7
6.5.6.7.1

6.5.6.7.2

6.5.6.7.3

6.5.6.7.4

6.5.6.8
6.5.6.8.1

6.5.6.8.2

(i) 5 minut dla DPPL metalowych;

(i) 28 dni w temperaturze 40 °C, dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typow
11H2, 21H2 i 31H2 oraz dla DPPL zlozonych z ostonami zewngtrznymi
z tworzywa sztucznego, ktore przenosza obciazenia od pigtrzenia (tj. typy 11HHI,
11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 i 31HH2);

(iii) 24 godziny dla wszystkich innych typéw DPPL.
(b)  Obcigzenie na DPPL powinno by¢ wywierane w jeden z nast¢pujacych sposobow:

(1) jeden lub wiecej DPPL tego samego typu napelnionych do maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto uktada si¢ w stos na badanym DPPL;

(i) na badanym DPPL umieszcza si¢ odpowiednie obcigzniki ustawione na ptaskiej
ptycie lub na odwzorowanym dnie DPPL.

Obliczenie naktadanego obcigzenia pomiarowego

Obcigzenie badanego DPPL powinno stanowi¢ nie mniej niz 1,8-krotno$¢ zsumowanej,
najwicgkszej dopuszczalnej masy brutto wszystkich podobnych DPPL, jakie moga zosta¢ na nim
pietrzone podczas przewozu.

Kryteria pozytywnego wyniku badania:

(a) wszystkie typy DPPL, inne niz DPPL elastyczne: brak trwatego odksztalcenia, ktore
spowoduje DPPL wraz z podstawa paletowa, jezeli wystepuje, niebezpiecznym podczas
przewozu i nie wystapienie ubytku zawartosci;

(b) DPPL elastyczne: nie wystapi uszkodzenie korpusu, ktore spowoduje DPPL
niebezpiecznym podczas przewozu oraz nie wystapi ubytek zawartosci.

Proba szczelnosci
Zakres stosowania

Dla tych typéw DPPL uzywanych do materialow ciektych lub materiatéw statych napelnianych
lub roztadowywanych pod ci$nieniem, jako badania typu konstrukcji i badania okresowe.

Przygotowanie DPPL do badania

Préba powinna by¢ przeprowadzona przed zatozeniem izolacji cieplnej. Zamknigcia
z odpowietrzeniem powinny by¢ zastgpione przez takie same zamknigcia bez odpowietrzania
lub otwor odpowietrzajacy powinien by¢ zaslepiony.

Metoda badania i cisnienie pomiarowe

Préba powinna by¢ przeprowadzona przez, nie mniej niz 10 minut, przy uzyciu powietrza
o0 ci$nieniu manometrycznym, nie mniej niz 20 kPa (0,2 bara). Szczelnos¢ DPPL powinna by¢
okreslona jedng z metod, dostosowanych do warunkdéw badania, jak np. przez pomiar réznicy
cisnienia lub przez zanurzenie DPPL w wodzie, lub dla DPPL metalowych przez pokrycie spoin
ipolaczen roztworem mydta. W przypadku zanurzenia powinien by¢ zastosowany
wspotczynnik korygujacy dla ci$nienia hydrostatycznego.

Kryteria pozytywnego wyniku proby

Powietrze nie wydostaje si¢ na zewnatrz.
Proba cisnieniowa wewnetrzna (hydrauliczna)
Zakres stosowania

Dla typow DPPL uzywanych do materialtdow ciektych Iub statych, napetianych lub
roztadowywanych pod ci$nieniem, jak w badaniach typu konstrukc;ji.

Przygotowanie DPPL do badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przed zatozeniem izolacji cieplnej. Urzadzenia
obnizajace ci$nienie powinny by¢ usunigte, za§ powstale w ten sposoéb otwory powinny byc
zamkni¢te albo urzadzenia te powinny by¢ unieruchomione.
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6.5.6.8.3 Metoda badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przez, nie mniej niz 10 minut, przy zastosowaniu
ci$nienia hydraulicznego, ktére nie moze by¢ mniejsze od ci$nienia podanego w 6.5.6.8.4.
Podczas badania DPPL nie powinien by¢ podpierany mechanicznie.

6.5.6.8.4  Cisnienia pomiarowe
6.5.6.8.4.1 DPPL metalowe:

(a) dla DPPL typow 21A, 21B i 21N, przeznaczonych do przewozu materialow statych
I grupy pakowania - ciSnienie manometryczne 250 kPa (2,5 bara);

(b) dla DPPL typow 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, przeznaczonych do przewozu
materiatow II lub III grupy pakowania - ci$nienie manometryczne 200 kPa (2 bary);

(c) dodatkowo, dla DPPL typow 31A, 31B i 31N, ci$nienie manometryczne wynoszace
65 kPa (0,65 bara). Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed badaniem na ci$nienie
200 kPa (2 bary).

6.5.6.8.4.2 DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL ztozZone:
(a) dla DPPL typow 21HI1, 21H2, 21HZ1 i 21HZ2 - ci$nienie manometryczne 75 kPa
(0,75 bara).

(b) dla DPPL typow 31HI1, 31H2, 31HZ1 i 31HZ2 - kazda wyzsza z dwoch wartosci,
pierwsza ustalona za pomocg jednej z nastgpujacych metod:

(i) calkowite ci$nienie manometryczne zmierzone w DPPL (tj. prezno$¢ pary
napelionego materialu oraz ci$nienie czastkowe powietrza lub innych gazow
obojetnych, pomniejszone o 100 kPa) w temperaturze 55 °C, pomnozone przez
wspotczynnik bezpieczenstwa 1,5; to catkowite ciSnienie manometryczne ustala si¢
na podstawie maksymalnego stopnia napelnienia, zgodnie z 4.1.1.4 i temperatury
napetnienia 15 °C;

(i)  1,75-krotnej warto$ci pr¢znosci pary materialu, ktory ma by¢ przewozony,
w temperaturze 50 °C pomniejszone o 100 kPa, jednak przy cisnieniu prébnym
wynoszacym, nie mniej niz 100 kPa;

(ii1) 1,5-krotnej warto$ci preznosci pary materiatu, ktory ma by¢ przewozony,
w temperaturze 55 °C pomniejszone o 100 kPa, jednak przy cisnieniu prébnym
wynoszacym, nie mniej niz 100 kPa;

oraz druga, okres$lona za pomoca nastgpujacej metody:

(iv) podwojne cis$nienie statyczne materiatu, ktory ma by¢ przewozony, co najmniej
jednak podwojna warto$¢ ci$nienia statycznego wody.

6.5.6.8.5  Kryteria pozytywnego wyniku prob
(a) dla wszystkich DPPL typow 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, poddanych probie
cisnieniowej podanej w 6.5.6.8.4.1 (a) lub (b): brak wycieku;

(b) dla DPPL typow 31A, 31B i 3IN poddanych probie ci$nieniowej podanej
W 6.5.6.8.4.1 (c): nie wystapi trwale odksztalcenie obnizajgce bezpieczenstwo podczas
przewozu oraz nie wystapi wyciek;

(c) dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozonych: nie wystapi trwate
odksztalcenie obnizajgce bezpieczenstwo podczas przewozu oraz nie wystgpi wyciek.

6.5.6.9 Badanie na swobodny spadek
6.5.6.9.1  Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, jak w badaniach typu konstrukc;ji.
6.5.6.9.2  Przygotowanie DPPL do badania

(a) DPPL metalowe: DPPL powinien by¢ napelniony nie mniej niz w 95% swojej
maksymalnej pojemnosci dla materiatow statych 1 98% dla materiatow cieklych.
Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ zablokowane albo usunigte i wowczas
otwory po nich powinny by¢ zaslepione;
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6.5.6.9.3

6.5.6.9.4

(b) DPPL elastyczne: DPPL powinien by¢ napetniony do swej maksymalnej dopuszczalnej
masy catkowitej; zawarto§¢ powinna by¢ rozmieszczona rownomiernie;

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone: DPPL powinien by¢
napetniony nie mniej niz w 95% swojej maksymalnej pojemnosci dla materiatow stalych
1 98% dla materiatow ciektych. Urzadzenia do obnizenia cisnienia mogg by¢ zablokowane
lub usunigte i wowczas otwory po nich powinny by¢ zaslepione. Badanie DPPL powinno
by¢ wykonane dopiero wtedy, gdy temperatura badanego DPPL wraz z zawartoscig
zostanie obnizona do -18 °C lub ponizej. W przypadku, gdy DPPL przygotowane sa
w taki sposob, to przy badaniu DPPL ztozonych, mozna zaniecha¢ klimatyzowania
podanego w 6.5.6.3.1. Materiaty ciekle stosowane do badania powinny by¢ utrzymywane
w stanie ciektym, w razie potrzeby - przez dodanie $rodkoéw przeciwzamarzajacych.
Klimatyzowania mozna zaniechaé, jezeli plastyczno$¢ i wytrzymato$¢ na rozcigganie
zastosowanych w danym przypadku materialbw sa w niskich temperaturach
wystarczajace;

(d) DPPL tekturowe i DPPL drewniane: DPPL powinny by¢ napelnione do, nie mniej
niz 95% swojej maksymalnej pojemnosci.
Metoda badania

DPPL powinien by¢ zrzucony swobodnie tak, aby spadt swojg podstawg na nie sprezynujaca,
pozioma, plaska, masywna i sztywna powierzchni¢, zgodnie zwymaganiami podanymi
w 6.1.5.3.4, w taki sposob, aby zapewni¢, ze punkt uderzenia jest ta czescia podstawy DPPL,
ktéra jest uwazana za najbardziej wrazliwa. DPPL o pojemnosci 0,45 m® lub mniejszej powinien
by¢ réwniez poddany badaniu na swobodny spadek:

(a) DPPL metalowy: na najstabsze miejsca, inne niz podczas pierwszego badania;
(b) DPPL elastyczny: na najstabszy bok;

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, DPPL ztozone, DPPL tekturowe i DPPL
drewniane: ptasko n a bok, ptasko na gérng cz¢$¢ i na naroze.

Do kazdego badania na swobodny spadek moze by¢ stosowany ten sam DPPL lub inny DPPL o
tej samej konstrukc;ji.
Wysokos¢ spadku

Dla materiatow statych i cieklych, o ile badanie jest przeprowadzane z materialem stalym lub
ciektym przeznaczonym do przewozu lub z materiatem zastepczym posiadajacym zasadniczo
takie same wtasno$ci fizyczne:

I grupa pakowania I grupa pakowania M1 grupa pakowania

1,8 m 1,2m 0,8 m

Dla materiatow ciektych, jezeli badanie jest przeprowadzane z uzyciem wody, wysokos¢ spadku
przyjmuje sie:

(a)  Jezeli materialy przeznaczone do przewozu maja gesto$¢ wzgledna nie wigksza niz 1,2:

IT grupa pakowania III grupa pakowania

1,2 m 0,8m

(b)  Jezeli gestos¢ wzgledna materiatdw przeznaczonych do przewozu jest wicksza niz 1,2 to
wysokos$¢ spadku powinna by¢ obliczona z uwzglednieniem gestosci wzglednej (d)
materiatu przeznaczonego do przewozu z zaokragleniem do jednej cyfry po przecinku,
jak nastegpuje:

II grupa pakowania I grupa pakowania

dx1,0m dx0,67m
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6.5.6.9.5  Kryteria pozytywnego wyniku badania
(a) DPPL metalowe: brak ubytku zawartosci.

(b) DPPL elastyczne: brak ubytku zawarto$ci. Nieznaczny ubytek zawartosci, np. przez
zamkniecia lub zlacza, przy uderzeniu, nie oznacza wadliwosci DPPL, pod warunkiem,
ze nie dochodzi do dalszego ubytku zawarto$ci po podniesieniu DPPL z podloza.

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, DPPL ztozone, DPPL tekturowe i DPPL
drewniane: brak ubytku zawarto$ci. Nieznaczny ubytek zawartosci przez zamknigcia przy
uderzeniu, nie oznacza wadliwo$ci DPPL, pod warunkiem, Ze nie dochodzi do dalszego
ubytku zawartosci.

(d) Wszystkie DPPL: brak uszkodzen, ktore powodowatyby, ze DPPL nie jest bezpieczny
w przewozie awaryjnym lub do utylizacji, i brak ubytku zawartosci. Dodatkowo, DPPL
powinien posiada¢ mozliwo$¢ podniesienia przy zastosowaniu odpowiednich urzadzen,
az do uniesienia nad poziom podtoza, na pig¢ minut.

UWAGA: Kryteria podane w (d) majg zastosowanie do typow konstrukcji DPPL
wyprodukowanych po 1 stycznia 2011 r.

6.5.6.10 Badania na rozdzieranie
6.5.6.10.1 Zakres stosowania

Wszystkie typy DPPL elastycznych, jak w badaniach typu konstrukc;ji.
6.5.6.10.2  Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetlniony do nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto, zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona rGwnomiernie.

6.5.6.10.3 Metoda badania

Jezeli DPPL znajduje si¢ na stalym podtozu, to nalezy wykona¢ za pomoca noza nacigcie
o dtugosci 100 mm, przebijajace na wylot szersza ze $§cianek bocznych DPPL. Nacigcie powinno
by¢ wykonane pod katem 45° do gtdéwnej osi DPPL i na potowie wysoko$ci migdzy dolnym
i gébrnym poziomem zatadowanego materiatu. Nastepnie DPPL powinien by¢ poddany dziataniu
réwnomiernie roztozonego obcigzenia odpowiadajagcemu masie 2 - krotnie wickszej od jego
dopuszczalnej masy brutto. Obcigzenie powinno trwac, nie mniej niz 5 minut. DPPL, ktore sa
zaprojektowane do podnoszenia od géry lub od bocznej strony, powinny, po usunigciu
nalozonego na nie tadunku, by¢ podnoszone do gory az do momentu, gdy przestang dotykac
podtoza i pozosta¢ w tym potozeniu przez okres 5 minut.

6.5.6.10.4  Kryteria pozytywnego wyniku badania
Nacigcie nie powinno zwigkszy¢ si¢ wigeej niz o 25% swojej pierwotnej dtugosci.
6.5.6.11 Badanie na spadek 7 przewrdceniem
6.5.6.11.1 Zakres badania
Wszystkie typy DPPL elastycznych, jak w badaniach typu konstrukc;ji.
6.5.6.11.2  Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetniony do, nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalne;j
dopuszczalnej masy brutto; zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona rownomiernie.

6.5.6.11.3 Metoda badania

DPPL powinien by¢ poddany spadkowi z przewrdceniem w taki sposob, aby dowolnym
miejscem czgsci gornej spadt na sztywna, niesprezynujaca, gladka, ptaska i pozioma
powierzchnig.

6.5.6.11.4 Wysokos¢ spadku z przewroceniem

I grupa pakowania I grupa pakowania I1I grupa pakowania

1,8 m 1,2m 0,8m

415



Dziennik Ustaw

— 1104 —

Poz. 891

6.5.6.11.5

6.5.6.12
6.5.6.12.1

6.5.6.12.2

6.5.6.12.3

6.5.6.12.4

6.5.6.13
6.5.6.13.1

6.5.6.13.2

6.5.6.13.3
6.5.6.13.3.1

6.5.6.13.3.2

6.5.6.13.4

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek zawartoSci przez zamknigcia lub zlacza przy
uderzeniu nie oznacza wadliwosci DPPL, pod warunkiem, ze nie dochodzi do dalszego ubytku
zawarto$ci.

Badanie na podnoszenie lezgcego DPPL
Zakres stosowania

Wszystkie DPPL elastyczne, ktore s przewidziane do podnoszenia od gory lub do podnoszenia
od strony bocznej, jak w badaniach typu konstrukc;ji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetniony do, nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto; zawarto§¢ powinna by¢ rozmieszczona rGwnomiernie.

Metoda badania

DPPL lezacy na boku powinien by¢ podniesiony do pozycji pionowej do utraty kontaktu
z podtozem, z szybkoscia, nie mniej niz 0,1 m/s, za jeden uchwyt lub dwa uchwyty, gdy
wystepuja cztery takie uchwyty.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Nie wystapienie uszkodzenia DPPL lub jego uchwytow, obnizajacego bezpieczenstwo
przewozu lub przetadunku.

Badanie na drgania
Zakres stosowania
Wszystkie typy DPPL stosowane do materiatow cieklych, jak w badaniach typu konstrukc;ji.

UWAGA: Badanie to stosuje si¢ do typow konstrukcji DPPL wyprodukowanych po
31 grudnia 2010 r. (patrz rowniez 1.6.1.14).

Przygotowanie DPPL do badania

Probka DPPL powinna by¢ pobrana losowo i powinna by¢ wyposazona i zamknigta, jak do
przewozu. DPPL powinien by¢ napetlniony woda nie mniej niz do 98% jego pojemnosci
maksymalne;j.

Metoda badania i czas trwania

DPPL powinien by¢ umieszczony na srodku plyty stotu wibracyjnego o pionowe;j sinusoidalne;j
amplitudzie (przemieszczeniu od szczytu do szczytu) wynoszacej 25 mm + 5%. Jezeli jest to
konieczne, nalezy do ptyty stolu zamocowac elementy ograniczajace, zapobiegajace poziomym
przemieszczeniom probki poza ptyte stolu a nieograniczajace przemieszczen pionowych.

Badanie powinno by¢ prowadzone przez 1 godzing, przy czgstotliwosci powodujacej podczas
czgscei kazdego cyklu chwilowe oderwanie cze$ci podstawy od drgajacej ptyty do tego stopnia,
aby mozliwe byto chwilowe catkowite wsuniecie metalowej przektadki pod przynajmniej jeden
punkt miedzy podstawa DPPL a plyta stolu. Moze wystapi¢ potrzeba doregulowania
czgstotliwoscei po jej wstepnym ustaleniu, celem zapobiegnigcia wejscia opakowania w stan
rezonansu. Nie mnie jednak, czestotliwo$¢ drgan powinna w dalszym ciaggu umozliwiac
umieszczenie metalowej przektadki pod DPPL, jak to opisano w tym punkcie. Nieprzerwana
mozliwo§¢ umieszczenia metalowej przektadki jest podstawowym warunkiem pozytywnego
wyniku badania. Metalowa przektadka stosowana w tym badaniu powinna mie¢ grubo$¢, nie
mniej niz 1,6 mm, szeroko$¢, nie mniej niz 50 mm i by¢ wystarczajaco dtuga, aby podczas
wykonywania badania mozliwe byto wsunigcie jej migdzy DPPL a ptyte stotu na, nie mniej niz
100 mm.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Nie powinien by¢ zauwazalny wyciek lub peknigcie. Dodatkowo, nie powinny by¢ zauwazalne
pekniecia lub uszkodzenia elementéw strukturalnych takie, jak pgkniete spawy lub uszkodzone
mocowania.
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6.5.6.14 Sprawozdanie 7 badania

6.5.6.14.1 Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania zawierajgce przynajmniej nastgpujace dane, ktore
powinny by¢ dostepne dla uzytkownikéw DPPL:

1.  Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;
Nazwa i adres wnioskodawcy (jezeli wystepuje);
Numer identyfikacyjny sprawozdania z badania;

2
3
4.  Data sprawozdania z badania;
5 Producent DPPL;

6

Opis typu konstrukcji DPPL (np. wymiary, materiaty, zamknigcia, grubos¢ itp.), wlacznie
z metoda jego wytwarzania (np. wytlaczanie z rozdmuchem ), do opisu moga by¢
zataczone rysunek(-ki) i/lub fotografia(-e);

Maksymalna pojemnos¢;

8. Charakterystyka materialow zastosowanych do napelienia DPPL podczas badan, np.
lepko$¢ 1 gestos¢ wzgledna dla materialow ciektych i rozmiar czgstek dla materiatow
statych. W przypadku DPPL ze sztywnych tworzyw sztucznych i DPPL zlozonych
poddanych proébie ciSnieniowej hydraulicznej podanej w 6.5.6.8, temperatura uzytej
wody;

9. Opis i wyniki badan;

10. Sprawozdanie z badan powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska osoby
podpisujace;j.

6.5.6.14.2 Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze DPPL przygotowany tak jak do
przewozu, zostat zbadany zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu oraz, ze
sprawozdanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod pakowania
napekiania lub sktadnikéw. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wlasciwej wiadzy.
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6.6.1
6.6.1.1

6.6.1.2

6.6.1.3

6.6.1.4

6.6.2
6.6.2.1

6.6.2.2

6.6.3
6.6.3.1

DZIAL 6.6
WYMAGANIA DOTYCZACE BUDOWY I BADANIA OPAKOWAN DUZYCH
Wymagania ogélne
Wymagania tego dzialu nie majg zastosowania do:
(a) opakowan dla klasy 2, z wyjatkiem opakowan duzych do przedmiotow, w tym aerozoli;

(b) opakowan dla klasy 6.2, z wyjatkiem opakowan duzych do odpadéw medycznych
UN 3291;

(c) sztuk przesytek klasy 7 zawierajacych materialy promieniotworcze.

W celu zapewnienia, aby kazde wytworzone lub przerobione opakowanie duze spehiato
wymagania niniejszego dziatu, powinno by¢ ono wytwarzane, badane i przerabiane zgodnie
z programem zapewnienia jakos$ci zatwierdzonym przez wtasciwa wladze.

UWAGA: Norma ISO 16106:2020 ,,Opakowania do transportu towarow niebezpiecznych —
Opakowania do towarow niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu Iluzem (IBC) i
opakowania duze — Wytyczne stosowania ISO 9001 dostarcza wystarczajgcych wskazowek
odnosnie procedur, wedlug ktorych nalezy postegpowac.

Wymagania szczeg6lne dla opakowan duzych podane w 6.6.4 sa oparte na aktualnie
stosowanych opakowaniach duzych. Uwzgledniajac postep w nauce i technologii, dopuszcza sig
stosowanie opakowan duzych o specyfikacjach réznigcych si¢ od podanych w 6.6.4 pod
warunkiem, ze sa one réownie skuteczne, dopuszczone przez wiasciwa wiladze i1 speiniaja
wymagania podane w 6.6.5. Dopuszczalne sg metody badan inne niz opisane w ADR, pod
warunkiem, ze sg one rownowazne i uznane przez wlasciwa wiadzg.

Producenci i dystrybutorzy opakowan powinni udostepni¢ informacje dotyczace spetnienia
procedur, opiséw typow i wymiardw zamkni¢¢ (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz
innych elementdéw niezbednych do zapewnienia, ze sztuki przesylek przygotowane do przewozu
spelniajg wymagania badan podanych w niniejszym dziale.

Kod do oznaczania typow opakowan duzych
Kod zastosowany do opakowan duzych sktada si¢ z:
(a)  dwoch cyfr arabskich:

50 dla opakowan duzych sztywnych; lub

51 dla opakowan duzych elastycznych; oraz

(b)  duzej litery arabskiej wskazujacej rodzaj materiatu, np. drewno, stal itp. Powinny by¢
zastosowane duze litery podane w 6.1.2.6.

Litery ,,T” lub ,,W” moga wystepowac po kodzie opakowania duzego. Litera,, T” oznacza
opakowania duze awaryjne odpowiadajace wymaganiom podanym w 6.6.5.1.9. Litera ,,W”
oznacza, ze opakowanie duze, chociaz tego samego typu wskazywanego przez kod, jest
produkowane z pewnymi szczegdlnymi odstepstwami od wymagan podanych w 6.6.4 i jest
uwazane za rownowazne zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.6.1.3.

Oznakowanie
Oznakowanie podstawowe

Kazde opakowanie duze wyprodukowane i przeznaczone do uzycia zgodnie z przepisami ADR
powinno mie¢ znaki, ktore sg trwale, czytelne i umieszczone w takim miejscu, ze sg tatwo
dostrzegalne. Litery, cyfry i symbole powinny mie¢ nie mniej niz 12 mm wysokosci i powinny
przedstawiac:

(a) symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan @

Symbol ten nie moze by¢ uzywany do innych celow niz potwierdzenie, ze opakowanie,
kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub MEGC spetnia
odpowiednia wymagania dziatu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11; Dla opakowan duzych
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metalowych, na ktorych znaki sg naniesione przez stemplowanie lub wytloczenie, zamiast
symbolu mogg by¢ stosowane duze litery ,,UN”;

(b) numer ,,50” oznaczajacy opakowanie duze sztywne lub ,51”- opakowanie duze
elastyczne oraz umieszczony za nim kod materiatu zgodnie z 6.5.1.4.1 (b);

(c) duza litere wskazujaca grupe(y) pakowania, dla ktorej(ych) zatwierdzony zostat typ
konstrukcji:

X -dlal, IT'i III grupy pakowania;
Y - dla Il i I grupy pakowania;
Z - tylko dla III grupy pakowania;
(d) miesiac i rok (ostatnie dwie cyfry) produkc;ji;

(e)  znaku panstwa zatwierdzajacego naniesienie oznakowania; znak wyrdzniajacy pojazdy
samochodowe w miedzynarodowym ruchu drogowym !

(f)  nazwe lub znak producenta i inne znaki rozpoznawcze opakowan duzych okreslone przez
wiasciwg wladze;

(g) obciazenie uzyte przy badaniu wytrzymalos$ci na pigtrzenie w kg. Dla opakowan duzych
nieprzewidzianych do pigtrzenia powinna by¢ umieszczona cyfra ,,0”;

(h) najwigksza dopuszczalna masa brutto w kilogramach.
Znak podstawowy powinien by¢ naniesiony w powyzszej kolejnosci.

Kazdy znak stosowany zgodnie z literami od (a) do (h) powinien by¢ wyraznie od siebie
oddzielony, np. spacja lub uko$nikiem, tak, aby byt tatwy do zidentyfikowania.

6.6.3.2 Przykiady oznakowania:
S0A/X/05 01/N/PQRS Dla opakowan duzych stalowych przewidzianych do

pigtrzenia; wytrzymato§¢ na pigtrzenie: 2 500 kg;
2500/1000 najwieksza masa brutto: 1 000 kg.

50H/Y/04 02/D/ABCD 987 Dla opakowan duzych ze sztywnego tworzywa
0/300 sztucznego  nieprzewidzianych do  pigtrzenia;
najwicksza masa brutto: 800 kg.

51H/Z/06 01/S/1999 Dla opakowan duzych elastycznych
0/500 nieprzewidzianych do pietrzenia; najwicksza masa
brutto: 500 kg.

50AT/Y/05/01/B/PQR/S Dla opakowan duzych awaryjnych stalowych

2500/1000 przewid.zianych do pigtrzenia; . Wytrzyma%oéé na
pigtrzenie: 2 500 kg; najwigksza masa
brutto: 1 000 kg.

@9 €9 69 69

V' Znak wyrézniajgcy panistwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym

ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjg Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.
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6.6.3.3

6.6.3.4

6.6.4
6.6.4.1

6.6.4.1.1

6.6.4.1.2

6.6.4.2

6.6.4.2.1

6.6.4.2.2

6.6.4.2.3

Maksymalne dopuszczalne obciazenie przy pigtrzeniu powinno by¢ umieszczone na znaku, jak
pokazano na rysunku 6.6.3.3.1 lub 6.6.3.3.2. Znak powinien by¢ trwaty i wyraznie widoczny:

Rys. 6.6.3.3.1 Rys. 6.6.3.3.2
’7 ... kg max —| T |— _l Yy
— é g p é g
+ +
L oy L 4
|~ Wymiar minimalny —p| j«— Wymiar minimalny —»|
100 mm 100 mm
Opakowanie duze Opakowanie duze
przeznaczone do pigtrzenia nie przeznaczone do pigtrzenia

Minimalne wymiary powinny wynosi¢ 100 mm x 100 mm. Wysokos¢ liter i liczb wskazujacych
mas¢ wynosi nie mniej niz 12 mm. Obszar w obrgbie oznaczen drukarskich oznaczony
strzatkami okre$lajacymi wymiary powinien by¢ kwadratowy. Elementy znaku, dla ktérych nie
podano wymiaréw, powinny by¢ proporcjonalne do odpowiednich elementéw pokazanych we
wzorach znakéw. Masa wskazana powyzej symbolu nie powinna przekracza¢ wartosci
obcigzenia przytozonego podczas badania typu (patrz. 6.6.5.3.3.4) podzielonej przez 1,8.

Jezeli opakowanie duze jest zgodne z jednym lub kilkoma zbadanymi typami konstrukcji
opakowania duzego, z jednym lub kilkoma zbadanymi opakowaniami lub typem konstrukcji
DPPL, to na opakowaniu duzym moze znajdowac si¢ wiecej niz jeden znak wskazujacy, ze
odpowiednie wymagania w zakresie przeprowadzonych badan zostaty spelnione. Jezeli na
opakowaniu duzym znajduje si¢ wigcej niz jeden znak, to znaki te powinny by¢ umieszczone
blisko siebie, a kazdy znak powinien by¢ umieszczony w catosci

Wymagania szczegélne dla opakowan duzych
Wymagania szczegolne dla opakowan duZych metalowych
50A  stal

50B  aluminium

50N  metal (inny niz stal lub aluminium)

Opakowania duze powinny by¢ wykonane z odpowiednio ciagliwych metali, dla ktorych
spawalno$¢ zostala catkowicie dowiedziona. Spoiny powinny by¢ wykonane fachowo
i zapewniac pelne bezpieczenstwo. Tam, gdzie jest to wlasciwe, powinna by¢ brana pod uwage
mozliwo$¢ wystepowania dziatania niskich temperatur.

Nalezy unika¢ uszkodzen powodowanych oddziatywaniem elektrochemicznym dwoch réznych
stykajacych si¢ ze soba metali.

Wymagania szczegolne dla opakowan duZych 7 materialow elastycznych

51H elastyczne, z tworzywa sztucznego

51M  elastyczne, z papieru

Duze opakowania powinny by¢ wytwarzane z odpowiednich materialow. Wytrzymatosc
materiatu i konstrukcji duzych opakowan elastycznych powinna by¢ odpowiednia do ich
pojemnosci i przeznaczenia.

Wszystkie materialy zastosowane w konstrukcji opakowan duzych elastycznych typu 51M, po
catkowitym zanurzeniu w wodzie w czasie nie krotszym niz 24 godziny, powinny wykazywac,
nie mniej niz 85% wytrzymatosci pierwotnej na rozerwanie, okreslonej w warunkach
odniesienia 67% wilgotno$ci wzglednej lub nizszej.

Ztacza powinny by¢é wykonane przez szycie, zgrzewanie, sklejenie lub inng rownowazna
metoda. Wszystkie koncowki ztacz szytych powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.
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6.6.42.4  Duze opakowania elastyczne powinny by¢ wystarczajgco odporne na starzenie i zmniejszenie
wytrzymatosci pod wptywem promieniowania ultrafioletowego, warunkéw klimatycznych lub
przewozonego materiatu tak, aby mogly by¢ uzyte zgodnie z ich przeznaczeniem.

6.6.4.2.5  Jezeli wymagane jest zabezpieczenie opakowan duzych elastycznych z tworzywa sztucznego
przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢ ono zrealizowane przez dodanie
sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te powinny by¢
dostosowane do zawartosci i wykazywac skutecznos$¢ przez caly okres uzytkowania opakowania
duzego. W razie zastosowania sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw innych niz uzywane do
badanego typu konstrukcji, przeprowadzenie nowych badan moze nie by¢é wymagane, jezeli
zawarto$¢ sadzy, pigmentow lub inhibitorow nie wptywa niekorzystnie na wtasciwosci fizyczne
materiatu konstrukcyjnego.

6.6.4.2.6  Dodatki mogg stanowi¢ domieszke¢ do materialow, z ktorych wykonane jest opakowanie duze,
w celu polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie wptywaja
niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

6.6.4.2.7  Stosunek wysokosci do szerokosci opakowania duzego w stanie napelnionym nie powinien by¢
wigkszy niz 2:1.

6.6.4.3 Wymagania szczegolne dla opakowan dugych z tworzyw sztucznych
50H  sztywne tworzywa sztuczne

6.6.43.1  Opakowanie duze powinno by¢ wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego o znanej
charakterystyce, a jego wytrzymato$¢ powinna by¢ dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia.
Tworzywo powinno by¢ w odpowiedni sposob zabezpieczone przed starzeniem i uszkodzeniem
przez przewozony material, a w razie potrzeby powinno by¢ odporne na promieniowanie
ultrafioletowe. Powinny by¢ brane pod uwage wystepujace niskie temperatury, jezeli
opakowanie jest do nich przewidziane. Wystepujace przenikanie zawartosci nie powinno
stwarza¢ zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

6.6.43.2  Jezeli wymagane jest zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢
ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentow lub inhibitorow.
Dodatki te powinny by¢ dostosowane do przewozonej zawartosci i zachowywac swoje dziatanie
przez caly okres uzytkowania opakowania zewngtrznego. W razie uzycia sadzy, pigmentow lub
inhibitoréw, innych niz uzywane w badanym typie konstrukcji, przeprowadzenie nowych badan
moze nie by¢ wymagane, jezeli zawartos¢ sadzy, pigmentow lub inhibitor6w nie wptywa
nickorzystnie na wlasciwosci fizyczne materiatu konstrukcyjnego.

6.6.4.3.3  Dodatki moga stanowi¢ domieszke do materialow, z ktorych wykonane jest opakowanie duze
w celu polepszenia jego odporno$ci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie maja
niekorzystnego wptywu na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

6.6.4.4 Wymagania szczegdlne dla opakowan duiych tekturowych
50G  tektura sztywna

6.6.4.4.1  Tektura powinna by¢ lita lub falista (trojwarstwowa lub wielowarstwowa) mocna i o dobrej
jakosci, dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia opakowania duzego. Odpornos¢ warstwy
zewnetrznej na dziatanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost jej masy podczas 30 minutowego
badania na chtonno$¢ wody metodg Cobb’a, nie byt wigkszy niz 155 g/m? (patrz ISO 535-1991).
Tektura powinna by¢ odpowiednio wytrzymata na zginanie. Tektura powinna by¢ w taki sposob
wykrojona, uformowana bez naci¢¢ i dopasowana, aby zapewni¢ montaz bez pegknigc,
zniszczenia powierzchni lub nadmiernego wyginania. Wierzchotki tektury falistej powinny by¢
trwale przyklejone do arkuszy gtadkich.

6.6.4.42  Scianki, w tym rowniez wieko i dno, powinny mie¢ minimalng wytrzymato$é na przebicie,
wynoszacg 15 J, mierzong zgodnie z ISO 3036:1975.

6.6.4.43  Na krawedziach polaczeniowych opakowan zewnetrznych opakowan duzych powinno by¢
zapewnione odpowiednie zachodzenie materiatu na siebie, a potgczenie powinno by¢ wykonane
przez uzycie taSmy klejacej, sklejania lub zszywania metalowymi zszywkami albo innymi
srodkami, o co najmniej réwnej skutecznosci. Jezeli potaczenie wykonane jest za pomoca
sklejania lub tasmy klejacej, to klej powinien by¢ wodoodporny. Zszywki metalowe powinny
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6.6.4.4.4

6.6.4.4.5

6.6.4.4.6

6.6.4.4.7

6.6.4.4.8

6.6.4.5

6.6.4.5.1

6.6.4.5.2

6.6.4.5.3

6.6.4.5.4

6.6.4.5.5

6.6.4.5.6

6.6.4.5.7

6.6.4.5.8

przechodzi¢ przez wszystkie taczone czesci 1 by¢ tak uzyte lub zabezpieczone, aby nie nastgpito
przetarcie lub przebicie wyktadziny wewngtrznej.

Integralna podstawa paletowa nalezaca do opakowania duzego lub dajaca si¢ odlaczaé paleta,
powinna nadawac si¢ do mechanicznego przemieszczania opakowania duzego napetnionego do
najwigkszej dopuszczalnej masy brutto.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak skonstruowana, aby zapobiec
wysuwaniu si¢ podstawy opakowania duzego mogacemu spowodowac jego uszkodzenie przy
manipulacjach transportowych.

Korpus powinien by¢ tak potaczony z dajaca si¢ odlaczaé paleta, aby zapewni¢ stabilno$é¢
w czasie manipulacji i przewozu. Jezeli uzyta jest dajaca si¢ odlaczac paleta, to na jej gornej
powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czgsci, ktore moglyby uszkodzié
opakowanie duze.

Urzadzenia wzmacniajgce, takie jak wsporniki drewniane moga by¢ uzywane dla zwigkszenia
mozliwo$ci opakowania duzego do pigtrzenia, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz
wyktadziny.

Jezeli opakowania duze sa przeznaczone do pigtrzenia, to ich powierzchnia no$na powinna by¢
tego rodzaju, aby obcigzenie mogto by¢ roztozone w sposob bezpieczny.

Wymagania szczegolne dla opakowan duiych drewnianych
50C  drewno

50D  sklejka

50F  materiat drewnopochodny

Wytrzymalos¢ uzytych materialow 1 sposob konstrukcji powinny byé¢ dostosowane do
pojemnosci i przeznaczenia opakowania duzego.

Drewno powinno by¢ wysezonowane, suche handlowo i bez wad, ktére moglyby pogorszy¢
wytrzymato$¢ poszczegélnych czedci opakowania duzego. Kazda czg$¢ opakowania duzego
powinna by¢ wykonana z jednego kawatka drewna lub jego réwnowaznika. Czg$ci takie
uwazane sg za rownowazne czg¢sciom jednolitym, jezeli sg zastosowane odpowiednie sposoby
klejenia, takie jak potaczenie Lindermanna (na jaskotczy ogon), na wpust i pioro, na zaktadke
lub na styk z zastosowaniem na kazdym ztaczu, co najmniej dwoch falistych klamer metalowych
lub innej rownie skutecznej metody.

Sklejka stosowana do budowy opakowan duzych powinna sktadac si¢, co najmniej z 3 warstw.
Powinna by¢ wykonana z arkuszy dobrze wysezonowanych, otrzymanych przez tuszczenie,
skrawanie lub pitowanie, suchych handlowo i bez wad mogacych znacznie ograniczy¢
wytrzymato$¢ duzego opakowania. Wszystkie warstwy powinny by¢ sklejone klejem
wodoodpornym. Do produkcji opakowan duzych, wraz ze sklejka, moga by¢ stosowane rowniez
inne odpowiednie materiaty.

Opakowania duze z materialow drewnopochodnych powinny by¢ wykonane z wodoodpornych
materiatdow drewnopochodnych, jak plyty widrowe, plyty pilsniowe lub =z innego
odpowiedniego rodzaju materiatu.

Opakowania duze na narozach lub krawedziach powinny by¢ mocno polaczone za pomoca
gwozdzi lub innych odpowiednich Srodkow.

Integralna podstawa paletowa opakowania duzego lub dajaca si¢ odiacza¢ paleta powinny
nadawac si¢ do mechanicznych manipulacji duzym opakowaniem, napelnionym do najwigkszej
dopuszczalnej masy brutto.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak skonstruowana, aby zapobiec
wysuwaniu si¢ podstawy opakowania duzego, mogacemu spowodowac jego uszkodzenie przy
manipulacjach transportowych.

Korpus powinna by¢ tak potaczony z dajaca si¢ odlaczal paleta, aby zapewni¢ stabilnosé
w czasie manipulacji i przewozu. Jezeli jest uzyta dajaca si¢ odtaczac paleta, to na jej gornej
powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktore moglyby uszkodzié
opakowanie duze.
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6.6.4.5.9  Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane mogg by¢ uzywane dla zwickszenia
mozliwo$ci pigtrzenia opakowania duzego, ale powinny by¢ one umieszczone na zewnatrz
wyktadziny.

6.6.4.5.10 Jezeli opakowania duze przewidziane sg do pigtrzenia, to powierzchnia no$na powinna by¢ tego
rodzaju, aby obcigzenie mogto by¢ roztozone w sposob bezpieczny.

6.6.5 Wymagania dotyczace badan opakowan duzych
6.6.5.1 Wykonywanie oraz czestotliwosé badan

6.6.5.1.1  Typ konstrukcji kazdego opakowania duzego powinien by¢ zbadany zgodnie z wymaganiami
podanymi w 6.6.5.3 i z procedurami ustalonymi przez wlasciwg wladze zezwalajaca na
nanoszenie znaku i powinien by¢ zatwierdzony przez t¢ wlasciwa wiadze.

6.6.5.1.2  Przed wprowadzeniem do uzytkowania kazdy typ konstrukcji opakowania duzego powinien
przejs¢ z wynikiem pozytywnym badania opisane w niniejszym rozdziale. Typ konstrukcji
opakowania okreslony jest przez jego budowg, wielko$¢, materiat i jego grubos$¢, metode
wykonania 1 pakowania, przy czym moze on obejmowaé rdézne rodzaje obrobki
powierzchniowej Objete sa nimi takze opakowania, ktore od danego typu konstrukcji roznig si¢
jedynie mniejsza wysokoscia.

6.6.5.1.3  Badania powinny by¢ powtarzane na egzemplarzach pobranych z produkcji, w odstgpach
ustalonych przez wlasciwa wtadze. Dla potrzeb takich badan, przygotowanie opakowan duzych
tekturowych w warunkach otoczenia uwaza si¢ rdwnowazne przygotowaniu podanemu
w 6.6.5.2.4.

6.6.5.1.4  Badania powinny by¢ powtarzane dodatkowo po kazdej zmianie konstrukcji, materiatu Iub
sposobu wykonania opakowania.

6.6.5.1.5  Wlasciwa wladza moze zezwoli¢ na wybidrcze badania opakowan, jezeli roznig si¢ one tylko
nieznacznie od zbadanego typu konstrukcji, np. opakowania wewngtrzne maja mniejsze
rozmiary lub opakowania wewng¢trzne majg mniejszg mas¢ netto; lub, gdy produkowane
opakowania duze maja w niewielkim stopniu zmniejszone wymiary zewnetrzne.

6.6.5.1.6  (Zarezerwowany)

UWAGA: W przypadku umieszczania razem roznych opakowan wewnetrznych w opakowaniu
duzym i dopuszczanych zmian w opakowaniach wewnetrznych, patrz 4.1.1.5.1.

6.6.5.1.7  Wilasciwa wladza moze w dowolnym czasie zazada¢ potwierdzenia za pomoca badan zgodnych
7z wymaganiami niniejszego rozdziatlu, ze opakowania duze produkowane seryjnie spetniaja
wymagania badan wtasciwych dla danego typu konstrukcji.

6.6.5.1.8  Wilasciwa wladza moze zezwoli¢ na przeprowadzenie kilku badan na jednej probce pod
warunkiem, ze nie wptywa to na wyniki tych badan.

6.6.5.1.9  Opakowania duze awaryjne.

Opakowania duze awaryjne powinny by¢ badane i oznakowane zgodnie z przepisami
przewidzianymi dla II grupy pakowania, stosowanymi do opakowan przeznaczonych do
przewozu materiatow statych lub opakowan wewnetrznych, przy czym:

(a) materialem  wypelniajacym  opakowania  duze awaryjne w  badaniach
wytrzymato§ciowych powinna by¢ woda i powinny by¢ one napetniane do nie mniej niz
98% ich pojemno$ci maksymalnej. Dla uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki
przesytki, dopuszcza si¢ stosowanie dodatkowych wypetnien np. workéw ze $rutem
olowianym, pod warunkiem, Ze ich rozmieszczenie nie wptywa na wyniki badan. Podczas
badania na swobodny spadek, wysokos¢ spadku moze by¢ zréznicowana zgodnie
2 6.6.5.3.4.4.2 (b);

(b)  dodatkowo, opakowania duze awaryjne powinny przej$¢ z wynikiem pozytywnym probe
szczelnosci przy ci$nieniu rownym 30 kPa, a rezultaty badan powinny by¢ zawarte
w sprawozdaniu wymaganym zgodnie z 6.6.5.4; oraz

(c) opakowania duze awaryjne powinny by¢ oznakowane literg ,, T’ zgodnie z 6.6.2.2.
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6.6.5.2
6.6.5.2.1

6.6.5.2.2

6.6.5.2.3

6.6.5.2.4

6.6.5.3
6.6.5.3.1
6.6.5.3.1.1

6.6.5.3.1.2

6.6.53.1.3

Przygotowania do badan

Badania powinny by¢ przeprowadzone na opakowaniach duzych przygotowanych jak do
przewozu, lacznie ze stosowanymi opakowaniami wewnetrznymi lub przedmiotami.
Opakowania, wewngtrzne powinny by¢ napelnione, do nie mniej niz 98% ich pojemnosci
maksymalnej dla materiatow ciektych i odpowiednio do 95% dla materiatéw statych. Dla
opakowan duzych, w ktorych opakowania wewnetrzne przeznaczone sg zarowno do przewozu
materiatow ciektych i statych, wymagane sa oddzielne badania z zawartoscig ciekla i stala.
Materialy w opakowaniach wewngtrznych lub przedmioty przewidziane do przewozu
w opakowaniach duzych, moga by¢ zastgpione w badaniach przez inne materialy lub
przedmioty, z wyjatkiem przypadkow, gdy mogloby to zafatszowa¢ wyniki badan. Jezeli uzyto
innych opakowan wewnetrznych lub przedmiotow, to powinny one mie¢ takie same wtasciwosci
fizyczne (masg, itp.), jak opakowania wewngtrzne i przedmioty przewidziane do przewozu.
W celu uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki przesytki, dopuszcza si¢ stosowanie
dodatkowych wypelnien, np. workow ze S$rutem olowianym, pod warunkiem, ze ich
rozmieszczenie nie wplywa na wyniki badan.

Jezeli do badan na swobodny spadek dla materialow ciektych zostanie uzyty materiat zastepczy,
to powinien mie¢ on zblizong gestos¢ wzgledng i lepko$¢ do substancji przeznaczonej do
przewozu. Woda moze by¢ uzyta do badania na swobodny spadek, pod warunkami zawartymi
w 6.6.5.3.4.4.

Opakowania duze wykonane z tworzyw sztucznych i opakowania duze zawierajace opakowania
wewnetrzne z tworzyw sztucznych, inne niz worki przeznaczone do materiatéw statych lub
przedmiotdéw, powinny by¢ poddane badaniom na swobodny spadek, gdy temperatura badanej
probki i jej zawarto$ci zostala obnizona, do nie mniej niz —18 °C. Warunek ten moze by¢
pominiety, jezeli materialy konstrukcyjne, o ktorych mowa, maja dostateczng ciagliwo$é
i wytrzymato$¢ na rozerwanie w niskich temperaturach. Jezeli badane probki przygotowane sg
W opisany sposob, to mozna odstapi¢ od wymagan podanych w 6.6.5.2.4. Uzyte do badan
materiaty ciekle powinny by¢ utrzymywane w stanie cieklym przez dodanie, jezeli jest to
konieczne, srodka przeciw zamarzaniu.

Duze opakowania tekturowe powinny by¢ klimatyzowane przez, nie mniej niz 24 godziny,
w atmosferze o kontrolowanej temperaturze i wilgotnosci wzglednej. Nalezy zastosowaé jeden
z trzech nastgpujacych wariantow.

Zalecane warunki atmosferyczne, to temperatura 23 £ 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna 50 £ 2%.
Dwa pozostale warianty to: temperatura 20+ 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna 65 £2% lub
odpowiednio 27 £ 2 °C i 65 £ 2%.

UWAGA: Wartosci Srednie powinny by¢ zawarte w podanych przedziatach. Krotkotrwate
wahania wartoSci i ograniczona dokladnos¢ pomiarow mogg powodowadé zmiany
indywidualnych pomiarow wilgotnosci wzglednej w granicach + 5%, bez znaczgcego wplywu
na powtarzalnosé badan.

Wymagania dotyczgce badan

Badanie na podnoszenie od dotu

Zakres stosowania

Badanie dotyczy wszystkich typow opakowan duzych zaopatrzonych w urzadzenia do
podnoszenia od dotu i jest przeprowadzane jako badanie typu konstrukcji.

Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowanie duze powinno by¢ napelnione réwnomiernie roztozonym tadunkiem o masie
réwnej 1,25 jego maksymalnej masy brutto.

Sposéb przeprowadzania badania

Opakowanie duze powinno by¢ dwukrotnie podniesione do gory i opuszczone w dot przy uzyciu
wozka widlowego. Widly wozka powinny by¢ ustawione centralnie w stosunku do opakowania
duzego, za$ odstep pomiedzy ramionami widel powinien odpowiada¢ % wymiaru liniowego
tego boku opakowania duzego od strony, ktéorego wprowadzane sg widly wozka (chyba, ze
punkty wprowadzenia widet sg z gory ustalone). Widly wozka powinny by¢é wprowadzone do %
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dlugosci w kierunku wprowadzania widet. Badanie powinno by¢ powtorzone w kazdym
mozliwym kierunku wprowadzania widet.

6.6.5.3.1.4 Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak jakiegokolwiek trwatego odksztatlcenia opakowania duzego, ktore pogarszatoby
bezpieczenstwo przewozu oraz brak ubytku zawartos$ci opakowania.

6.6.5.3.2  Badanie na podnoszenie od gory
6.6.5.3.2.1 Zakres stosowania

Badanie dotyczy wszystkich typow opakowan duzych przeznaczonych do podnoszenia od gory,
zaopatrzonych w elementy do takiego podnoszenia i jest przeprowadzane jako badanie typu
konstrukcji.

6.6.5.3.2.2 Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowanie duze powinno by¢ zatadowane do jego dwukrotnej maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto. Opakowanie duze elastyczne powinno by¢ zatladowane do jego 6-krotnej
maksymalnej dopuszczalnej masy brutto, a tadunek powinien by¢ rozmieszczony réwnomiernie.

6.6.5.3.2.3 Sposdb badania

Opakowanie duze powinno by¢ podniesione ponad podtoze w sposob, dla ktorego jest
zaprojektowane i powinno pozostawac¢ w tym potozeniu przez 5 minut.

6.6.5.3.2.4 Kryteria pozytywnego wyniku badania

(a) Opakowania duze metalowe i opakowania duze ze sztywnego tworzywa sztucznego:
opakowania duze wraz z podstawa paletowa jezeli wystepuje, nie wykazuja trwatego
odksztalcenia, ktore obnizatoby bezpieczenstwo podczas przewozu i brak ubytku jego
zawartosci;

(b)  Opakowania duze elastyczne: brak uszkodzenia opakowania duzego lub jego uchwytow,
ktore powodowatyby, ze duze opakowanie przestatoby by¢ bezpieczne podczas przewozu
lub podczas przetadunku i brak ubytku zawartosci.

6.6.5.3.3  Badanie na pietrzenie
6.6.5.3.3.1 Zakres stosowania

Badanie dotyczy wszystkich typow opakowan duzych zaprojektowanych do pietrzenia jedno na
drugim i jest przeprowadzane jako badanie typu konstrukcji.

6.6.5.3.3.2 Przygotowanie opakowania duzego do badania
Opakowanie duze powinno by¢ wypetnione do swojej najwiekszej dopuszczalnej masy brutto.
6.6.5.3.3.3 Sposob przeprowadzania badania

Opakowanie duze powinno by¢ ustawione swoja podstawa na twardym plaskim podiozu
i poddane dzialaniu réwnomiernie natozonego obcigzenia pomiarowego (patrz 6.6.5.3.3.4)
przez, nie mniej niz 5 minut, a duze opakowania drewniane, tekturowe i z tworzyw sztucznych
— przez, nie mniej niz 24 godziny.

6.6.5.3.3.4 Obliczenie naktadanego obciazenia pomiarowego

Obciazenie badanego opakowania duzego powinno stanowic¢, nie mniej niz 1,8-krotnos$¢ sumy,
najwigkszej dopuszczalnej masy brutto wszystkich podobnych duzych opakowan, jakie moga
zosta¢ na nim spictrzone podczas przewozu.

6.6.5.3.3.5 Kryteria pozytywnego wyniku badania

(a) W przypadku wszystkich typéw opakowan duzych, innych niz opakowania duze
elastyczne: brak jest trwalego odksztatcenia opakowania duzego, wraz z podstawag
paletowa, jezeli wystepuje, ktore stwarzatoby niebezpieczenstwo podczas przewozu
i brak ubytku jego zawartosci;

(b) W przypadku opakowan duzych elastycznych: brak uszkodzenia korpusu, ktore
stwarzatoby niebezpieczenstwo podczas przewozu i brak ubytku jego zawartosci.
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6.6.5.3.4
6.6.5.3.4.1

6.6.5.3.4.2

6.6.5.34.3

6.6.53.4.4

6.6.53.44.1

Badanie na swobodny spadek
Zakres stosowania

Badanie dotyczy wszystkich typow opakowan duzych i jest przeprowadzane jako badanie typu
konstrukeji.

Przygotowanie opakowan duzych do badania
Opakowanie duze powinno by¢ napetione zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.6.5.2.1.
Sposob przeprowadzania badania

Duze opakowanie powinno by¢ zrzucone na niesprezynujaca, pozioma, ptaska, masywna
i sztywna powierzchni¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.1.5.3.4, w taki sposob, aby
zapewnié, ze punkt uderzenia jest tg cze$cia podstawy opakowania duzego, ktdra jest uwazana
za najbardziej wrazliwa.

Wysokosc¢ spadku
UWAGA: Opakowania duze do materiatow i przedmiotow klasy 1 powinny byé badane na

poziomie odpowiednim dla Il grupy pakowania.

Dla opakowan wewnetrznych zawierajacych materialy state lub ciekte albo przedmioty, jezeli
badanie jest przeprowadzane z uzyciem materiatow statych lub ciektych lub przedmiotow
przeznaczonych do przewozu, albo z uzyciem innego materiatu lub przedmiotu, majacych takie
same charakterystyki, to:

I grupa pakowania IT grupa pakowania T grupa pakowania

198m 1)2m 0,8m

6.6.5.3.44.2

6.6.5.3.4.5
6.6.5.345.1

6.6.53.4.5.2

6.6.53.453

6.6.5.4
6.6.5.4.1

Dla opakowan wewngtrznych zawierajacych materiaty ciekle, jezeli badanie przeprowadzane jest
z uzyciem wody:

(a)  jezeli materialy przeznaczone do przewozu maja gestos¢ wzgledna nie wigksza niz 1,2:
I grupa pakowania II grupa pakowania III grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8 m
(b)  jezeli gestos¢ wzgledna materiatow przeznaczonych do przewozu jest wigksza niz 1,2, to

wysoko$¢ zrzutu powinna by¢ obliczona nastgpujaco, na podstawie gestosci wzgledne;j
(d) tego materiatu, zaokraglonej do jednej dziesiatej:

I grupa pakowania

dx1,5m

II grupa pakowania

dx 1,0m

I grupa pakowania

dx0,67m

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Opakowanie duze nie powinno wykazywaé¢ zadnych uszkodzen mogacych wptywaé na
bezpieczenstwo podczas przewozu. Nie powinno by¢ wycieku materialu z opakowania(n)
wewngtrznego lub przedmiotu(éw).

W opakowaniach duzych dla przedmiotéw klasy 1 niedopuszczalne sa pekniecia, ktore
spowodowalyby wysypanie si¢ materiatbw wybuchowych lub przedmiotéw z materiatami
wybuchowymi z duzego opakowania.

Jezeli opakowanie duze przechodzi badania na swobodny spadek, to proba jest uznana za
pozytywna, jezeli cala zawarto$¢ pozostaje zachowana nawet wowczas, gdy zamknigcia nie sa
dtuzej pytoszczelne.

Swiadectwo i sprawozdanie 7 badar

Dla kazdego typu konstrukcji opakowania duzego powinno by¢ wystawione $wiadectwo oraz
okreslone oznakowanie (zgodne z 6.6.3) potwierdzajace, ze ten typ konstrukcji, tgcznie
Z wyposazeniem, spetnia wymagane badania.
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6.6.5.4.2

6.6.54.3

Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania, ktoére powinno by¢ dostgpne dla uzytkownikow
opakowania duzego. Sprawozdanie to powinno zawiera¢ przynajmniej nastepujace dane:

Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;
Nazwa i adres wnioskodawcy, (jezeli wystepuje);
Numer identyfikacyjny sprawozdania z badania;
Data sprawozdania z badania;

Producent opakowania duzego;

AN O i A

Opis typu konstrukcji opakowania duzego (np. wymiary, materiaty, zamknigcia, grubosci
Scianek, itp.); i/lub fotografia(e);

=~

Maksymalna pojemnos¢ / maksymalna dopuszczalna masa catkowita;

8. Charakterystyka materialow uzytych do wypelnienia opakowan podczas badan,
np. rodzaje i opis uzytych opakowan wewnetrznych lub przedmiotow;

9. Opisy 1 wyniki badan;

10. Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
osoby podpisujacej.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie duze przygotowane tak
jak do przewozu zostato zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu
oraz, ze sprawozdanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod pakowania
lub sktadnikow. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostgpna dla wlasciwej wiadzy.
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DZIAL 6.7

WYMAGANIA DOTYCZACE PROJEKTOWANIA, BUDOWY, BADANIA
1 PROB CYSTERN PRZENOSNYCH I WIELOELEMENTOWYCH
KONTENEROW DO GAZU (MEGC) UN

UWAGA 1: Dla cystern stalych (pojazdow-cystern), cystern odejmowalnych, kontenerow-cystern i nadwozi
wymiennych-cystern, ze zbiornikami wykonanymi z metali, pojazdow-baterii oraz wieloelementowych
kontenerow do gazu (MEGC), innych niz MEGC UN - patrz dzial 6.8; dla cystern do przewozu odpadow
napelnianych podcisnieniowo - patrz dzial 6.10; dla cystern stalych (pojazdow-cystern) i cystern
odejmowalnych ze zbiornikami wykonanymi z tworzyw sztucznych wzmocnionych wioknem - patrz dziat 6.13.

UWAGA 2: Wymagania niniejszego dzialu majq zastosowanie rowniez do cystern przenosnych ze
zbiornikami wykonanymi z tworzyw sztucznych wzmocnionych wioknem (FRP) w zakresie wskazanym
w dziale 6.9.

6.7.1 Wymagania ogdélne i stosowanie

6.7.1.1 Wymagania niniejszego dzialu dotycza cystern przenosnych przeznaczonych do przewozu
towaréw niebezpiecznych oraz MEGC przeznaczonych do przewozu gazoéw nieschtodzonych
klasy 2, wszystkimi rodzajami transportu. Poza przepisami niniejszego dziatu, o ile nie
przewidziano inaczej, multimodalne cysterny przenosne lub MEGC powinny spetniac
odpowiednie wymagania Migdzynarodowej Konwencji dotyczacej Bezpiecznych Kontenerow
(CSC) 1972, jezeli odpowiadaja one definicji ,,kontener” zawartej w warunkach tej Konwencji.
Wymagania dodatkowe mozna zastosowa¢ do cystern przeno$nych lub MEGC, ktore uzywane
sa na pelnym morzu.

6.7.1.2 Uwzgledniajac postgp naukowy i technologiczny, wymagania techniczne niniejszego dziatu
mogg by¢ rozszerzone o réznorodne rozwigzania alternatywne. Powinny one przedstawiac
poziom bezpieczenstwa nie nizszy niz ten, ktory wynika z wymagan niniejszego dzialu,
z uwzglednieniem zgodnosci z przewozonymi materiatami i zdolnosci cystern przenosnych lub
MEGC do wytrzymywania uderzen, obcigzen i zagrozen pozarowych. Dla przewozu
miedzynarodowego, rozwigzania alternatywne dla cystern przenosnych lub MEGC, powinny
by¢ zatwierdzone przez odpowiednig wiasciwa wladze.

6.7.1.3 Jezeli material nie jest wskazany w instrukcji cysterny przenosnej (T1 do T23, T50 lub T75)
w kolumnie (10) tabeli A w dziale 3.2, to do jego przewozu wlasciwa wtadza Umawiajacej si¢
Strony ADR moze wystawi¢ zatwierdzenie tymczasowe. Dopuszczenie powinno zawierac, co
najmniej informacje podawane normalnie w instrukcjach cystern przeno$nych oraz warunki, na
jakich materiat powinien by¢ przewozony i powinno by¢ wiaczone do dokumentacji
wysyltkowej.

6.7.2 Wymagania dotyczace projektowania, budowy, badan i prob cystern przeno$nych
przeznaczonych do przewozu materialéw klasy 1 oraz klas 3 do 9

6.7.2.1 Definicje
W rozumieniu niniejszego rozdziatu:

Rozwigzanie alternatywne oznacza zatwierdzenie wydane przez wlasciwa wiadze dla cysterny
przenosnej lub MEGC, ktora zostata zaprojektowana, wyprodukowana lub zbadana wedtug
metod innych niz wymienione w niniejszym dziale;

Cysterna przenosna oznacza cystern¢ multimodalng stosowang do przewozu materiatow klasy 1
i materialow klas3 do 9. Cysterna przenosna sklada si¢ ze zbiornika z wyposazeniem
obstugowym 1 konstrukcyjnym niezbednym do przewozu materiatdow niebezpiecznych.
Napelianie i oproznianie cysterny przenosnej powinno by¢é mozliwe bez demontowania
wyposazenia konstrukcyjnego. Powinna ona mie¢ cztony stabilizujace na zewnatrz zbiornika
oraz powinno by¢ mozliwe jej podnoszenie w stanie napelnionym. Przede wszystkim cysterna
przenosna powinna by¢ projektowana w celu umieszczania jej na pojezdzie, wagonie lub statku
morskim albo statku zeglugi $rodladowe;j i powinna by¢ wyposazona w urzadzenia §lizgowe,
zamocowania lub dodatkowe wyposazenie ulatwiajace obstuge. Pojazdy-cysterny, wagony-
cysterny, cysterny niemetalowe i duze pojemniki do przewozu luzem (DPPL) nie sg uznawane
za cysterny przenosne;
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Zbiornik oznacza czg$¢ cysterny przenosnej, ktora wypetniona jest materialem przeznaczonym
do przewozu (cysterna wlasciwa), wliczajac w to otwory i ich zamknigcia, ale bez wyposazenia
obstugowego i1 zewnetrznego wyposazenia konstrukcyjnego;

Wyposazenie obstugowe oznacza przyrzady pomiarowe oraz urzadzenia do napelniania,
oprozniania, wentylacji, zabezpieczania, ogrzewania, chtodzenia oraz izolacje cieplng;

Wyposazenie konstrukcyjne oznacza elementy wzmacniajace, mocujace, zabezpieczajace
i stabilizujace, umieszczone na zewnatrz zbiornika;

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza cis$nienie, ktore nie moze by¢
nizsze od najwyzszego z nastgpujacych cisnien zmierzonych w warunkach roboczych, w gornej
czesci zbiornika:

(a) najwyzsze dopuszczone rzeczywiste cis$nienie manometryczne w zbiorniku podczas
napetniania i oprézniania; lub

(b) najwyzsze rzeczywiste ciSnienic manometryczne, na ktore zbiornik zostal
zaprojektowany, i ktore nie moze by¢ nizsze od sumy:

(1) preznosci bezwzglednej pary (w barach) materialu w temperaturze 65 °C,
pomnigjszonej o 1 bar; oraz

(i) cisnienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazéw w przestrzeni
gazowej spowodowanego przez maksymalng temperature 65 °C i przez rozszerzanie
sic cieczy w  wyniku  wzrostu  $redniej  temperatury  tadunku
t.- tr (tr= temperatura napelniania, zwykle 15°C, t. = maksymalna S$rednia
temperatura fadunku, 50 °C);

Cisnienie obliczeniowe oznacza cisnienie stosowane w obliczeniach wymaganych przepisami
budowy zbiornikow ci$nieniowych. Cisnienie obliczeniowe nie moze by¢ nizsze od
najwyzszego z nastepujacych cisnien:

(a) najwyzszego dopuszczonego rzeczywistego cisnienia manometrycznego w zbiorniku
podczas napelniania i oprézniania; lub

(b) sumy:

(1) preznosci bezwzglednej pary (w barach) materialu w temperaturze 65 °C,
pomniejszonej o 1 bar;

(i) cisnienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazéw w przestrzeni
gazowej, spowodowanego przez maksymalng temperaturg 65 °C i przez rozszerzanie
si¢ cieczy w  wyniku  wzrostu  $redniej  temperatury  tadunku
t:- te(tr= temperatura napetniania, zwykle 15°C, t. = maksymalna S$rednia
temperatura tadunku, 50 °C);i

(iii) cis$nienia cieczy wywotanego przez sity statyczne wymienione w 6.7.2.2.12, lecz nie
nizszego niz 0,35 bara; lub

(c) 2/3 minimalnego ci$nienia probnego okre§lonego w odpowiedniej instrukcji cysterny
przenosnej podanej w 4.2.5.2.6;

Cisnienie probne oznacza maksymalne ci$nienie manometryczne w gornej czgsci zbiornika
podczas proby ci$nieniowej hydraulicznej wynoszacej nie mniej niz 1,5 ci$nienia
obliczeniowego. Minimalna wielko$¢ ci$nienia probnego cystern przeno$nych przeznaczonych
do przewozu okre$lonych materialdéw podana jest w odpowiedniej instrukcji dla cystern
przenosnych w 4.2.5.2.6;

Proba szczelnosci oznacza Dbadanie zbiornika 1 jego wyposazenia obslugowego
1 konstrukcyjnego przy uzyciu gazu pod ci$nieniem nie nizszym niz 25% MAWP;

Maksymalna dopuszczalna masa brutto oznacza sumaryczng mase¢ cysterny przenosnej (tara)
1 najcigzszego tadunku dopuszczonego do przewozu;

Stal odniesienia oznacza stal o wytrzymato$ci na rozcigganie 370 N/mm? i o wydtuzeniu przy
zerwaniu 27%;
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6.7.2.2
6.7.2.2.1

6.7.2.2.2

6.7.2.2.3

6.7.2.2.4

Stal migkka oznacza stal o gwarantowanej wytrzymatoSci minimalnej na rozcigganie
0d 360 N/mm? do 440 N/mm? i o gwarantowanym wydluzeniu minimalnym po zerwaniu,
zgodnym z wymaganiami podanymi w 6.7.2.3.3.3;

Zakres temperatury obliczeniowej dla zbiornika powinien wynosi¢ od -40 °C do 50 °C dla
materiatow przewozonych w temperaturze otoczenia. Dla materialdw przewozonych
w podwyzszonej temperaturze, temperatura obliczeniowa nie powinna by¢ nizsza od najwyzszej
temperatury materialu podczas napelniania, oprézniania lub przewozu. Szerszy zakres
temperatur obliczeniowych powinien by¢ brany pod uwage dla cystern przeno$nych
przeznaczonych do pracy w surowszych warunkach klimatycznych;

Stal drobnoziarnista oznacza stal, ktora ma ziarno ferrytu o rozmiarze 6 lub mniejszym, podana
w normie ASTM E 112-96 lub w EN 10028-3, Czgs¢ 3;

Element topliwy oznacza urzadzenie obnizajace ci$nienie, uruchamiane termicznie
i niezamykajace si¢ po jego zadziataniu;

Cysterna przenosna morska oznacza cysterng przeno$na zaprojektowana specjalnie do
wielokrotnego uzycia w przewozie do, z i pomigdzy obiektami umieszczonymi na morzu.
Cysterna przeno$na morska zaprojektowana jest 1 zbudowana zgodnie z zaleceniami
Migdzynarodowej Organizacji Morskiej (IMO) w sprawie zatwierdzania konteneréw do
stosowania na otwartym morzu, zawartymi w dokumencie MSC/Circ.860.

Wymagania ogélne dotyczgce projektowania i budowy

Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane zgodnie z wymaganiami przepisow budowy
naczyn cisnieniowych uznanych przez wlasciwa wiladze. Zbiorniki powinny by¢ wykonane
z metali nadajacych si¢ do obrdbki. Zasadniczo, materialy powinny by¢ zgodne z normami
krajowymi lub mi¢dzynarodowymi. Do budowy zbiornikow spawanych moga by¢ uzyte tylko
te materialy, ktorych spawalno$¢ zostata catkowicie udowodniona. Spoiny powinny by¢
wykonane fachowo i1 zapewnia¢ catkowite bezpieczenstwo. Jezeli proces technologiczny lub
materiaty tego wymagaja, zbiorniki powinny by¢ poddawane odpowiedniej obrobce cieplnej
w celu zapewnienia wymaganej wytrzymato$ci w spoinie i w strefie wplywu ciepta. Przy
wyborze materiatu nalezy uwzglgdni¢ zakres temperatury obliczeniowej ze wzgledu na ryzyko
przetomu kruchego, peknigcia spowodowanego korozja napr¢zeniowa i odpornos¢ na uderzenia.
Jezeli stosuje si¢ stal drobnoziarnista, to gwarantowana warto§¢ granicy plastyczno$ci nie
powinna by¢ wigksza niz 460 N/mm?, a gwarantowana warto$¢ gornej granicy wytrzymato$ci
na rozciaganie, zgodnie z normg materiatowa, nie powinna by¢ wigksza niz 725 N/mm?,
Aluminium moze by¢ zastosowane jako materiat konstrukcyjny tylko wtedy, gdy jest to
wskazane w przepisach szczegolnych dla cystern przeno$nych przewidzianych dla okreslonych
materiatow w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 lub, gdy zostalo zatwierdzone przez wtasciwa
wiadzg. Jezeli zastosowanie aluminium zostato zatwierdzone, to powinno by¢ ono zaizolowane
w celu zabezpieczenia przed znaczacg utratg wlasciwosci fizycznych wskutek narazenia na
oddziatywanie strumienia ciepta o wartosci 110 kW/m? przez okres nie krotszy niz 30 minut.
Izolacja powinna by¢ skuteczna we wszystkich temperaturach nizszych od 649 °C i powinna
by¢ ostonigta materialem o temperaturze topnienia nie nizszej niz 700 °C. Materiaty
konstrukcyjne cystern przeno$nych powinny by¢ odpowiednie do warunkow zewnetrznych
srodowiska, w ktorym mogg by¢ one przewozone.

Zbiorniki, osprzet i orurowanie cystern przenosnych powinny by¢ wykonane z materiatow, ktore
sa:
(a) odporne w duzym stopniu na dzialanie materiatéw przeznaczonych do przewozu; lub

(b) poddane odpowiedniej pasywacji lub zabezpieczone przed oddzialywaniem chemicznym;
lub

(c) pokryte odporng na korozj¢ wyktadzing bezposrednio zwigzang ze zbiornikiem lub
potaczona z nim w inny rownorzedny sposob.

Uszczelki powinny by¢ wykonane z materiatdéw odpornych na oddzialywanie materiatu(6w)
przeznaczonych do przewozu.

Jezeli zbiorniki pokryte sa wyktadzing, to wyktadzina zbiornika powinna by¢ odporna na
oddziatywanie materialu(6w) przeznaczonych do przewozu, jednorodna, nieporowata,
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pozbawiona perforacji, wystarczajaco elastyczna, o rozszerzalnosci termicznej zgodnej
z materiatem zbiornika. Wyktadzina kazdego zbiornika, jego osprzetu i orurowania powinna by¢
ciaglta 1 pokrywa¢ powierzchni¢ kazdego kotnierza. Tam gdzie zewngtrzny osprzgt jest
przyspawany do cysterny, wyktadzina zbiornika powinna by¢ ciaggta wewnatrz instalacji i wokot
powierzchni kotnierzy zewnetrznych.

6.7.2.2.5  Polaczenia i szwy w wykladzinie powinny by¢é wykonane przez stopienie materialu lub za
pomoca innych, rownie skutecznych sposobow.

6.7.2.2.6  Powinno si¢ unika¢ styczno$ci pomiedzy réznymi metalami mogacymi doprowadzi¢ do
uszkodzen w wyniku dziatania korozji elektrochemiczne;j.

6.7.2.27  Materialy cysterny przenosnej, wlaczajac w to wurzadzenia, uszczelki, wykladziny
1 wyposazenia, nie powinny oddzialywa¢ niekorzystnie na material(y) przeznaczony(e) do
przewozu w cysternach przenos$nych.

6.7.2.2.8  Cysterny przenosne powinny by¢ projektowane i budowane, tacznie z podporami, tak, aby
zapewni¢ ich bezpieczne podparcie podczas przewozu oraz z odpowiednimi uchwytami do
podnoszenia i opuszczania.

6.7.2.2.9  Cysterny przeno$ne powinny by¢ projektowane tak, aby wytrzymywaty, bez utraty zawartosci,
co najmniej ci$nienie wewngtrzne spowodowane przez zawarto$¢ i obcigzenia statyczne,
dynamiczne i termiczne wyst¢pujace podczas normalnych warunkoéw obstugi, i przewozu.
Projekt powinien wykaza¢, ze zostaty uwzglednione skutki zmgczenia materiatu, spowodowane
przez cykliczne wystepowanie tych obcigzen podczas przewidywanego okresu uzytkowania
cysterny przeno$ne;j.

6.7.2.2.9.1 Dla cystern przeno$nych przeznaczonych do uzycia na morzu nalezy uwzglgdni¢ napr¢zenia
dynamiczne wywolane podczas przewozu i manipulowania na otwartym morzu.

6.7.2.2.10 Zbiornik wyposazony w zawor podci$nieniowy powinien by¢ zaprojektowany tak, aby
wytrzymywal bez trwalych odksztalcen cisnienie zewnetrzne wyzsze od cisnienia
wewnetrznego o, nie mniej niz 0,21 bara. Zawor podcisnieniowy powinien by¢ tak nastawiony,
aby wewnatrz zbiornika nie utrzymywato si¢ podci$nienie wigksze niz - 0,21 bara, chyba, ze
zbiornik zbudowany jest na wyzsze nadcisnienie zewng¢trzne, w takim przypadku ci$nienie, na
ktdére nastawiony jest zawor podcisnieniowy nie powinno by¢ wigksze od podcisnienia, na ktore
zbiornik zostat zbudowany. Zbiornik uzywany tylko do przewozu materiatow statych
(sproszkowanych lub granulowanych) II lub III grupy pakowania, ktore podczas przewozu nie
sa w stanie ciektym, moze by¢ zaprojektowany na nizsze ci$nienie zewngtrzne, po zatwierdzeniu
przez wlasciwa wiladze. W takim przypadku zawory podcisnieniowe powinny by¢ tak
ustawione, aby dziataly przy tym nizszym ci$nieniu. Zbiornik, ktdry nie jest wyposazony
w zawOr podcisnieniowy, powinien by¢ zbudowany tak, aby wytrzymywal, bez trwalych
odksztatcen, ci§nienie zewnetrzne wigksze nie mniej niz o 0,4 bara od ci$nienia wewngetrznego.

6.7.2.2.11 Zawory podci$nieniowe zastosowane w cysternach przeno$nych przeznaczonych do przewozu
materiatow o temperaturze zaptonu odpowiadajacej kryteriom klasy 3, w tym takze materiatlow
przewozonych w temperaturze rownej lub wyzszej od ich temperatury zaplonu, powinny
bezzwlocznie uniemozliwia¢ przedostanie si¢ ognia do zbiornika, lub cysterny przenosne,
powinny mie¢ zbiorniki mogace wytrzymywac, bez utraty szczelno$ci, wybuch wewn¢trzny
spowodowany przedostaniem si¢ ognia do zbiornika.

6.7.2.2.12 Cysterny przeno$ne i ich zamocowania, powinny by¢ zdolne do przeniesienia, przy
najwigkszym dopuszczalnym obcigzeniu, nastgpujacych oddzielnie przylozonych sit
statycznych:

(a) w kierunku jazdy: 2-krotnej maksymalnie dopuszczalnej masy brutto (MPGM)
pomnozonej przez przyspieszenie ziemskie (g) !;

(b) w kierunku prostopadtym do kierunku jazdy: maksymalnie dopuszczalnej masy brutto
(MPGM) (jezeli kierunek jazdy nie jest dokladnie okreslony, sity powinny by¢ rowne
2- krotnej maksymalnie dopuszczalnej masy brutto (MPGM)) pomnozonej przez
przyspieszenie ziemskie (g) ';

' Dla celéw obliczeniowych: g = 9,81 m/s’
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6.7.2.2.13

6.7.2.2.14

6.7.2.2.15

6.7.2.2.16

6.7.2.2.17

6.7.2.3
6.7.2.3.1

6.7.2.3.2

6.7.2.3.3

(¢) w kierunku pionowym z dotu do gory: maksymalnie dopuszczalnej masy brutto (MPGM)
pomnozonej przez przyspieszenie ziemskie (g) !; oraz

(d) w kierunku pionowym z gory do dotu: 2-krotnej maksymalnie dopuszczalnej masy brutto
(MPGM) (catkowite obcigzenie uwzgledniajace wpltyw grawitacji) pomnozona przez
przyspieszenie ziemskie (g) L.

Dla kazdej z tych sit podanych w 6.7.2.2.12 powinien byé przyjmowany nastepujacy
wspolczynnik bezpieczenstwa:

(a) dla metali majacych wyraznie okreslong granicg plastycznosci: wspotczynnik
bezpieczenstwa wynosi 1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci; lub

(b) dla metali niemajacych wyraznie okreslonej granicy plastyczno$ci: wspotczynnik
bezpieczenstwa wynosi 1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci przy
wydhuzeniu 0,2%, a dla stali austenitycznych przy wydhuzeniu 1%.

Wartos$ci wyraznie okreslonej granicy plastyczno$ci lub gwarantowanej granicy plastycznosci
powinny by¢ zgodne z normami materialowymi krajowymi lub miedzynarodowymi. Jezeli
stosowane s3 stale austenityczne, to wartosci minimalne wyraznej granicy plastycznos$ci lub
umownej granicy plastycznosci okreslone normami materialowymi moga by¢ przekroczone
do 15%, o ile te wyzsze warto$ci potwierdzone sa atestami materialowymi. W razie braku normy
materiatowej dla metali, wartosci wyraznie okreslonej granicy plastycznosci lub umowne;j
granicy plastyczno$ci powinny by¢ zatwierdzone przez wlasciwa wladze.

Cysterny przenosne przeznaczone do przewozu materialow ciektych odpowiadajacych
kryteriom klasy 3, w tym takze materialdow przewozonych w temperaturze rownej lub wyzszej
od ich temperatury zaptonu, powinny mie¢ mozliwo$¢ uziemienia elektrycznego. Ponadto
powinny by¢ zastosowane S$rodki zapobiegajace niebezpiecznemu wyltadowaniu tadunkéw
elektrostatycznych.

Jezeli jest to wymagane dla niektorych materialow przeznaczonych do przewozu,
w odpowiednich instrukcjach dla cystern przeno$nych wskazanych w kolumnie (10) tabeli A
w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.2.6 lub w przepisach szczegdlnych dla cystern przeno$nych
wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.3, powinno by¢
przewidziane dodatkowe zabezpieczenie cystern przeno$nych, ktore moze mie¢ postaé
zwigkszonej grubosci $cianki zbiornika lub zwigkszonego ci$nienia probnego. Zwigkszona
grubo$¢ $cianki zbiornika lub wyzsze ci$nienie probne powinny by¢ ustalone na podstawie
wlasciwej oceny ryzyka zwigzanego z przewozem okreslonych materiatow.

Instalacja cieplna stykajaca si¢ bezposrednio ze zbiornikiem przeznaczonym do przewozu
materiatu w podwyzszonej temperaturze, powinna mie¢ temperature samozaptonu wyzsza nie
mniej niz o 50 °C od najwyzszej temperatury, na ktorg zbiornik byt zaprojektowany.

Kryteria projektowania

Zbiorniki powinny by¢ projektowane z zastosowaniem matematycznej analizy naprezen lub
doswiadczalnie za pomoca tensometréw oporowych lub innych metod zatwierdzonych przez
wlasciwa wladze.

Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane tak, aby wytrzymywaly probe hydrauliczng
przy cis$nieniu nie nizszym niz 1,5 ci$nienia obliczeniowego. Wymagania szczeg6lne, odnoszace
si¢ do niektorych materiatow, podane s3 w odpowiednich instrukcjach dla cystern przenosnych
wskazanych w kolumnie (10) tabeli A w dziale 3.2 i podane w 4.2.5.2.6 lub w przepisach
szczegolnych dla cystern przeno$nych wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2
i podanych w 4.2.5.3. Celem jest okreslenie minimalnej grubosci zbiornika wymaganej dla tych
cystern podanej w 6.7.2.4.1 do 6.7.2.4.10.

Dla metali wykazujacych wyraznie okreslong granicg plastycznosci lub scharakteryzowanych
przez gwarantowanga umowna granic¢ plastycznosci (ogodlnie przy 0,2% wydtuzeniu lub przy
1% wydtuzeniu dla stali austenitycznych), napr¢zenie o (sigma) w zbiorniku przy ci$nieniu
probnym nie powinno przekracza¢ mniejszej z wartosci 0,75 Relub 0,50 Ry, , gdzie:

R. = wyraznie okreSlona granica plastycznoéci w N/mm? Iub umowna granica
plastycznosci przy wydtuzeniu 0,2%, a dla stali austenitycznej przy wydtuzeniu 1%;

R, = najmniejsza warto$é wytrzymalo$ci na rozcigganie w N/mm?.
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6.7.2.3.3.1 Przyjete wartoSci Rc i R powinny by¢ warto$ciami minimalnymi, zgodnymi z normami
materiatowymi krajowymi lub mi¢dzynarodowymi. Jezeli stosowane sg stale austenityczne, to
warto$ci minimalne Re i Ry okre§lone normami materialowymi moga by¢ przekroczone do 15%,
o ile te wyzsze wartosci potwierdzone sg atestami materiatowymi. W razie braku normy
materiatowej dla metali, przyjete wartosci Re i Ry powinny by¢ zatwierdzone przez wlasciwa
wtadzg lub organ przez nig upowazniony.

6.7.2.3.3.2 Stale o stosunku R¢/Rn wigkszym niz 0,85 nie sa dopuszczone do budowy zbiornikow
o konstrukcji spawanej. Do okreslenia tego stosunku powinny by¢ przyjete wartosci Re i R
okres$lone w ate$cie materialowym.

6.7.2.3.3.3 Dla stali zastosowanych do konstrukcji zbiornikow, wydtuzenie po zerwaniu w procentach
powinno wynosi¢ nie mniej niz 10 000/Rnm, ale w zadnym przypadku nie powinno by¢ mniejsze
niz 16% dla stali drobnoziarnistych i 20% dla innych stali. Dla aluminium i stopéw aluminium
zastosowanych do budowy zbiornikéw, wydtuzenie po zerwaniu w procentach powinno
wynosi¢ nie mniej niz 10 000/6Rn, ale w zadnym przypadku nie powinno by¢ mniejsze niz 12%.

6.7.2.3.3.4 W celu okreslenia rzeczywistych parametrow wytrzymalosciowych materiatéw powinno by¢
zaznaczone, ze przy badaniu blach, probki powinny by¢ pobierane poprzecznie do kierunku
walcowania. Wydhluzenie calkowite po zerwaniu powinno by¢ mierzone na probce o przekroju
prostokatnym zgodnie z ISO 6892:1998, przy 50 mm dtugos$ci pomiarowe;.

6.7.2.4 Minimalna grubosé zbiornika
6.7.2.4.1  Minimalna grubo$¢ zbiornika powinna mie¢ grubo$¢ najwigksza z podanych ponizej:

(a) grubo$¢ minimalna okreslona zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.7.2.4.2
do 6.7.2.4.10;

(b) grubo$¢ minimalna okreslona zgodnie z uznanymi przepisami o budowie zbiornikow
cisnieniowych, z uwzglednieniem wymagan podanych w 6.7.2.3; oraz

(c) grubo$¢ minimalna wymieniona w odpowiedniej instrukcji cysterny przenos$nej
wskazanej w kolumnie (10) tabeli A w dziale 3.2 i podanej w 4.2.5.2.6 lub w przepisach
szczegolnych cystern przenosnych wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2
i podanych w 4.2.5.3.

6.7.2.4.2  Czesci cylindryczne, dennice i pokrywy witazow zbiornikow, ktorych srednica nie przekracza
1,80 m, powinny mie¢ grubos$¢ nie mniejsza niz 5 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia
lub grubo$¢ rownowazna, jezeli wykonane sa z innego metalu. Zbiorniki o $rednicy wickszej
niz 1,80 m, powinny mie¢ grubo$¢ nie mniejsza niz 6 mm, jezeli wykonane sg ze stali
odniesienia lub grubo$¢ rownowazna, jezeli wykonane s3 z innego metalu, z wyjatkiem
zbiornikéw przeznaczonych do przewozu materiatéw sypkich lub granulowanych II lub III
grupy pakowania, dla ktérych wymagana grubo$¢ minimalna moze by¢ zmniejszona do nie
mniej niz 5 mm, jezeli wykonane s3 ze stali odniesienia lub do grubo$ci rownowaznej, jezeli
wykonane s3 z innego metalu.

6.7.2.43  Jezeli zbiornik zaopatrzony jest w dodatkowe zabezpieczenia przed uszkodzeniami, to cysterny
przenosne o cisnieniu probnym mniejszym niz 2,65 bara moga mie¢ zmniejszona grubos¢
zbiornika, odpowiednio do zastosowanych zabezpieczen zatwierdzonych przez wilasciwa
wladze. Jednakze zbiorniki o $rednicy nie wiekszej niz 1,80 m nie powinny mie¢ grubosci
mniejszej niz 3 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia lub grubo$ci rownowaznej, jezeli
wykonane s3 z innego metalu. Zbiorniki o $rednicy wigkszej niz 1,80 m nie powinny miec¢
grubo$ci mniejszej niz 4 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia lub grubo$ci rownowaznej,
jezeli wykonane sg z innego metalu.

6.7.2.44  Czgsci cylindryczne, dennice i pokrywy wilazoéw zbiornikow, powinny mie¢ grubos¢ nie
mniejszg niz 3 mm, niezaleznie od materiatu konstrukcyjnego.

6.7.2.45  Zabezpieczenia dodatkowe wymienione w 6.7.2.4.3 moga by¢ wykonane jako ogolne
zewnetrzne zabezpieczenia konstrukeyjne, takie jak odpowiednie konstrukcje typu ,,sandwich”
z pokryciem (plaszcz) zewngtrznym przymocowanym do zbiornika, podwdjna $cianka
konstrukcyjna lub ostonigcie zbiornika pelna konstrukcja z podtuznych i poprzecznych
elementéw wzmacniajacych.
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6.7.2.4.6

6.7.2.4.7

6.7.2.4.8

6.7.2.4.9

6.7.2.4.10

6.7.2.5
6.7.2.5.1

Grubo$¢ rownowazna metalu, inna niz grubo$¢ podana w 6.7.2.4.2 dla stali odniesienia, powinna
by¢ okres§lona za pomoca nastepujacego wzoru:

21,4e,

e = T/————
LT3 Rmy x A

gdzie:

el = wymagana grubos¢ rownowazna (w mm) dla zastosowanego metalu;

e = grubo$¢ minimalna (w mm) stali odniesienia wymienionej w odpowiednich
instrukcjach dla cystern przeno$nych wskazanych w kolumnie (10), tabeli A
w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.2.6 Iub w przepisach szczegdlnych, dotyczacych
cystern przenosnych wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 i podanych
w4.2.5.3;

Rm; = gwarantowana minimalna wytrzymato$¢ na rozciaganie (w N/mm?) zastosowanego
metalu (patrz 6.7.2.3.3);

A = gwarantowane minimalne wydtuzenie po zerwaniu (w %) dla zastosowanego

metalu zgodnie z normami krajowymi lub mi¢dzynarodowymi.

Jezeli w odpowiednich instrukcjach cystern przenosnych podanych w 4.2.5.2.6 wymienione
grubosci wynosza 8 mm, 10 mm to nalezy uznaé, ze grubosci te oparte s3 na wlasciwosciach
stali odniesienia i dotycza zbiornikow o $rednicy 1,80 m. Jezeli zastosowany jest metal inny niz
stal migkka (patrz 6.7.2.1) lub $rednica zbiornika jest wieksza niz 1,80 m, to grubos¢ powinna
by¢ okreslona za pomoca nast¢pujacego wzoru:

21,4 egd,

e, =
Y718 x }Rm; x A,

gdzie:

e = wymagana grubo$¢ rownowazna (w mm) dla zastosowanego metalu;

€ = grubo$¢ minimalna (w mm) stali odniesienia wymienionej w odpowiednich
instrukcjach dla cystern przeno$nych wskazanych w kolumnie (10), tabeli A w dziale
3.2 i podanych w 4.2.5.2.6 lub w przepisach szczegélnych dotyczacych cystern
przeno$nych, wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 ipodanych
w4.2.5.3;

d; = $rednica zbiornika (w m), ale nie mniejsza niz 1,80 m;

Rm; = gwarantowana minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie (w N/mm?) zastosowanego
metalu (patrz 6.7.2.3.3);

A; = gwarantowane minimalne wydtuzenie po zerwaniu (w %) dla zastosowanego metalu,

zgodnie z normami krajowymi lub mi¢dzynarodowymi.

W zadnym przypadku grubo$¢ $cianki nie moze by¢ mniejsza niz podana w 6.7.2.4.2, 6.7.2.4.3
16.7.2.4.4. Wszystkie czesci zbiornika powinny mie¢ grubo$¢ minimalng podang w 6.7.2.4.2 do
6.7.2.4.4. Grubos¢ ta nie powinna uwzglednia¢ naddatku na korozje.

Jezeli zastosowana jest stal migkka (patrz 6.7.2.1), to wowczas nie s3 wymagane obliczenia za
pomocg wzoru w 6.7.2.4.6.

Przy polaczeniu dennic z cylindryczng czescia zbiornika nie powinna wystepowac skokowa
zmiana grubosci blach.

Wyposazenie obstugowe

Wyposazenie obstugowe powinno by¢ umieszczone w taki sposob, aby byto chronione przed
mozliwoscig urwania lub uszkodzenia podczas czynno$ci manipulacyjnych i podczas przewozu.
Jezeli potaczenie pomiedzy obudowsa i zbiornikiem dopuszcza do wzglednego przesunigcia
pomiedzy podzespotami, to wyposazenie powinno by¢ tak przymocowane, aby pozwalato na to
przemieszczenie bez mozliwo$ci uszkodzenia pracujacych cze$ci. Urzadzenia zewngtrzne
stuzace do oprdzniania (ztacza rur, urzadzenia zamykajace), wewnetrzny zawor odcinajacy
ijego gniazdo powinny by¢ chronione przed mozliwoscig ich wyrwania pod dziataniem sit
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zewnetrznych (np. przez zastosowanie przekrojow scinanych). Urzadzenia do napelniania
i oprozniania (wlacznie z kotnierzami lub korkami gwintowanymi) oraz wszelkie pokrywy
ochronne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem.

6.7.2.5.2  Wszystkie otwory zbiornika, przeznaczone do napelniania lub oprézniania cystern przenosnych,
powinny by¢ wyposazone w r¢cznie sterowany zawor odcinajgcy, umiejscowiony tak blisko
zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne. Pozostale otwory, z wyjatkiem otworow dla
zaworow wentylacyjnych lub urzadzen obnizajgcych cis$nienie powinny by¢ wyposazone
w zawory odcinajace lub w inne odpowiednie urzadzenia zamykajace umiejscowione tak blisko
zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne.

6.7.2.5.3  Wszystkie cysterny przenosne powinny by¢ wyposazone we wiaz lub inne otwory rewizyjne
odpowiedniej wielkosci, pozwalajace na przeprowadzenie rewizji wewnetrznej i odpowiedni
dostep dla konserwacji i napraw wngtrza. W cysternach przeno$nych podzielonych na komory,
kazda z komor powinna by¢ wyposazona we wiaz lub inne otwory rewizyjne.

6.7.2.54  Osprzet zewnetrzny powinien by¢ grupowany razem w takim stopniu, jak to jest racjonalnie
wykonalne. W cysternach przeno$nych izolowanych, osprzgt goérny powinien by¢ otoczony
obudowa gromadzaca rozlany materiat, majacg odpowiednie kanaty odprowadzajace.

6.7.2.5.5  Kazde polaczenie na cysternie przenosnej powinno by¢ wyraznie oznaczone dla wskazania jego
funkcji.

6.7.2.5.6  Kazdy zawor odcinajacy lub inne urzadzenie zamykajace, powinno by¢ projektowane
i wykonywane przy uwzglednieniu ci$nienia nie nizszego niz najwyzsze dopuszczalne ci$nienie
robocze zbiornika, biorac pod uwage przewidywang temperature¢ podczas przewozu. Wszystkie
zawory odcinajagce z trzpieniami $rubowymi powinny by¢ zamykane r¢cznym pokrettem
kotowym w kierunku ruchu wskazowek zegara. Dla innych zaworéw odcinajacych potozenie
(otwarcia i zamknigcia) i kierunek zamknigcia powinny by¢ wyraznie oznaczone. Wszystkie
zawory odcinajace powinny by¢ projektowane tak, aby ich przypadkowe otwarcie byto
niemozliwe.

6.7.2.5.7  Elementy nieruchome, takie jak pokrywy, elementy urzadzen zamykajacych, itp., powinny by¢
wykonane ze stali niezabezpieczonej przed korozja, jezeli narazone s3 na tarcie lub uderzenia
wskutek kontaktu z przeno$nymi cysternami aluminiowymi, przeznaczonymi do przewozu
materiatow ciektych zapalnych o temperaturze zaptonu odpowiadajacej kryteriom klasy 3,
w tym takze materialow przewozonych w temperaturze rownej lub wyzszej od ich temperatury
zaplonu.

6.7.2.5.8  Przewody rurowe powinny by¢ projektowane, budowane i instalowane tak, aby unikngé¢
mozliwo$ci uszkodzenia spowodowanego rozszerzalnoscig cieplng i kurczeniem sig,
uderzeniami mechanicznymi i drganiami. Wszystkie przewody rurowe powinny by¢ wykonane
z odpowiedniego metalu. Potaczenia przewodow rurowych powinny by¢ spawane wszedzie tam,
gdzie jest to mozliwe.

6.7.2.5.9  Pofaczenia rur miedzianych powinny by¢ wykonane lutem twardym lub réwnowazng
wytrzymatosciowo ztaczka metalowa. Temperatura topnienia materialu do lutowania
nie powinna by¢ nizsza niz 525 °C. Polaczenia nie powinny zmniejsza¢ wytrzymalosci rury,
jakie moze nastepowaé przy gwintowaniu.

6.7.2.5.10 Ciénienie rozrywajace wszystkich przewodéw rurowych i potaczen rurowych osprzetu nie
powinno by¢ mniejsze od czterokrotnego MAWP zbiornika albo czterokrotnego cisnienia,
ktéoremu moga podlega¢ w wyniku dziatania pompy lub innego urzadzenia (za wyjatkiem
urzadzen obnizajacych cisnienie).

6.7.2.5.11 Do budowy zaworow i wyposazenia dodatkowego powinny by¢ stosowane metale ciggliwe.

6.7.2.5.12 System ogrzewania powinien by¢ zaprojektowany lub sterowany w taki sposob, aby materiat
nie mogt osiagna¢ temperatury, w ktorej cisnienie w zbiorniku przewyzsza maksymalne
dopuszczalne ci$nienie robocze (MAWP) lub stwarza inne ryzyko (np. niebezpieczny rozktad
cieplny).

6.7.2.5.13 System ogrzewania powinien by¢ zaprojektowany lub sterowany w taki sposob, aby energia nie
dochodzita do wewnetrznych elementow grzewczych, chyba Ze elementy grzewcze sa
catkowicie zanurzone. Temperatura na powierzchni elementow grzewczych w odniesieniu do
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6.7.2.5.14

6.7.2.5.15

6.7.2.6
6.7.2.6.1

6.7.2.6.2

6.7.2.6.3

6.7.2.6.4

wewnetrznych elementéw grzewczych lub temperatura w zbiorniku zewnetrznego urzadzenia
grzewczego nie moze, w zadnym przypadku, przekroczy¢ 80% temperatury samozaptonu
(w °C) przewozonego materiatu.

Jezeli system ogrzewania elektrycznego zamontowano wewnatrz zbiornika, powinien by¢
wyposazony w wylacznik réznicowopradowy o pradzie wylaczajacym mniejszym niz 100 mA.

Szafa elektryczna zamocowana do zbiornika nie powinna mie¢ bezposrednio polaczenia
z wnetrzem zbiornika i powinna mie¢ stopiefn zabezpieczenia co najmniej IP56 zgodnie z IEC
144 lub IEC 529.

Otwory dolne

Niektore materialy nie moga by¢ przewozone w cysternach przenosnych z otworami dolnymi.
Jezeli odpowiednie instrukcje cystern przenosnych wskazane w kolumnie (10) tabeli A w dziale
3.2 i podane w 4.2.5.2.6 informujg, ze otwory dolne sg zabronione, to oznacza, ze w zbiorniku,
ponizej poziomu cieczy, nie powinno by¢ zadnych otworow, gdy jest on napetliony do
maksymalnego dopuszczalnego stopnia napelnienia. Jezeli otwor istniejacy jest zamknigty,
wowczas powinno by¢ to wykonane poprzez wewnetrzne i zewngtrzne przyspawanie jednej
ptytki do zbiornika.

Uktady dolnego oproézniania cystern przenos$nych roztadowywanych od dotu, przewozacych
niektore materialy stale krystalizujagce lub o bardzo duzej lepkosci, powinny by¢é wyposazone
w nie mniej niz dwa niezalezne od siebie urzadzenia zamykajace, umieszczone jedno za drugim.
Projekt wyposazenia powinien by¢ zgodny z wymaganiami wtasciwej wtadzy lub organu przez
nig upowaznionego i powinien obejmowac:

(a) zewngtrzny zawor odcinajacy umiejscowiony tak blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie
wykonalne i tak zaprojektowany, aby zapobiec niezamierzonemu otwarciu wskutek
uderzenia lub innego nieumyslnego postgpowania; oraz

(b) szczelne zamknigcie na koncu rury spustowej, ktorym moze by¢ ryglowana zaslepka
kotnierzowa lub gwintowana pokrywka.

Kazdy uktad dolnego oprdzniania, powinien by¢ wyposazony w trzy umieszczone szeregowo
i niezalezne od siebie urzadzenia odcinajace, z wyjatkiem postanowien podanych w 6.7.2.6.2.
Projekt wyposazenia powinien zgodny z wymaganiami wiasciwej wtadzy lub organu przez nig
upowaznionego i powinien zawierac:

(a) samozamykajacy si¢ wewnetrzny zawor odcinajacy, ktorym jest zawor odcinajacy
wewnatrz zbiornika lub wewnatrz przyspawanego kotnierza, albo jego kotnierza
dodatkowego, charakteryzujacy si¢ tym, ze:

(1)  urzadzenia sterujace zaworami zaprojektowane sa tak, aby nie bylo mozliwe
przypadkowe ich otwarcia wskutek uderzenia lub innego dziatania;

(il) zawodr moze by¢ obshugiwany z gory lub z dotu;

(iii) jezeli to mozliwe, to polozenie zaworu (otwarte lub zamknigte) powinno by¢
mozliwe do sprawdzenia z ziemi;

(iv) zamknigcie zaworu powinno by¢ mozliwe z dostgpnego miejsca cysterny
przeno$nej, ktére jest oddalone od samego zaworu; nie dotyczy to cystern
przeno$nych o pojemnosci nie wigkszej niz 1 000 litrow; oraz

(v) zawdr powinien zachowywac¢ skutecznos¢, nawet w przypadku uszkodzenia
urzadzen zewnetrznych sterujgcych dziataniem zaworu;

(b) zewngtrzny zawor odcinajacy umiejscowiony tak blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie
wykonalne; oraz

(c) szczelne zamknigcie na koncu rury spustowej, ktorym moze by¢ ryglowana zaslepka
kotnierzowa lub gwintowana pokrywka.

Dla zbiornikéw z wykladzina, wewnetrzny zawor odcinajacy, wymagany w 6.7.2.6.3 (a), moze
by¢ zastapiony przez dodatkowy zewnetrzny zawor odcinajacy. Producent powinien spetniac
wymagania wlasciwej wladzy lub organu przez nig upowaznionego.
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6.7.2.7 Urzgdzenia bezpieczenstwa

6.7.2.7.1  Wszystkie cysterny przeno$ne powinny by¢ wyposazone przynajmniej w jedno urzadzenie
obnizajace ci$nienie. Wszystkie urzadzenia obnizajace ci$nienie, powinny by¢ projektowane,
budowane i znakowane zgodnie z wymaganiami wilasciwej wiadzy lub organu przez nia
upowaznionego.

6.7.2.8 Urzgdzenia obnizajgce cisnienie

6.7.2.8.1  Kazda cysterna przeno$na o pojemnos$ci nie mniejszej niz 1900 litréw i kazda niezalezna komora
cysterny przenosnej o podobnej pojemnosci, powinna by¢ wyposazona w jedno lub wiecej
urzadzenie obnizajace cis$nienie typu sprezynowego i dodatkowo moze mie¢ plytke
bezpieczenstwa lub element topliwy, rownolegle do urzadzen typu sprezynowego z wyjatkiem,
gdy jest to zabronione na podstawie przepisu podanego w 6.7.2.8.3 w odpowiednich
instrukcjach cystern przeno$nych podanych w 4.2.5.2.6. Urzadzenia obnizajace ci$nienie
powinny mie¢ wystarczajaca przepustowosc¢, aby zapobiec peknigciu zbiornika spowodowanym
wzrostem cisnienia lub podcisnienia wystgpujacego podczas napetniania, roztadunku lub
oddziatywania ogrzanej zawartoSci.

6.7.2.8.2  Urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ tak zaprojektowane, aby uniemozliwialy
przedostawanie si¢ jakichkolwiek materiatow z zewnatrz, wyciekanie cieczy lub niebezpieczny
wzrost ci$nienia.

6.7.2.8.3  Jezeli jest to wymagane dla niektérych materialow przeznaczonych do przewozu,
w odpowiednich instrukcjach dla cystern przeno$nych wskazanych w kolumnie (10) tabeli A
w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.2.6, cysterny przeno$ne powinny by¢ wyposazone w urzadzenie
obnizajace cis$nienie zatwierdzone przez wiasciwa wladzg. Jezeli cysterna przenos$na
przeznaczona do przewozu nie jest wyposazona w zatwierdzone urzadzenie obnizajace ci$nienie
wykonane z materiatu zgodnego z przewozonym fadunkiem, wowczas to urzadzenie powinno
by¢ uzupelnione ptytka bezpieczenstwa poprzedzajaca urzadzenie obnizajace ciSnienie typu
sprezynowego. Jezeli plytka bezpieczenstwa umieszczona jest w szeregu z wymaganym
urzadzeniem obnizajacym ci$nienie, to w przestrzeni pomie¢dzy plytka bezpieczenstwa
i urzadzeniem obnizajacym ci$nienie powinien by¢ umieszczony manometr lub odpowiedni
wskaznik informujacy o wykryciu peknigcia ptytki bezpieczenstwa, perforacji lub wycieku, co
mogloby spowodowa¢ nieprawidlowa prace ukladu obnizajacego ci$nienie. Plytka
bezpieczenstwa powinna rozerwaé si¢ przy cisnieniu nominalnym wyzszym o 10% od
poczatkowego ci$nienia otwarcia urzadzenia obnizajacego cisnienie.

6.7.2.8.4  Kazda cysterna przeno$na o pojemnosci mniejszej niz 1900 litréw powinna by¢ wyposazona
w urzadzenie obnizajace ci$nienie, ktorym moze by¢ plytka bezpieczenstwa, jezeli ptytka ta
spelnia wymagania podane w 6.7.2.11.1. Jezeli nie zostalo zastosowane urzadzenie obnizajace
ci$nienie typu sprezynowego, to plytka bezpieczenstwa powinna by¢ nastawiona na rozerwanie
przy ci$nieniu nominalnym rownym warto§ci ciSnienia probnego. Ponadto, moga by¢
zastosowane elementy topliwe, zgodne z 6.7.2.10.1.

6.7.2.8.5  Jezeli zbiornik dostosowany jest do roztadunku pod cisnienia, to przewod wlotowy powinien
by¢ wyposazony w odpowiednie urzadzenie obnizajace ci$nienie nastawione na dzialanie przy
ci$nieniu nie wyzszym niz MAWP zbiornika a zawor odcinajgcy powinien by¢ zamocowany tak
blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne.

6.7.2.9 Nastawianie urzgdzen obniiajgcych cisnienie

6.7.2.9.1  Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny dziata¢ tylko w warunkach nadmiernego wzrostu
temperatury, poniewaz zbiornik nie powinien podlega¢ niepozadanym wahaniom ci$nienia
podczas normalnych warunkoéw przewozu (patrz 6.7.2.12.2).

6.7.2.9.2  Wymagane urzadzenie do obnizania ci$nienia powinno by¢ nastawione na ci$nienie otwarcia
przy ci$nieniu nominalnym wynoszacym pig¢ szostych cisnienia probnego dla zbiornikow
o ci$nieniu probnym nie wyzszym niz 4,5 bara i 110% dwaoch trzecich cis$nienia probnego dla
zbiornikdw o ci$nieniu probnym wyzszym niz 4,5 bara. Po obnizeniu ci$nienia, urzadzenie
powinno zamyka¢ si¢ najpdzniej przy cisnieniu nizszym o 10% ponizej ciSnienia otwarcia.
Urzadzenie powinno pozostawac zamknigte przy wszystkich nizszych wartosciach cisnieniach.
Wymagania te nie przeszkadzajg zastosowaniu urzadzenia zabezpieczajgcego przed
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6.7.2.10
6.7.2.10.1

6.7.2.11
6.7.2.11.1

6.7.2.11.2

6.7.2.12
6.7.2.12.1

6.7.2.12.2

6.7.2.12.2.1

podcisnieniem lub potaczenia uktadoéw obnizajacych cisnienie i uktadow zabezpieczajacych
przed podci$nieniem.

Elementy topliwe

Elementy topliwe powinny dziata¢ w temperaturze pomigdzy 100 °C i 149 °C pod warunkiem,
ze ci$nienie w zbiorniku w temperaturze topnienia nie bgdzie wyzsze niz cisnienie probne.
Elementy topliwe powinny by¢ umieszczone w gornej czgsci zbiornika z wlotem w przestrzeni
gazowej i nie powinny by¢ ostonigte przed zewngtrznym doplywem ciepta, jezeli uzywane sa
w celu zapewnienia bezpieczenstwa przewozu. Elementy topliwe nie mogg by¢ stosowane
w cysternach przenosnych o cisnieniu probnym przekraczajacym 2,65 bara, jezeli nie jest to
podane w przepisie szczegolnym TP36 w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2. Elementy topliwe
zastosowane W cysternach przenoSnych przeznaczonych do przewozu materiatlow
w podwyzszonej temperaturze powinny by¢ projektowane na dziatanie w temperaturze wyzszej
od maksymalnej temperatury, jaka bedzie wystgpowata podczas przewozu i powinny
odpowiada¢ wymaganiom wlasciwej wiadzy lub organu przez nig upowaznionego.

Plytki bezpieczenstwa

Ptytki bezpieczenstwa powinny by¢ dobrane na rozerwanie przy ci$nieniu nominalnym réwnym
ci$nieniu probnemu w catym zakresie temperatur obliczeniowych, z wyjatkiem wymienionych
w 6.7.2.8.3. Jezeli zostaty zastosowane plytki bezpieczenstwa, to szczegdlng uwage nalezy
zwroci¢ na wymagania podane w 6.7.2.5.116.7.2.8.3.

Zastosowane plytki bezpieczenstwa powinny by¢ odpowiednie do podcisnienia ktére moze
powstaé w cysternie przenosne;j.

Przepustowosé¢ urzgdzen obnizajgcych cisnienie

Urzadzenie obnizajace ci$nienie typu spr¢zynowego, wymagane w 6.7.2.8.1, powinno miec¢
minimalny przekro] w strefie przeptywu rownowazny dyszy o $rednicy 31,75 mm. Zawory
podcisnieniowe, jezeli sa zastosowane, powinny mie¢ przekroj w strefie przeptywu nie mniejszy
niz 284 mm?Z.

Laczna przepustowo$¢ urzadzen obnizajacych ci$nienie (biorgc pod uwage zmniejszenie
przeptywu, gdy cysterna przeno$na wyposazona jest w plytke bezpieczenstwa poprzedzajaca
urzadzenie obnizajace ci$nienie typu sprezynowego lub, gdy urzadzenie obnizajace ci$nienie
typu sprezynowego wyposazone jest w przerywacz ptomienia), w warunkach pelnego objecia
ogniem cysterny przenosnej, powinna by¢ wystarczajaca dla ograniczenia ci$nienia w zbiorniku
do 20% powyzej ciSnienia otwarcia urzadzen ograniczajacych ci$nienie. Dla uzyskania
zamierzonej przepustowosci urzadzen obnizajacych ci$nienie moga by¢ zastosowane urzadzenia
awaryjne. Urzadzeniami tymi moga by¢ elementy topliwe, urzadzenia typu sprezynowego lub
plytki bezpieczenstwa, albo uktad urzadzen obnizajacych cisnienie typu sprezynowego i plytek
bezpieczenstwa. Petna przepustowos¢ urzadzen obnizajacych cisnienie moze by¢ okreslona przy
uzyciu wzoru podanego w 6.7.2.12.2.1 lub w tabeli podanej w 6.7.2.12.2.3.

Dla okreslenia peinej wymaganej przepustowosci urzadzen obnizajacych cisnienie, ktora
powinna by¢ traktowana jako suma pojedynczych przepustowosci wszystkich urzadzen
wspotpracujacych, powinien by¢ zastosowany nastepujacy wzor:

124 F x A082 ZXT
= X X
Q ’ LxC M

gdzie:

Q = minimalna wymagana przepustowos¢ w metrach szesciennych powietrza na sekunde
(m®/s) w warunkach normalnych: 1 bar i 0 °C (273 K);

F = wspodlczynnik o nastepujgcych wartoSciach:

dla zbiornikow nie izolowanych F = 1;

dla zbiornikoéw izolowanych F = U X (649-t)/13,6, jednak w zadnym przypadku nie
moze by¢ mniejszy niz 0,25

438



Dziennik Ustaw

— 1127 - Poz. 891

gdzie:
u = wspOlczynnik przenikania ciepta izolacji, w kW x m? x K'!, w 38 °C;
t = temperatura rzeczywista materiatu podczas napehiania (w °C); jezeli

temperatura ta nie jest znana, przyjmuje si¢ t = 15 °C;

Wartos¢ F podana powyzej dla zbiornikdw izolowanych moze by¢ uznana pod warunkiem, ze
izolacja jest zgodna z wymaganiami podanymi w 6.7.2.12.2.4;

A
zZ

nz -

catkowita powierzchnia zewngtrzna zbiornika w m?;
wspotczynnik $cisliwosci w warunkach zredukowanych (jezeli wspotczynnik ten nie
jest znany, przyjmuje si¢ Z = 1,0);
temperatura absolutna w Kelwinach (°C + 273) powyzej urzadzenia obnizajacego
ci$nienie, w warunkach zredukowanych;
utajone cieplo parowania cieczy w kJ/kg, w warunkach zredukowanych;
masa czgsteczkowa wyptywajgcego gazu;
stata, ktora wyprowadzana jest z nastepujacych wzorow jako funkcja wspotczynnika
k ciepta wlasciwego:

k=2

CV

gdzie:
Cp cieplo wlasciwe pod statym cisnieniem; oraz
Cy cieplo wlasciwe w stalej objetoscei.
jezeli k> 1:

k+1

2 k-1
€=k (k n 1)
jezelik=1 lub k jest nieznane:

1
C=—==0,607
Ve

gdzie e  jest stalg matematyczng 2,7183

C moze by¢ takze wzigte z nastgpujacej tabeli:

C K C K C

1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

6.7.2.12.2.2 Alternatywnie do powyzszego wzoru, zbiorniki cystern przewidziane do przewozu materialow
ciektych moga by¢ wyposazone w urzadzenia obnizajace ci$nienie o przepustowosciach
zgodnych z tabelg podang w 6.7.2.12.2.3. Tabela ta zaklada warto$¢ wspotczynnika izolacji F=1,
ale powinna by¢ odpowiednio dostosowana, jezeli zbiornik jest izolowany. Pozostate wartosci
zastosowane do opisania tabeli:

M
L
Z

86,7 T = 394K
334,94 kl/kg C = 0,607
1
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6.7.2.12.2.3 Minimalna wymagana szybko$¢ wyplywu Q w metrach szesciennych powietrza na sekundg przy

6.7.2.12.2.4

6.7.2.13
6.7.2.13.1

6.7.2.13.2

ci$nieniu 1 bara i temperaturze 0 °C (273 K)

A Q A Q
Powierzchnia (Metry szeScienne Powierzchnia (Metry szeScienne
zewnetrzna powietrza na zewnetrzna powietrza na
zbiornika (metry sekunde) zbiornika (metry sekunde)
kwadratowe) kwadratowe)

2 0,230 37,5 2,539

3 0,320 40 2,677

4 0,405 42,5 2,814

5 0,487 45 2,949

6 0,565 47,5 3,082

7 0,641 50 3,215

8 0,715 52,5 3,346

9 0,788 55 3,476

10 0,859 57,5 3,605

12 0,998 60 3,733

14 1,132 62,5 3,860

16 1,263 65 3,987

18 1,391 67,5 4,112

20 1,517 70 4,236
22,5 1,670 75 4,483

25 1,821 80 4,726
27,5 1,969 85 4,967

30 2,115 90 5,206
32,5 2,258 95 5,442

35 2,400 100 5,676

Uktady izolacyjne zastosowane w celu zmniejszenia przepustowosci urzadzen wentylacyjnych
powinny by¢ zatwierdzone przez wilasciwa wladz¢ lub organ przez niag upowazniony.
We wszystkich przypadkach, zatwierdzone do tych celéow uktady izolacyjne powinny:

(a)
(b)

Oznakowanie urzqgdzen obnizajgcych cisnienie

pozostawac skuteczne w temperaturach do 649 °C; oraz

by¢ pokryte materiatem o temperaturze topnienia 700 °C lub wyzsze;j.

Na kazdym urzadzeniu obnizajagcym ci$nienie powinny by¢ naniesione w sposdb wyrazny
1 trwaty nast¢pujace dane:

(a) cisnienie (w barach lub kPa) Iub temperatura (w °C), na ktére zostato nastawione jego
dzialanie;

(b) dopuszczalna tolerancja cisnienia otwarcia dla urzadzen obnizajacych cisnienie typu
Sprezynowego;

(c) warto$¢ temperatury odnoszaca si¢ do ci$nienia nominalnego ptytki bezpieczenstwa;

(d) dopuszczalna tolerancja temperatury dla elementow topliwych; oraz

(e) przepustowos¢ nominalna urzadzen obnizajacych ci$nienie typu sprezynowego, plytek
bezpieczenstwa lub elementu topliwego w normalnych metrach szesciennych powietrza
na sekunde (m?/s);

(f)  przekrdj w strefie przeptywu urzadzen obnizajgcych ci$nienie typu sprezynowego, ptytek

bezpieczefistwa i elementow topliwych w mm?.
Jezeli jest to mozliwe, to powinny by¢ réwniez naniesione nastepujace dane:

(2

Przepustowos$¢ nominalna zaznaczona na urzadzeniu obnizajgcym cis$nienie typu sprezynowego
powinna by¢ podana zgodnie z ISO 4126-1:2004 i ISO 4126-7:2004.

nazwa producenta i odpowiedni numer katalogowy urzadzenia.
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6.7.2.14 Polgczenia 7 urzgdzeniami obniZajgcymi cisnienie

6.7.2.14.1 Potaczenia z urzadzeniami obnizajagcymi ci$nienie powinny mie¢ wystarczajacy przekrdj, aby
bez ograniczen umozliwi¢ wymagany przeptyw do urzadzenia zabezpieczajacego. Zaden zawor
odcinajacy nie powinien by¢ umieszczany pomiedzy zbiornikiem a urzadzeniem obnizajacym
ci$nienie za wyjatkiem, gdy zastosowane sa dwa urzadzenia w celu konserwacji lub z innych
przyczyn i zawory odcinajace obstugujace urzadzenia aktualnie pracujace znajduja si¢ w pozycji
otwartej, albo zawory odcinajace sa zablokowane tak, ze przynajmniej jedno z dwoch urzadzen
jest w ciaglym uzyciu. W otworach prowadzacych do wylotow lub urzadzen obnizajacych
ci$nienie nie powinny znajdowac si¢ zadne przeszkody, ktore moglyby ograniczac¢ lub odcinac
wypltyw gazéw lub pary ze zbiornika do tego urzadzenia. Otwory lub przewody z wylotow
urzadzen obnizajacych cisnienie, jezeli sa zastosowane, powinny kierowac¢ uwolnione pary lub
ciecz do atmosfery w warunkach minimalnego ci$nienia zwrotnego w urzadzeniach
uwalniajacych.

6.7.2.15 Usytuowanie urzgdzen obniZajqcych cisnienie

6.7.2.15.1 Jezeli jest to praktycznie wykonalne, to kazdy otwor wlotowy urzadzenia obnizajacego cisnienie
powinien by¢ umieszczony w gornej czgsci zbiornika, w poblizu przecigcia si¢ podtuznej
i poprzecznej osi symetrii. Wszystkie otwory wlotowe urzadzen obnizajacych ci$nienie,
z uwzglednieniem maksymalnego stopnia napetnienia, powinny by¢ usytuowane w przestrzeni
gazowej zbiornika, w taki sposob, aby zapewniaty bez ograniczen wyptyw uwalnianych par.
W przypadku materiatdow palnych uwalniane pary powinny by¢ kierowane na zewnatrz
zbiornika w taki sposob, aby nie mogty uderza¢ w zbiornik. Dopuszcza si¢ stosowanie urzadzen
ochronnych odchylajacych strumien par pod warunkiem, Ze nie zmniejszaja przepustowosci
urzadzenia obnizajacego ci$nienie.

6.7.2.15.2 Rozmieszczenie urzadzen obnizajacych ci$nienie powinno by¢ tak zrealizowane, aby
uniemozliwiato osobom nieupowaznionym dostep do tych urzadzen oraz zabezpieczato je przed
uszkodzeniem spowodowanym wywrdceniem si¢ cysterny przenosne;j.

6.7.2.16 Urzqdzenia pomiarowe

6.7.2.16.1 Nie powinny by¢ stosowane urzadzenia do pomiaru poziomu wykonane ze szkla lub innego
kruchego materiatu, jezeli potgczone sa bezposrednio z zawarto$cia zbiornika.

6.7.2.17 Podpory, ramy i uchwyty do podnoszenia i opuszczania cystern przenosnych

6.7.2.17.1 W celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas przewozu, cysterny przeno$ne powinny by¢
projektowane i budowane wraz ze strukturami podtrzymujacymi. Z tego wzgledu, przy
projektowaniu, powinny by¢ uwzglgdniane sity wymienione w 6.7.2.2.12 oraz wspotczynnik
bezpieczenstwa wymieniony w 6.7.2.2.13. Dopuszczalne sg urzadzenia slizgowe, ramy, toza lub
inne podobne struktury.

6.7.2.17.2 Laczne napr¢zenia spowodowane przez zamocowania cysterny przenosnej (np. toza, ramy itp.)
oraz uchwyty do podnoszenia i opuszczania nie powinny powodowaé¢ nadmiernych naprezen
w dowolnej czesci zbiornika. Do cysterny przenosnej powinny by¢ przymocowane state
uchwyty do podnoszenia i opuszczania. W zasadzie powinny by¢ one przymocowane do podpor
cysterny przenos$nej, lecz moga by¢é rowniez umocowane do plyt wzmacniajacych
umiejscowionych na zbiorniku w punktach podparcia.

6.7.2.17.3 Przy projektowaniu podpor i ram nalezy uwzgledni¢ skutki korozji powodowanej przez
srodowisko.

6.7.2.17.4 Kieszenie dla podno$nikéw widlowych powinny mie¢ mozliwo$¢ zamkniecia. Urzadzenia
zamykajace kieszenie dla podno$nikow widlowych powinny by¢ nieodlaczna czescia ram lub
by¢ przymocowane do nich w sposob staty. Cysterny przenosne jednokomorowe o dlugosci
mniejszej niz 3,65 m nie musza mie¢ zamknig¢ kieszeni dla podno$nikow widtowych pod
warunkiem, ze:

(a) zbiornik razem z osprzetem jest dobrze zabezpieczony przed uderzeniem widet
podnos$nika widlowego; oraz

(b) odlegtos¢ pomigdzy $rodkami kieszeni dla podno$nikow widtowych jest rowna co
najmniej potowie maksymalnej dlugosci cysterny przenosne;.
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6.7.2.17.5

6.7.2.18
6.7.2.18.1

6.7.2.18.2

6.7.2.19
6.7.2.19.1

6.7.2.19.2

Jezeli cysterny przenos$ne nie sg zabezpieczone podczas przewozu zgodnie z wymaganiami
podanymi w 4.2.1.2, to zbiorniki i wyposazenie obstugowe powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem w wyniku uderzenia bocznego lub wzdluznego albo wywrdcenia. Osprzet
zewngetrzny powinien by¢ zabezpieczony tak, aby wykluczy¢ wydostanie si¢ zawartosci ze
zbiornika po uderzeniu lub wywrodceniu si¢ cysterny przenosnej na jej osprzet. Przyktady
zabezpieczen obejmuja:

(a) ochrong przed uderzeniem bocznym, ktéra moze sklada¢ si¢ z podluznych belek
zabezpieczajacych zbiornik po obu stronach na poziomie linii srodkowe;;

(b) ochrong cysterny przenosnej przed przewroceniem, ktora moze sktadaé si¢ ze
wzmocnionych pierécieni lub belek przymocowanych w poprzek ramy;

(¢) ochrong przed uderzeniem od tytu, ktora moze sktadac si¢ ze zderzaka lub ramy;

(d) ochrong zbiornika przed uszkodzeniem spowodowanym uderzeniem lub wywroceniem
przez zastosowanie ramy [SO zgodnie z ISO 1496-3:1995.

Zatwierdzenie typu

Dla kazdego nowego typu cysterny przenos$nej wilasciwa wiladza lub organ przez nia
upowazniony powinna wystawi¢ $wiadectwo zatwierdzenia typu. Swiadectwo to powinno
poswiadczaé, ze cysterna przeno$na zostala zbadana przez t¢ wladze 1 jest zgodna
z przeznaczeniem oraz spelnia wymagania niniejszego dzialu i odpowiednie wymagania dla
materiatow podanych w dziale 4.2 i w tabeli A w dziale 3.2. Jezeli seria cystern przeno$nych
wykonywana jest bez zmian w konstrukcji, to $wiadectwo bedzie wazne dla calej serii.
Swiadectwo powinno zawiera¢ protokét z badania prototypu, materiaty lub grupy materiatow
dopuszczonych do przewozu, materialy zastosowane do budowy zbiornika i wykladziny (jezeli
wystepuje) oraz numer zatwierdzenia. Numer zatwierdzenia powinien sktada¢ si¢ ze znaku lub
napisu wyrdzniajacego panstwo, na terenie ktoérego zatwierdzenie bylo przyznane, tj. znaku
wyrdzniajgcego pojazdy samochodowe w ruchu miedzynarodowym 2 i numeru rejestru.
W $wiadectwie powinno by¢ wymienione kazde rozwigzanie alternatywne, zgodnie z zapisem
w 6.7.1.2. Zatwierdzenie typu moze obejmowaé zatwierdzenia mniejszych cystern przenosnych
wykonanych z materialu tego samego rodzaju i grubo$ci, przy zastosowaniu tej samej
technologii wytwarzania i z identycznymi podporami, rdwnowaznymi zamkni¢ciami i innymi
akcesoriami.

Protokot z badania prototypu stanowiagcy podstawe do zatwierdzenia typu powinien zawieracé
przynajmnie;j:

(a)  wyniki odpowiednich badan ram podanych w ISO 1496-3:1995;

(b)  wyniki badan odbiorczych i prob podanych w 6.7.2.19.3; oraz

(c)  wyniki prob zderzeniowych podanych w 6.7.2.19.1, jezeli jest to wymagane.
Badania i proby

Cysterny przenosne spelniajace definicj¢ kontenera podang w Migdzynarodowej Konwencji
dotyczacej bezpiecznych konteneréw (CSC), 1972, ze zmianami, nie powinny by¢ uzywane,
chyba ze reprezentatywny prototyp kazdego typu bedzie pozytywnie zakwalifikowany na
podstawie dynamicznej wzdhuznej proby zderzeniowej, opisanej w czgsci 1V, rozdziat 41
Podrecznika Badan i Kryteriow.

Zbiornik i wyposazenie kazdej cysterny przenosnej powinny by¢ po raz pierwszy (badanie
odbiorcze 1 proba) badane i poddawane probom przed przekazaniem ich do eksploatacji,
a nastgpnie w okresach nie dtuzszych niz pig¢ lat (5-letni okres badan i prob) z posrednimi
badaniami okresowymi i probami (2,5-roczny okres badan i prob)w potowie pomigdzy
5 - letnimi okresami badan i prob. 2,5-roczne badania i proby moga by¢ wykonane z tolerancja
nie wigkszg niz 3 miesigce od okreslonej daty. Badanie nadzwyczajne i proby powinny by¢

2

Znak wyrozniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym

ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskg o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiedenskq
o ruchu drogowym z 1968 r.

442



Dziennik Ustaw —-1131 - Poz. 891

wykonywane, kiedy jest to konieczne, zgodnie z przepisami podanymi w 6.7.2.19.7, niezaleznie
od daty ostatniego badania okresowego.

6.7.2.19.3 Badania odbiorcze 1 proby cysterny przenosnej, powinny obejmowaé sprawdzenie
dokumentacji, sprawdzenie stanu wewngtrznego i zewnetrznego cysterny przenosnej i jej
osprzetu, z uwzglednieniem materiatow, ktore beda przewozone oraz ci$nienia probnego. Przed
oddaniem cysterny przenos$nej do eksploatacji powinna by¢ wykonana proba szczelno$ci oraz
sprawdzanie prawidlowosci funkcjonowania catego wyposazenia obstugowego. Jezeli zbiornik
i jego wyposazenie byly poddane probie cisnieniowej oddzielnie, to po zmontowaniu powinny
by¢ wspolnie poddane probie szczelnosci.

6.7.2.19.4 Badania okresowe i proby wykonywane co 5 lat powinny obejmowac co najmniej sprawdzenie
stanu wewngtrznego i zewnetrznego i jako ogolna reguta, probe cisnieniowa hydrauliczna.
W odniesieniu do zbiornikow wykorzystywanych jedynie w celu przewozu materiatow statych,
innych niz materiaty trujace lub Zrace, ktére podczas przewozu nie sa w stanie ciektym, probe
ci$nieniowg hydrauliczng mozna zastgpi¢ odpowiednig proba cisnieniowa o 1,5 raza wigksza niz
maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze, pod warunkiem zatwierdzenia przez wlasciwa
wladze. Ostona, izolacja cieplna lub inna powinny by¢ odejmowane tylko w zakresie
koniecznym dla wiarygodnej oceny stanu cysterny przenos$nej. Jezeli zbiornik i wyposazenie
byly poddane probie cisnieniowej oddzielnie, to po zmontowaniu powinny by¢ wspdlnie
poddane probie szczelnosci.

6.7.2.19.5 Badania okresowe i proby posrednie 2,5-roczne, powinny obejmowac, co najmniej sprawdzenie
stanu wewngtrznego i zewngtrznego cysterny przenosnej i jej wyposazenia, z uwzglednieniem
materiatow, ktore beda przewozone, probe szczelnoSci oraz sprawdzanie prawidtowosci
funkcjonowania catego wyposazenia obstugowego. Ostona, izolacja cieplna lub inna powinny
by¢ odejmowane tylko w zakresie koniecznym dla wiarygodnej oceny stanu cysterny
przenosnej. Dla cystern przeno$nych przeznaczonych do przewozu tylko jednego materiatu,
mozna odstapi¢ od sprawdzania stanu wewnetrznego podczas 2,5-rocznego badania posredniego
albo zastapi¢ ja innymi probami lub procedurami badawczymi ustalonymi przez wlasciwa
wtladze, lub organ przez nig upowazniony.

6.7.2.19.6  Badania i proby cystern przenosnych oraz napetnianie po wygasnigciu waznos$ci daty ostatniego
badania okresowego i prob

6.7.2.19.6.1 Cysterny przenos$ne nie moga by¢ napetniane i przekazywane do przewozu po wygasni¢ciu daty
wazno$ci ostatniego S-letniego lub 2,5-rocznego terminu badan i préb wymaganych
w 6.7.2.19.2. Jednak cysterny przenosne napetnione przed data wygasniecia waznosSci
ostatniego badania okresowego i prob mogg by¢ przewozone przez okres nieprzekraczajacy
trzech miesigcy po dacie wygasnigcia waznosci ostatniej proby lub badania. Ponadto cysterna
przenosna moze by¢ przewozona po uptywie daty waznosci ostatniej proby lub badania:

(a) pooproznieniu, lecz przed oczyszczeniem, w celu wykonania nastgpnej wymaganej proby
lub badania poprzedzajacego ponowne napehienie; oraz

(b) jezeli wlasciwa wladza nie postanowita inaczej, w okresie nie dtuzszym niz 6 miesigcy
liczac od daty uptywu terminu waznosci ostatniego badania okresowego lub préb dla
umozliwienia zwrotu towaréw niebezpiecznych, w celu ich odpowiedniej utylizacji lub
recyklingu. Odniesienic do tego wylaczenia powinno si¢ znalezé w dokumencie
przewozowym..

6.7.2.19.6.2 Z wyjatkiem przypadkéw podanych w 6.7.2.19.6.1, cysterny przenosne, ktérym uptynat
przewidziany dla nich termin 5-letnich lub 2,5-letnich badan okresowych i prob, moga by¢
napetnione i przekazane do przewozu tylko wtedy, gdy zostang przeprowadzone nowe 5-letnie
badania okresowe i proby zgodnie z 6.7.2.19.4.

6.7.2.19.7 Badania i proby nadzwyczajne sg konieczne wowczas, jezeli cysterna przeno$na wykazuje
oznaki uszkodzen, korozji, nieszczelnoSci lub inne objawy wskazujace na usterki mogace
wplywa¢ na prawidlowa eksploatacje cysterny przenosnej. Zakres badan i prob
nadzwyczajnych, jezeli zostaly uznane za konieczne, oraz demontaz poszczegdlnych czesci,
zalezy od wielkosci uszkodzen albo stopnia zuzycia cysterny przeno$nej. Badania powinny by¢
przeprowadzone w zakresie, co najmniej 2,5-rocznych badan i prob, zgodnym z wymaganiami
podanymi w 6.7.2.19.5.
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6.7.2.19.8

6.7.2.19.9

6.7.2.19.10

6.7.2.19.11

6.7.2.20
6.7.2.20.1

Sprawdzenie stanu wewnetrznego i zewnetrznego powinny zapewnic, ze:

(a)  zbiornik zostat zbadany w celu wykrycia wzerow, korozji, otar¢, wgniecen, znieksztatcen,
niezgodnosci spawalniczych oraz innych objawow, wlaczajac w to nieszczelno$ci, ktore
moglyby uczyni¢ cysterng przeno$ng niebezpieczng podczas przewozu; Jezeli badanie to
wskazuje na zmniejszenie si¢ grubosci Scianki zbiornika, to grubos¢ $cianki powinna by¢
sprawdzona poprzez wlasciwy pomiar;

(b) przewody rurowe, zawory, uklady podgrzewajace/chtodzace i uszczelki zostaly
sprawdzone z uwzglednieniem skorodowanych powierzchni, wad oraz wszelkich innych
objawow, wiaczajac w to nieszczelnosci, ktdre moga uczynié¢ cystern¢ przenosng
niesprawng podczas napelniania, roztadunku oraz podczas przewozu,

(c) urzadzenia uszczelniajagce pokrywy wlazoéw sa skuteczne i nie wystepuja nieszczelnosci
pokryw wilazow lub uszczelek;

(d) brakujace albo poluzowane $ruby lub nakretki na jakimkolwiek kotnierzu taczacym, lub
zaslepce kotnierzowej zostaty uzupetnione i dokrgcone;

(e) wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i zawory nie wykazuja korozji, znieksztatcen
i jakichkolwiek uszkodzen lub wad, ktére moglyby przeszkadza¢ w ich prawidlowe;j
eksploatacji. Zdalnie sterowane urzadzenia zamykajace i samozamykajace si¢ zawory
odcinajace powinny zostaé poddane probom ruchowym w celu wykazania ich
prawidtowego dziatania;

(f)  wykladziny, jezeli wystepuja, zostaly sprawdzone zgodnie z warunkami okre§lonymi
przez producenta wyktadzin;

(g) wymagane znaki cystern przeno$nych sa czytelne i zgodne z odpowiednimi przepisami;
oraz

(h) ramy, podpory i urzadzenia do podnoszenia cysterny przeno$nej sa w stanie
zadawalajacym.

Badania i proby podane w 6.7.2.19.1,6.7.2.19.3,6.7.2.19.4, 6.7.2.19.51 6.7.2.19.7, powinny by¢
przeprowadzane przez rzeczoznawceg (lub w jego obecnosci), zatwierdzonego przez wlasciwag
wiladze, lub organ przez nig upowazniony. Jezeli proba cisnieniowa jest czes$cig badan i prob, to
powinna by¢ zaznaczona na tabliczce cysterny przenosnej. Szczelno$¢ zbiornika, przewodow
rurowych oraz wyposazenia powinna by¢ badana pod ci$nieniem.

W kazdym przypadku, kiedy na zbiorniku zostaly wykonane operacje cigcia, podgrzewania lub
spawania, prace te powinny by¢ zatwierdzone przez wlasciwg wiadze Iub organ przez nia
upowazniony, z uwzglednieniem przepisow dotyczacych budowy zbiornikow ci$nieniowych
zastosowanych do konstrukcji zbiornika. Proba cisnieniowa, pod petnym ci§nieniem probnym,
powinna by¢ przeprowadzona po catkowitym zakonczeniu prac.

Jezeli zostang stwierdzone jakiekolwiek nieprawidlowosci zagrazajace bezpieczenstwu, to
cysterna przeno$na nie powinna by¢ przekazana do eksploatacji do czasu, gdy nie zostang one
usuni¢te oraz nie zostang powtdrzone wymagane proby z wynikiem zadawalajacym.

Oznakowanie

Kazda cysterna przeno$na powinna by¢ zaopatrzona w tabliczke metalowa, odporna na korozje,
trwale przymocowana do cysterny przeno$nej w miejscu widocznym, tatwo dostepnym dla
kontroli. Jezeli tabliczki nie mozna przymocowa¢ do zbiornika w sposob trwatly, to zbiornik
powinien by¢ oznakowany, co najmniej danymi wymaganymi przez przepisy dotyczace budowy
zbiornikdéw cisnieniowych. Na tabliczce powinny by¢ naniesione przez stemplowanie lub w inny
podobny sposéb przynajmniej ponizsze dane.

(a) informacje o wtascicielu

(1)  numer rejestracyjny wlasciciela;
(b) informacje produkcyjne

(i) panstwo producenta;

(i1) rok produkcji;
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(iii) nazwa lub znak producenta;
(iv) numer fabryczny;

(¢) informacje o zatwierdzeniu

(i)  symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan: @ ;

Symbol ten nie moze by¢ uzywany do innych celow niz potwierdzenie, ze
opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub
MEGC spenia odpowiednia wymagania dziatu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

(i) panstwo zatwierdzajace;
(i) organ upowazniony do zatwierdzania typu;
(iv) numer zatwierdzenia typu;

(v) litery ,,AA” jezeli typ zostal zatwierdzony dla rozwigzan alternatywnych
(patrz 6.7.1.2);

(vi) przepis dotyczacy budowy zbiornikoéw ci$nieniowych, wedlug ktoérego zbiornik byt
projektowany;

(d) cisnienia

(i)  maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze (MAWP) (ci$nienie manometryczne
w barach lub kPa) ;

(ii)  ci$nienie probne (ci$nienie manometryczne w barach lub kPa) 3;

(iii) data pierwszej proby ci$nieniowej (miesiac i rok);

(iv) znak identyfikacyjny rzeczoznawcy uczestniczacego podczas pierwszej proby
ci$nieniowej;

(v) cisnienie obliczeniowe zewnetrzne * (ciS$nienie manometryczne w barach
lub kPa) 3;

(vi) maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) uktadu grzewczego/
chlodzgcego (ci$nienie manometryczne w barach lub kPa) * (jezeli wystepuje);

(e) temperatury
(i)  zakres temperatury obliczeniowej (w °C) 3;(f) materiaty
(1)  material(y) zbiornika i odniesienie(a) do normy materiatowe;j;
(ii)  grubo$¢ réwnowazna do stali odniesienia (w mm) ;
(iii) material wyktadziny (jezeli wystepuje);
(g) pojemnosé
(i)  pojemno$¢ wodna zbiornika w 20 °C (w litrach) * ;

Po tej danej powinien wystgpowaé symbol ,,S”, jezeli zbiorik jest podzielony
falochronami na przestrzenie o pojemnosci nie wigkszej niz 7 500 litrow;

(i)  pojemno$¢ wodna kazdej komory w 20 °C (w litrach) 3 (jezeli wystepujg, dla
zbiornikdw wielokomorowych).

Po tej danej powinien wystgpowaé symbol ,,S”, jezeli komora jest podzielona
falochronami na przestrzenie o pojemnosci nie wigkszej niz 7 500 litrow;

(h) badania okresowe i proby

(1)  rodzaj ostatniego badania okresowego (2,5-roczne lub 5-letnie badanie okresowe
lub badanie nadzwyczajne);

Powinny by¢ podane zastosowane jednostki.
4 Patrz 6.7.2.2.10.
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(il)  data ostatniego badania okresowego (miesigc i rok);

(iii)  ci$nienie probne (ci$nienie manometryczne w barach lub kPa) 3 ostatniego badania
okresowego (w stosownych przypadkach);

(iv) znak identyfikacyjny organu upowaznionego, ktory przeprowadzil lub uczestniczyt
w ostatnim badaniu.

Rysunek 6.7.2.20.1: Przyklad oznakowania na tabliczce identyfikacyjnej

Numer rejestracyjny wtasciciela
INFORMACJE PRODUKCYJNE

Panstwo producenta

Rok produkcji

Producent

Numer fabryczny
INFORMACJE O ZATWIERDZENIU

Panstwo zatwierdzajace

@ Organ upowazniony do zatwierdzania typu
Numer zatwierdzenia typu »AA” (w stosownych przypadkach)

Przepis techniczny dla projektowania zbiornika (przepis
dotyczacy budowy zbiornika ci$nieniowego)

CISNIENIA

MAWP bar lub kPa
Ci$nienie probne bar /ub kPa
Data pierwszej proby cisnieniowej ‘ (mm/rrrr) Stempel rzeczoznawcy

Ci$nienie obliczeniowe zewngtrzne bar lub kPa
xyﬁt\;\]’ij};dadu grzewczego/chtodzacego (jezeli bar lub kPa
TEMERATURY

Zakres temperatury obliczeniowej °C do °C
MATERIALY

Material(y) zbiornika i odniesienie(a) do normy

materiatowe;j

Grubo$¢ rownowazna do stali odniesienia mm
Materiat wyktadziny (jezeli wystepuje)

POJEMNOSC

Pojemnos¢ wodna zbiornika w 20 °C littow | ,,S” (w stosownych przypadkach)

Pojemnos¢ wodna kazdej komory w 20 °C (jezeli wystepujg,

dla zbiornikow wielokomorowych) liwéw | ,,87 (w stosownych przypadkach)

BADANIA OKRESOWE/PROBY

Rodzaj Data Stempel rzeczoznawcy Rodzaj Data Stempel rzeczoznawcy
badania | badania i ci$nienie prébne * badania | badania i ci$nienie prébne *
(mm/rrrr) bar /ub kPa (mm/rrrr) bar /ub kPa

Cisnienie probne w stosownych przypadkach
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6.7.2.20.2 Na samej cysternie przenosnej lub na tabliczce metalowej przymocowanej na state do cysterny
przenosnej powinny by¢ trwale naniesione nastepujace dane:

Nazwa uzytkownika

Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) kg

Masa wiasna (tara) kg

Instrukcja dla cysterny przenos$nej, zgodnie z 4.2.5.2.6

UWAGA: W celu identyfikacji przewozonego materialu, patrz rowniez czesc 5.

6.7.2.20.3 Jezeli cysterna przeno$na jest zaprojektowana i zatwierdzona do przewozu i manipulowania na
otwartym morzu, to na tabliczce identyfikacyjnej powinien by¢é umieszczony napis
»OFFSHORE PORTABLE TANK”.

6.7.3 Wymagania dotyczace projektowania, budowy, badan i prob cystern przenosnych
przeznaczonych do przewozu gazow nieschlodzonych skroplonych

UWAGA: Wymagania te majg takze zastosowanie w odniesieniu do cystern przenosnych
przeznaczonych do przewozu chemikaliow pod cisnieniem (UN 3500, 3501, 3502, 3503, 3504
i3505).

6.7.3.1 Definicje
W rozumieniu niniejszego rozdziatu:

Rozwigzanie alternatywne oznacza zatwierdzenie wydane przez wlasciwa wladze dla cysterny
przeno$nej lub MEGC, ktoére zostaly zaprojektowane, wyprodukowane lub zbadane wedtug
metod innych niz wymienione w niniejszym dziale;

Cysterna przenosna oznacza cystern¢ multimodalng o pojemnos$ci wigkszej niz 450 litrow,
stosowang do przewozu gazow nieschlodzonych skroplonych klasy 2. Cysterna przenosna
sktada si¢ ze zbiornika z przymocowanym wyposazeniem obstugowym i konstrukcyjnym,
niezbednym do przewozu gazéw. Napelnianie i oproznianie cysterny przenosnej powinno byé
mozliwe bez demontowania wyposazenia konstrukcyjnego. Cysterna przeno$na powinna miec¢
na zewnatrz zbiornika cztony stabilizujace oraz powinno by¢ mozliwe jej podnoszenie, w stanie
napetnionym. Przede wszystkim powinna by¢ ona zaprojektowana w celu umieszczania jej na
pojezdzie, wagonie lub statku morskim albo statku zeglugi $rodladowej i powinna by¢
wyposazona w urzadzenia $lizgowe, zamocowania lub dodatkowe wyposazenie utatwiajace
obstuge. Pojazdy-cysterny, wagony-cysterny, cysterny niemetalowe, duze pojemniki do
przewozu luzem (DPPL), butle do gazu i naczynia duze nie sg uznawane za odpowiadajace
definicji cystern przeno$nych;

Zbiornik oznacza czg¢$¢ cysterny przenosnej, ktéra wypelniona jest gazem nieschtodzonym
skroplonym przeznaczonym do przewozu (cysterna wilasciwa), wliczajac w to otwory i ich
zamkniecia, ale bez wyposazenia obslugowego i zewnetrznego wyposazenia konstrukcyjnego;

Wyposazenie obstugowe oznacza przyrzady pomiarowe oraz urzadzenia do napelniania,

oprozniania, odpowietrzania, zabezpieczajace i izolacje cieplna;

Wyposazenie konstrukcyjne oznacza elementy wzmacniajace, mocujace, zabezpieczajace

i stabilizujace, umieszczone na zewnatrz zbiornika;

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza ci$nienie zmierzone w gornej

czesci zbiornika podczas jego uzywania, ktore w zadnym przypadku nie moze by¢ nizsze od

7 bardw i nie nizsze od najwyzszego z nastepujacych cisnien:

(a) najwyzszego dopuszczalnego rzeczywistego cisnienia manometrycznego w zbiorniku
podczas zatadunku i roztadunku, lub

(b) najwyzszego rzeczywistego cisnienia manometrycznego, na ktdre zbiornik zostal
zaprojektowany, i ktore powinno by¢ réwne:

(1)  dla gazu nieschtodzonego skroplonego wymienionego w instrukcji T50 cystern
przenos$nych podanej w 4.2.5.2.6, MAWP (w barach) podanemu w instrukcji T50
cystern przeno$nych dla tego gazu;
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(i)  dla innych gazéw nieschtodzonych skroplonych, nie mniej niz sumie:

- bezwzglednej prgznosci pary (w  barach) gazow  skroplonych
nieschtodzonych w obliczeniowej temperaturze odniesienia, minus 1 bar; i

- ci$nienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazow
w niewypelnionej przestrzeni gazowej spowodowanego przez obliczeniowa
temperatur¢ odniesienia 1iprzez rozszerzanie si¢ cieczy wywotanego
wzrostem $redniej temperatury tadunku t; - tr (tr= temperatura napetniania,
zwykle 15 °C, t. = 50 °C jest to maksymalna srednia temperatura tadunku);

(iii) dla chemikaliow pod ci$nieniem - MAWP (w barach) podanego w instrukcji dla
cystern przeno$nych T50 w 4.2.5.2.6 dla gazéw skroplonych bedacych sktadnikiem
propelentu.

Cisnienie obliczeniowe oznacza cis$nienie stosowane w obliczeniach wymaganych przepisami
budowy zbiornikéw ci$nieniowych. Cisnienie obliczeniowe nie moze by¢ nizsze od
najwyzszego z nastepujacych cisnien:
(a) najwyzszego rzeczywistego cisnienia manometrycznego dopuszczonego w zbiorniku
podczas napelniania i oprézniania; lub
(b) sumy:
(i) najwyzszego rzeczywistego ci$nienia manometrycznego, na ktore zbiornik jest
zaprojektowany, jak okreslono w definicji MAWP pod litera (b) (patrz powyzej); i
(il) wysokosci cisnienia cieczy okreSlonego na podstawie sit statycznych
wymienionych w 6.7.3.2.9, lecz nie nizszego niz 0,35 bara;
Cisnienie probne oznacza maksymalne ci$nienie manometryczne w gornej czgsci zbiornika
podczas ci$nieniowe] proby hydraulicznej;
Proba szczelnosci oznacza Dbadanie zbiornika i jego wyposazenia obslugowego

i konstrukcyjnego przy uzyciu gazu pod ciSnieniem wewngtrznym nie nizszym niz 25%
MAWP;

Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) oznacza sumaryczng mas¢ cysterny
przenosnej (tara) i najciezszego tadunku dopuszczonego do przewozu;

Stal odniesienia oznacza stal o wytrzymato$ci na rozcigganie 370 N/mm? i o wydtuzeniu po
zerwaniu 27%;

Stal migkka oznacza stal o gwarantowanej minimalnej wytrzymalo$ci na rozcigganie od
360 N/mm? do 440 N/mm? i o gwarantowanym minimalnym wydhuzeniu po zerwaniu zgodnym
z wymaganiami podanymi w 6.7.3.3.3.3;

Zakres temperatur obliczeniowych dla zbiornika powinien wynosi¢ od -40 °C do 50 °C dla
gazow skroplonych nieschtodzonych przewozonych w temperaturze otoczenia. Szerszy zakres
temperatur obliczeniowych powinien by¢ brany pod uwage dla cystern przenosnych
przeznaczonych do pracy w surowszych warunkach klimatycznych.

Obliczeniowa temperatura odniesienia oznacza temperaturg, w ktorej preznos$¢ pary tadunku
jest przyjmowana w celu obliczenia MAWP. Obliczeniowa temperatura odniesienia powinna
by¢ nizsza od temperatury krytycznej gazu nieschtodzonego skroplonego Iub propelentow
w postaci skroplonego gazu dla chemikaliéw pod ci$nieniem, przeznaczonego do przewozu, co
ma zapewnic, ze gaz przez caly czas pozostanie w stanie cieklym. Warto$¢ ta dla kazdej cysterny
przenosnej wynosi:

(a) 65 °C dla zbiornika o $rednicy 1,5 m lub mniejszej;

(b) dla zbiornika o $rednicy wigkszej niz 1,5 m:
(1)  bezizolacji lub ostony przeciwstonecznej: 60 °C
(i)  z ostong przeciwstoneczng (patrz 6.7.3.2.12): 55 °C; oraz
(iii)  zizolacja (patrz 6.7.3.2.12): 50 °C;
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Gestos¢  napelniania oznacza $rednig mas¢ gazu nieschtodzonego skroplonego na litr
pojemnosci zbiornika (kg/l). Gesto$¢ napelniania podana jest w instrukcji TS50 cysterny
przenosnej patrz 4.2.5.2.6.

6.7.3.2 Wymagania ogdlne dotyczqce projektowania i budowy

6.7.3.2.1  Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane zgodnie z wymaganiami przepisow
dotyczacych naczyn ci$nieniowych uznanymi przez wlasciwg wladze. Zbiorniki powinny by¢
wykonane z stali nadajacych si¢ do obrobki. Zasadniczo, materialy powinny by¢ zgodne
z normami krajowymi lub mi¢dzynarodowymi. Do budowy zbiornikéw spawanych moga by¢
uzyte tylko te materiaty, ktorych spawalnos¢ zostata catkowicie udowodniona. Spoiny powinny
by¢ wykonane fachowo i zapewniaé petne bezpieczenstwo. Jezeli proces technologiczny lub
materiaty tego wymagaja, zbiorniki powinny by¢ poddawane stosownej obrobee cieplnej w celu
zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci w spoinie i w strefie wptywu ciepta. Przy wyborze
materiatu nalezy uwzgledni¢ zakres temperatury obliczeniowej ze wzglgdu na ryzyko przetlomu
kruchego, pgknigcia spowodowanego korozja naprgzeniowa i odporno$¢ na uderzenia. Jezeli
stosuje si¢ stal drobnoziarnistg, to gwarantowana wartos¢ granicy plastyczno$ci nie powinna by¢
wigksza niz 460 N/mm?, a gwarantowana warto$¢ gornej granicy wytrzymato$ci na rozcigganie,
zgodnie z normg materiatowg, nie powinna by¢ wigksza niz 725 N/mm?. Materiaty
konstrukcyjne cystern przeno$nych powinny by¢ odpowiednie do warunkéw zewnetrznych
srodowiska, w ktorym moga by¢ one eksploatowane.

6.7.3.2.2  Zbiorniki, osprzgt i orurowanie cystern przeno$nych powinny by¢ wykonane z materiatow, ktore
sa:

(a) w duzym stopniu odporne na dziatanie gazu(-6w) nieschtodzonego skroplonego
przeznaczonego do przewozu; lub

(b) poddane odpowiedniej pasywacji lub zabezpieczone przed oddziatywaniem chemicznym.

6.7.3.2.3  Uszczelki powinny by¢ wykonane z materialow odpornych na dzialanie gazu(-6w)
nieschtodzonego skroplonego przeznaczonego do przewozu.

6.7.3.2.4  Powinno si¢ unika¢ styczno$ci pomiedzy réznymi metalami mogacymi doprowadzi¢ do
uszkodzen w wyniku dziatania korozji elektrochemiczne;j.

6.7.3.2.5  Materialy cysterny przeno$nej wlaczajac w to urzadzenia, uszczelki, ostony i wyposazenie nie
powinny oddziatywa¢ niekorzystnie na gaz(-y) nieschtodzony skroplony przeznaczony do
przewozu w cysternach przeno$nych.

6.7.3.2.6  Cysterny przenosne powinny by¢ projektowane i budowane razem z podporami tak, aby
zapewni¢ ich bezpieczne podparcie podczas przewozu oraz z odpowiednimi uchwytami do
podnoszenia i opuszczania.

6.7.3.2.7  Cysterny przenos$ne powinny by¢ projektowane tak, aby wytrzymywaly bez utraty zawartosci,
co najmniej ci$nienie wewnetrzne spowodowane przez zawarto$¢ iobcigzenia statyczne,
dynamiczne i termiczne podczas normalnych warunkéw uzywania i przewozu. Projekt powinien
wykazywaé, ze zostaly uwzglednione skutki zmgczenia materialu, spowodowane przez
cykliczne wystepowanie tych obcigzen podczas przewidywanego okresu uzytkowania cysterny
przenosne;j.

6.7.3.2.8  Zbiorniki powinny by¢ zaprojektowane tak, aby wytrzymywaly bez trwalych odksztatcen
cisnienie zewnetrzne wigksze od ci$nienia wewnetrznego, o nie mniej niz 0,4 bara (ci$nienie
manometryczne). Jezeli zbiornik bedzie narazony na niebezpieczne podci$nienie przed
napelnianiem lub podczas roztadunku, to powinien by¢ zaprojektowany tak, aby wytrzymywat
ci$nienie zewnetrzne wigksze, o nie mniej niz 0,9 bara (ci$nienia manometrycznego) od
ci$nienia wewngtrznego, co powinno by¢ potwierdzone do$wiadczalnie.

6.7.3.2.9 Cysterny przenosne i ich zamocowania, powinny by¢ zdolne do przeniesienia, przy
najwickszym dopuszczalnym obcigzeniu, nastepujacych oddzielnie przylozonych sit
statycznych:

(a)  w kierunku jazdy: dwukrotnej MPGM pomnozonej przez przyspieszenie ziemskie(g) !;

' Dla celéw obliczeniowych: g = 9,81 m/s.
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6.7.3.2.10

6.7.3.2.11

6.7.3.2.12

6.7.3.2.13

6.7.3.3
6.7.3.3.1
6.7.3.3.2

6.7.33.3

(b) w kierunku prostopadtym do kierunku jazdy: MPGM (jezeli kierunek jazdy nie jest
doktadnie okreslony, sity powinny by¢ réwne 2-krotnej MPGM pomnozonej przez
przyspieszenie ziemskie (g)!;

(¢)  wkierunku pionowym z dotu do géry: MPGM pomnozonej przez przyspieszenie ziemskie
(2)!; oraz

(d) w kierunku pionowym z goéry do dohu: 2-krotnej MPGM (calkowite obcigzenie
uwzgledniajace wpltyw grawitacji) pomnozonej przez przyspieszenie ziemskie (g)'.

Dla kazdej z tych sit podanych w 6.7.3.2.9, powinien by¢ przyjmowany nastgpujacy
wspotczynnik bezpieczenstwa:

(a) dla stali majacych wyraznie okreslong granice plastycznosci: wspotczynnik
bezpieczenstwa wynosi 1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci; lub

(b) dla stali niemajacych wyraznie okreslonej granicy plastycznosci: wspolczynnik
bezpieczenstwa wynosi 1,5 w odniesieniu do umownej granicy plastycznosci przy
0,2% wydtuzeniu, a dla stali austenitycznych przy 1% wydtuzeniu.

Wartosci wyraznie okre§lonej granicy plastycznosci lub umownej granicy plastycznosci
powinny by¢ zgodne z normami materialowymi krajowymi lub miedzynarodowymi. Dla stali
austenitycznych wartosci minimalne wyraznej granicy plastycznosci lub umownej granicy
plastycznos$ci okre§lone normami materialowymi moga by¢ przekroczone do 15%, jezeli te
wyzsze wartosci potwierdzone sg atestami materiatlowymi. W razie braku normy materiatowej
dla stali, warto$ci wyraznie okre§lonej granicy plastycznosci lub umownej granicy plastycznosci
powinny by¢ zatwierdzone przez wlasciwa wiadze.

Jezeli zbiorniki przeznaczone do przewozu gazow nieschtodzonych skroplonych wyposazone sa
w izolacje cieplna, to uktad izolacji cieplnej powinien spetniac nastgpujace wymagania:

(a) powinien sktada¢ si¢ z ostony przykrywajacej nie mniej niz jedng trzecia, ale nie wigcej
niz potowe, gornej powierzchni zbiornika, oddzielonej od zbiornika nie mniejsza niz 40
mm warstwg powietrza;

(b) powinien sklada¢ si¢ z pelnej powtoki wykonanej z materialu izolacyjnego
o odpowiedniej grubosci, zabezpieczonej tak, aby zapobiec przenikaniu wilgoci
i uszkodzeniu w normalnych warunkach przewozu oraz aby zapewni¢ wspotczynnik
przenikania ciepla nie wigkszy niz 0,67 x (W x m? x K);

(c) jezeli powloka zabezpieczajaca jest gazoszczelna, to powinno by¢ zastosowane

urzadzenie, ktore w przypadku rozszczelnienia si¢ zbiornika lub jego wyposazenia
powinno zapobiec powstaniu niebezpiecznego ci$nienia w warstwie izolacyjnej; oraz

(d) izolacja cieplna nie powinna utrudnia¢ dostepu do urzadzen shuzacych do napetniania
i roztadunku.

Cysterny przeno$ne przeznaczone do przewozu gazoéw nieschtodzonych skroplonych palnych
powinny mie¢ mozliwo$¢ uziemienia elektrycznego.

Kryteria projektowania

Zbiorniki powinny by¢ o przekroju kotowym.

Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane tak, aby wytrzymywaty ci$nienie probne nie
mniejsze niz 1,3 ci$nienia obliczeniowego. Projekt zbiornika powinien uwzglednia¢ wartosci
MAWP przewidzianego w instrukcji TS50 dla cystern przenosnych podanej w 4.2.5.2.6 dla

kazdego gazu nieschtodzonego skroplonego przeznaczonego do przewozu. Celem jest
uzyskanie minimalnej grubosci zbiornika wymaganej dla tych cystern podanej w 6.7.3.4.

Dla stali wykazujacych wyraznie okre§long granice plastycznosci lub scharakteryzowanych przez

umowng granice plastycznos$ci (og6lnie przy 0,2% wydhuzeniu lub przy 1% wydhizeniu dla stali

austenitycznych) naprezenie ¢ (sigma) w zbiorniku nie powinno przekracza¢ mniejszej

z wartosci 0,75 Re lub 0,50 Ry, przy ci$nieniu probnym, gdzie:

R. = wyraznie okre$lona granica plastyczno$ci w N/mm? lub umowna granica plastycznos$ci
przy 0,2% wydtuzeniu albo przy 1% wydtuzeniu dla stali austenitycznej;

Rn = najmniejsza warto$¢ wytrzymato$ci na rozciaganie w N/mm?.

450



Dziennik Ustaw —-1139 - Poz. 891

6.7.3.3.3.1 Przyjete wartosci Re i R powinny by¢ warto$ciami minimalnymi zgodnymi z normami
materiatowymi krajowymi lub migdzynarodowymi. Dla stali austenitycznych wartoSci
minimalne dla R i Ry okre§lone normami materialowymi moga by¢ przekroczone do 15%,
jezeli te wyzsze warto$ci potwierdzone sg atestami materialowymi. W razie braku normy
materiatowej dla stali, przyjete wartosci Re 1 R, powinny by¢ zatwierdzone przez wlasciwa
wtadzg lub organ przez nig upowazniony.

6.7.3.3.3.2 Stale o stosunku R¢/Rn wigkszym niz 0,85 nie sa dopuszczone do budowy zbiornikow
o konstrukcji spawanej. Do okreslenia tego stosunku powinny by¢ przyjete wartosci Re i R
wymienione w ate$cie materialowym.

6.7.3.3.3.3 Dlastali zastosowanych do budowy zbiornikow, wydtuzenie po zerwaniu w procentach powinno
wynosi¢ nie mniej niz 10 000/Ry, ale w Zadnym przypadku nie powinno by¢ mniejsze niz 16%
dla stali drobnoziarnistych i 20% dla innych stali.

6.7.3.3.3.4 W celu okres$lenia rzeczywistych parametrow wytrzymato§ciowych materialdéw powinno by¢
zaznaczone, ze przy badaniu blach, probki powinny by¢ pobierane poprzecznie do kierunku

walcowania. Wydtuzenie catkowite po zerwaniu powinno by¢ mierzone na probce o przekroju
prostokatnym zgodnie z ISO 6892:1998 przy 50 mm dlugos$ci pomiarowe;.

6.7.3.4 Minimalna grubosé¢ Scianki zbiornika
6.7.3.4.1  Minimalna grubo$¢ $cianki zbiornika powinna by¢ najwigksza z grubosci podanych ponize;j:
(a)  grubos¢ minimalna okres§lona zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.7.3.4; oraz

(b)  grubo$¢ minimalna okre§lona zgodnie z uznanymi przepisami dotyczacymi budowy
zbiornikdéw cisnieniowych uwzglgdniajacymi wymagania podane w 6.7.3.3.

Ponadto nalezy uwzglednié¢ wszelkie odpowiednie przepisy szczegdlne dla cystern przeno$nych
wskazane w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 i podane w 4.2.5.3.

6.7.3.42  CzgsSci cylindryczne, dna i pokrywy wlazow zbiornikow, ktorych $rednica nie przekracza
1,80 m, powinny mie¢ grubos$¢ nie mniejsza niz 5 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia
lub grubo$¢ rownowazng, jezeli wykonane sa z innej stali. Zbiorniki o $rednicy wiekszej niz
1,80 m, powinny mie¢ grubos$¢ nie mniejsza niz 6 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia
lub grubo$¢ rownowazna, jezeli wykonane s3 z innej stali.

6.7.3.4.3  Plaszcz, dennice i pokrywy wlazoéw zbiornikow, powinny mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 4 mm,
niezaleznie od materiatu konstrukcyjnego.

6.7.3.4.4  Rownowazna grubos¢ stali, inna niz grubo$¢ podana w 6.7.3.4.2 dla stali odniesienia, powinna
by¢ okreslona za pomoca nastepujacego wzoru:

21,4e,

e = s /——
VRm; X A
gdzie:
el =  wymagana grubo$¢ rownowazna (w mm) dla zastosowanej stali;
€0 =  grubos¢ minimalna (w mm) stali odniesienia podana w 6.7.3.4.2;
Rm; =  gwarantowana minimalna wytrzymalo$é na rozcigganie (w N/mm?) zastosowanej
stali (patrz 6.7.3.3.3);

A; = gwarantowane minimalne wydtuzenie po zerwaniu (w %) dla zastosowanej stali

zgodnie z normami krajowymi lub miedzynarodowymi.

6.7.3.45 W zadnym przypadku grubos¢ $cianki nie moze by¢ mniejsza niz podana w 6.7.3.4.1 do
6.7.3.4.3. Wszystkie czgsci zbiornika powinny mie¢ grubo$¢ minimalng podang w 6.7.3.4.1 do
6.7.3.4.3. Grubos¢ ta nie powinna uwzglednia¢ naddatku na korozje.

6.7.3.4.6  Jezeli zastosowana jest stal migkka (patrz 6.7.3.1), to wowczas nie s3 wymagane obliczenia przy
pomocy wzoru podanego w 6.7.3.4.4.

6.7.3.4.7  Na potaczeniach dennic z cylindryczna czescia zbiornika nie powinna wystepowac skokowa
zmiana grubosci blach.
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6.7.3.5
6.7.3.5.1

6.7.3.5.2

6.7.3.5.2.1

6.7.3.5.3

6.7.3.54

6.7.3.5.5

6.7.3.5.6

6.7.3.5.7

6.7.3.5.8

6.7.3.5.9

WyposaZenie obstugowe

Wyposazenie obstugowe powinno by¢ umieszczone w taki sposob, aby byto chronione przed
mozliwo$cig urwania lub uszkodzenia w czasie manipulowania i przewozu. Jezeli potaczenie
pomiedzy obudowa i zbiornikiem dopuszcza do wzglednego przesunigcia pomigdzy
podzespotami, to wyposazenie powinno by¢ tak przymocowane, aby pozwalalo na to
przemieszczenie bez mozliwo$ci uszkodzenia pracujacych czgéci. Urzadzenia zewngtrzne
shuzace do oprozniania (ztacza, urzadzenia zamykajace), wewnetrzny zawor odcinajacy i jego
gniazdo powinny by¢ chronione przed mozliwoscia ich wyrwania pod dzialaniem zewngtrznych
sit (na przyktad zastosowanie przekrojow Scinanych). Urzadzenia do napelniania i oprézniania
(wlacznie z kotierzami lub korkami gwintowanymi) oraz jakiekolwiek pokrywy ochronne
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem.

Wszystkie otwory zbiornikdw cystern przeno$nych o $rednicy wigkszej niz 1,5 mm, za
wyjatkiem otworow dla urzadzen obnizajacych ci$nienie, otwordw inspekcyjnych
i zamknigtych otwordw upustowych, powinny byé wyposazone w trzy niezalezne od siebie
urzadzenia odcinajace umieszczone jedno za drugim, z ktorych pierwsze stanowi wewnetrzny
zawOr odcinajacy, zawor nadmiarowy wyptywu lub rownowazne urzgdzenie, drugie stanowi
zewnetrzny zawOr odcinajacy, a trzecim jest zaslepka kolnierzowa lub urzadzenie rownowazne.

Jezeli cysterna przeno$na wyposazona jest w zawoOr nadmiarowy wyplywu, to zawodr ten
powinien by¢ tak umocowany, aby jego gniazdo znajdowato si¢ wewnatrz zbiornika lub
wewnatrz przyspawanego kolnierza, albo - jezeli jest przymocowany od zewnatrz - to jego
zamocowanie powinno by¢ tak zaprojektowane, aby nawet w przypadku uderzenia jego
skutecznos¢ byla zachowana. Zawor nadmiarowy wyptywu powinien by¢ dobrany
izamocowany tak, aby zamykal si¢ automatycznie w przypadku osiagnigcia wyplywu
okreslonego przez producenta. Potaczenia i wyposazenie dodatkowe prowadzace do Iub od tych
zaworéw powinny mie¢ przepustowos¢ wicksza od przewidywanego wyplywu z zaworu
nadmiarowego.

Dla otworéw do napetniania i roztadunku pierwszym urzadzeniem odcinajgcym powinien by¢
wewnetrzny zawor odcinajacy, a drugim zawor odcinajacy umiejscowiony w dostepnym
miejscu na kazdym przewodzie rurowym do napetniania i oprézniania.

W cysternach przenos$nych przeznaczonych do przewozu gazéw nieschtodzonych skroplonych
Iub chemikaliéw pod ci$nieniem, palnych i/lub trujacych napelnianych i opréznianych oddolnie,
wewnetrzny zawér odcinajacy powinien by¢ szybkozamykajacym si¢ urzadzeniem
bezpieczenstwa, ktore zamyka si¢ samoczynnie w przypadku nieprzewidzianego
przemieszczenia cysterny przenosnej podczas napelniania lub roztadunku, albo w przypadku
ogarni¢cia jej pozarem. Z wyjatkiem cystern przeno$nych o pojemnosci nie wigkszej niz
1 000 litrow, powinno by¢ mozliwe zdalne uruchamianie tego urzadzenia.

Oprocz otwordow do napelniania, roztadunku i wyréwnywania ci$nienia gazu, zbiorniki moga
by¢ wyposazone w otwory do instalowania przyrzadow pomiarowych, termometrow
i manometrow. Potaczenia dla tych przyrzadow powinny by¢é wykonane za pomoca
odpowiednio przyspawanych kré¢cow lub kieszeni i nie powinny by¢ taczone ze zbiornikiem
za pomocg gwintu.

Wszystkie cysterny przenosne powinny by¢ wyposazone we wilaz lub inne otwory rewizyjne
odpowiedniej wielko$ci, pozwalajagcy na przeprowadzenie rewizji wewnetrznej i odpowiedni
dostep dla konserwacji, i napraw wnetrza.

Osprzet zewngtrzny powinien by¢ grupowany razem w takim stopniu jak to jest racjonalnie
wykonalne.

Kazde polaczenie na cysternie przeno$nej powinno by¢ wyraznie oznaczone dla wskazania jego
funkc;ji.

Kazdy zawor odcinajacy lub inne urzadzenie zamykajace powinny by¢ zaprojektowane
i konstruowane przy uwzglednieniu ci$nienia nie mniejszego niz najwyzsze dopuszczalne
ci$nienie robocze zbiornika (MAWP), biorac pod uwage przewidywang temperatur¢ podczas
przewozu. Wszystkie zawory odcinajace z trzpieniami $rubowymi powinny by¢ zamykane
recznym pokrettem kotowym w kierunku ruchu wskazoéwek zegara. Dla innych zaworow
odcinajacych polozenie (otwarcia i zamknigcia) i kierunek zamknigcia powinny by¢ wyraznie
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oznaczone. Wszystkie zawory odcinajace powinny by¢ projektowane tak, aby byto niemozliwe
ich przypadkowe otwarcie.

6.7.3.5.10 Potaczenia rurowe powinny by¢ projektowane, konstruowane i instalowane tak, aby unikna¢
mozliwo$ci uszkodzenia spowodowanego rozszerzalnoscig cieplng 1 kurczeniem sig,
uderzeniem mechanicznym i drganiem. Wszystkie polaczenia rurowe powinny by¢ wykonane
z odpowiedniego metalu. Polaczenia przewodow rurowych powinny by¢ spawane wszedzie
tam, gdzie jest to mozliwe.

6.7.3.5.11 Potlaczenia rur miedzianych powinny by¢ wykonane lutem twardym lub réwnorzedna
wytrzymato§ciowo zlaczka metalowa. Temperatura topnienia materiatu do lutowania nie
powinna by¢ mniejsza niz 525 °C. Potgczenia nie powinny zmniejsza¢ wytrzymatosci przewodu
rurowego, mogacego wystapic przy polaczeniach gwintowanych.

6.7.3.5.12  Ci$nienie rozrywajace wszystkich przewodow rurowych i potaczen rurowych osprzgtu nie
powinno by¢ mniejsze od czterokrotnego MAWP albo czterokrotnego cis$nienia, ktéremu moze
by¢ poddany zbiornik w czasie obstugi w wyniku dziatania pompy lub innego urzadzenia (za
wyjatkiem urzadzen obnizajacych cisnienie).

6.7.3.5.13 W konstrukcji zaworéw i wyposazenia dodatkowego powinny by¢ stosowane metale ciggliwe.
6.7.3.6 Otwory dolne

6.7.3.6.1  Niektore gazy nieschtodzone skroplone nie mogg by¢ przewozone w cysternach przenosnych
z otworami dolnymi, jezeli instrukcja T50 dla cystern przenosnych podana w 4.2.5.2.6 wskazuje,
ze otwory dolne sg zabronione. Otwory ponizej poziomu fazy cieklej w zbiorniku nie sg
dozwolone, jezeli jest on wypetniony do maksymalnego dopuszczalnego stopnia. napetnienia.

6.7.3.7 Urzgdzenia obnizajgce cisnienie

6.7.3.7.1  Cysterny przenosne powinny by¢ wyposazona w jedno lub wiecej urzadzen obnizajacych
cisnienie typu sprezynowego. Urzadzenia obnizajace ci$nienie typu sprezynowego powinny
otwiera¢ si¢ automatycznie przy cisnieniu nie nizszym niz MAWP i powinno by¢ catkowicie
otwarte przy ci$nieniu rownym 110% MAWP. Urzadzenia te po roztadunku powinny zamyka¢
si¢ przy cisnieniu nie nizszym niz 10% ponizej ciSnienia otwarcia i pozostawac¢ zamknigte przy
ci$nieniach nizszych. Urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ odporne na sily
dynamiczne, w tym falowania cieczy. Ptytki bezpieczenstwa nie sg dopuszczone, jezeli nie sa
umieszczone szeregowo z urzadzeniem obnizajgcym cisnienie typu sprezynowego.

6.7.3.7.2  Urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ tak projektowane, aby nie dopuszczaty do
przedostawania si¢ innych substancji z zewnatrz, ulatniania si¢ gazu i niebezpiecznego wzrostu
ci$nienia.

6.7.3.7.3  Cysterny przenosne przeznaczone do przewozu niektorych gazéw nieschtodzonych skroplonych
wymienionych w instrukcji cysterny przenosnej T50 podanej w 4.2.5.2.6, powinny by¢
wyposazone w urzadzenie obnizajace ci$nienie zatwierdzone przez wlasciwg wiadze. Jezeli
cysterna przeno$na o okreslonym przeznaczeniu nie jest wyposazona w zatwierdzone
urzadzenie obnizajace ci$nienie, wykonane z materiatu zgodnego z przewozonym tadunkiem, to
zastosowane urzadzenie powinno zawiera¢ ptytke bezpieczenstwa poprzedzajacg zawor typu
sprezynowego obnizajacy cisnienie. 